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使用注意事项
激光测径仪是利用激光所做成的精密计量仪器,使用前请注意下列注意事项 ：
●  使用环境温度: 0- 40℃
●  使用湿度：RH≤80% 
●  电源：交流220V±10%   50Hz
●  请勿正视激光束，以免对人眼造成伤害。
· 本专用设备为精密仪器，其信号线以及电源线不能与其他设备的线缆混合安装在一起。

· 确保窗口玻璃无尘污，用镜头纸蘸无水酒精将污迹清除干净。
一 、适用范围
LDM-01A、LDM-01B、LDM-03A、LDM-03B、LDM-10A、LDM-10B、LDM-30A、LDM-30B、LDM-60、LDM-90台式测径仪包括传感器和显示控制单元，两部分是分体结构。采用激光扫描方式，精度高，在线直径测量仪器。可广泛用于线缆、漆包线、光纤、微拉丝、各种管材和棒材、机加工等行业。
LDM-10I、LDM-30I、LDM-60I一体型激光测径仪是我公司为精度要求不高的企业专门设计制造的专用机型，它采用激光扫描技术，具有测量范围大，使用寿命长，性能稳定等特点。主要用于各种电线、线缆、光纤光缆、各种管材棒材等产品的外径无损在线测量和控制。
二、工作原理

激光测径仪是光电一体化的高新技术产品。采用激光扫描方式，对生产线上圆形被测对象实现高速、高精度、非接触测量，由于非接触测量点，对被测对象无任何干扰，因此非常适合热的、软的、运动的和振动的被测对象。　　　
测量原理图
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三、性能指标及功能特点                                                        
技术指标
1.测量参数
	型 号
	量 程
	精 度
	重复性误差
	分辨力

	LDM-01A
	0.01000~1mm
	±0.5μm
	±0.2μm
	0.00001mm

	LDM-01B
	0.01000~1mm
	±1μm
	±0.5μm
	0.00001mm

	LDM-03A
	0.01000~3mm
	±0.5μm
	±0.2μm
	0.00001mm

	LDM-03B
	0.01000~3mm
	±1μm
	±0.5μm
	0.00001mm

	LDM-10A
	0.0500~10mm
	±1μm
	±0.3μm
	0. 0001mm

	LDM-10B
	0.0500~10mm
	±1μm
	±1μm
	0. 0001mm

	LDM-30A
	0.0500~30mm
	±2μm
	±0.5μm
	0.0001mm

	LDM-30B
	0.0500~30mm
	±2μm
	±1μm
	0. 0001mm

	LDM-60A
	0.1000~60mm
	±3μm
	±1μm
	0.0001mm

	LDM-60B
	0.1000~60mm
	±3μm
	±2μm
	0. 0001mm

	LDM-10I
	0.050~10mm
	±1μm
	±1μm
	0.001mm

	LDM-30I
	0.050~30mm
	±2μm
	±1μm
	0. 001mm

	LDM-60I
	0.100~60mm
	±3μm
	±2μm
	0.001mm


2、扫描速度

1800次/秒
3、数据处理器和数据保存
   采用高性能DSP处理器，可以进行高速和高精度运算；采用大容量FLASH存储器，方便数据记录。
4、
通讯接口
RS232或RS485通讯接口，可以联到计算机在线检测，也可以将存储的测量记录传输到计算机
功能特点

1、
连续测量、数据保持、数据存储
连续测量可以观察移动被测物，，数据存储可以按时间进行数据存储。
2、 数据参数设置                                                               
数据参数可以设置被测物的名义值、公差；超差报警提示；
3、
系统参数设置
系统参数可以设置计量单位，公制或英制；设置系统时间；菜单操作语言
四、机器结构介绍

1、外观结构
   ⑴小台式激光测径仪(LDM-01A、LDM-01B、LDM-03A、LDM-03B)
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 ⑵标准型激光测径仪（LDM-10,LDM-30，LDM-60，LDM-90等）
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（3）一体型激光测径仪（LDM-10I、LDM-30I、LDM-60I）

     与校准型激光测径仪传感器相同
2、外形尺寸（长×宽×高）
小台式激光测径仪
  传感器： 160 mm×70 mm×90 mm  
  显示器： 130mm×140 mm×150 mm
标准型激光测径仪
  传感器：448mm×120mm×75mm
  显示器：130mm×140 mm×150 mm
一体型激光测径仪
外观尺寸：513.4mm×75 mm×119 mm
以上数据仅供参考，如需组件详细安装尺寸图请与厂家联系！
3、面板功能键介绍：
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一体型显示和指示说明

主显示区：有五位大数码管，单位是mm

偏差显示区：有四位小数码管，单位mm
偏差指示灯
上偏差：当实际测量数值大于被测物的名义值（标准值），该指示灯亮，显示数据为实际测量数值与被测物的名义值的差。

下偏差：当实际测量数值小于被测物的名义值（标准值），该指示灯亮，显示数据为实际测量数值与被测物的名义值的差。

设置功能切换指示灯，
名义值：被测物的设计值，设置名义值时该指示灯亮。
偏差上限：被测物的实际值大于名义值的数值，设置偏差上限时该指示灯亮。
偏差下限：被测物的实际值小于名义值的数值，设置偏差下限时该指示灯亮。
数据保持：当测量数值被锁定时，该指示灯亮；正常测量，该指示灯灭
4、背板接线口示意图
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对外输出接口（从左至右）：
1、正超差报警               
2、负超差报警

3、串口RS485+            
4、串口RS485-
5、串口公共地—黑线               
6、报警公共端子
四、安装
1、开箱后,按装箱单及各部分功能说明检查仪器及附件是否齐全、完好。
2、将测量头置于生产线上的恰当位置，安装时将测量头置于被测线下，需要测试某根线时，将测量头移动到该线处，然后轻轻地将该线引至测量头的导线轮上，

3. 激光测径仪控制箱放置于恰当位置,连接好各连接线，整机安装即完成。

六、操作说明
1、按照下图说明，连接好各连接线
      激光测径仪的连接线由两根连接线和一根通讯线组成，为了连接方便连接线有七孔和八孔两种型号，连接时请注意传感器用七孔线连接，显示器和传感器之间用八孔连接线连接！
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2、连接好连接线后，打开显示器后面的电源开关，进入测量状态

   对于所选型号的仪器，开启电源时仪器先处于等待状态，屏幕显示“12345”，持续约1秒钟进入正常测量状态。
3、设置名义值
按模式键“M”切换到名义值设置模式，主显示区显示P1，此时名义值指示灯亮。按位选键“[image: image4.jpg]


”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。
例如：假设被测物的测量值是6.932，名义值是6.931㎜，按下位选键“[image: image5.jpg]


”，偏差显示区显示选择的第一个数据位，此时被选择的数据位闪动，再按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“6”；修改完毕后，再按位选键“[image: image6.jpg]


”选择下一数据位，被选择的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“9”，按照相同的方法完成后面几位数的设置，设置完成后显示区显示“6.931”，按模式键“M”切换到其它模式，名义值设置成功。
4、偏差上限设置

按模式键“M”切换到偏差上限设置模式，主显示区显示P2，此时偏差上限指示灯亮。按位选键“[image: image7.jpg]


”选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。
例如：假设上偏差是0.002㎜（或-0.002mm），按模式键“M”切换到偏差上限设置状态，主显示区显示P2，按数值调整键“▲”修改偏差显示区数值的正或负，正用“空，不显示”表示，负用“一”表示；再按位选键“[image: image8.jpg]


”选择偏差显示区的最后一位，此时被选中的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“2”，操作设置成功后，偏差显示区显示“0.002（或-0.002）”，上偏差设置成功，按模式键“M”切换到其它模式。
5、偏差下限设置

按模式键“M”切换到偏差下限设置模式，主显示区显示P3，此时偏差下限指示灯亮。按位选键“[image: image9.jpg]


”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：假设下偏差是-0.001㎜（或-0.001mm），按模式键“M”切换到偏差下限设置状态，主显示区显示P3，按数值调整键“▲”修改偏差显示区数值的正或负，正用“空，不显示”表示，负用“一”表示；再按位选键“[image: image10.jpg]


”选择偏差显示区的最后一位，此时被选中的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，选择数字“1”，操作设置成功后，偏差显示区显示“-0.001（或0.001）”，下偏差设置成功，按模式键“M”切换到其它模式。功夫   
6、机器校准
当环境温度变化或其他因素影响仪器测量精度时，用户可以利用标准棒进行校准。
（1）LDM-10I的校准操作：首先进入机器校准模式，按住位选键“[image: image11.jpg]


”不放，再按下模式数据调整键“M”，显示区提示：L1，将2mm标定棒放入测量区的中心位置，待数据稳定后，按数据调整键“▲”；显示区提示：L2，再将8mm标定棒放入测量区的中心位置，数据稳定后，按数据调整键“▲”，完成校准功能。
（2）LDM-30I的校准操作：首先进入机器校准模式，按住位选键“[image: image12.jpg]


”不放，再按下模式数据调整键“M”，显示区提示：L1，将5mm标定棒放入测量区的中心位置，待数据稳定后，按数据调整键“▲”；显示区提示：L2，再将25mm标定棒放入测量区的中心位置，数据稳定后，按数据调整键“▲”，完成校准功能。
7、数据保持功能
按测量数据保持键“H”，切换数据测量和数据保持状态，测量数据保持指示灯亮表示处于数据保持状态，反之表示处于正常测量状态。
8、报警输出
报警输出功能，后面板有报警输出接口，可以接0~24V声光报警器，以实现数据的超差报警。
七、仪器维护及故障处理
1、维护
本仪器是精密光学及电子仪器，在搬运和安装过程中不应有剧烈震动，激光测量头上的防尘玻璃应定期用清洁的棉纸、棉花等擦拭灰尘以保持光路的畅通，仪器的光学部分全部密封，以防止灰尘污染光学零件，所以请不要随意拆开外壳。光学部件经过精密调整，不能随意拆动。
2、故障现象及处理
	故障现象
	原因
	处理办法

	显示数码管不亮
	1、未接通电源；
2、电源适配器故障；


	1、接通电源；

2、更换电源适配器；

	显示器始终显示“12345”
	1、信号线未正常连接、

2、测量物超出测量范围
3、窗玻脏污
	1、检查信号线；

2、只检测测量范围内物体
3、用镜头纸蘸少许酒精擦拭

	测量值不稳
	1、信号线未正常连接

2、窗玻脏污
	1、检查信号线；

2、用镜头纸蘸少许酒精擦拭


经上述方法处理，仍不能解决问题，请与厂家联系
八、维修服务

仪器从厂家发货之日起，按照合同规定两年内对正常使用中出现的质量问题厂家免费负责维修，易损易耗件除外；如因使用不当造成人为损坏，也负责维修，酌情收取维修费用。机器终身负责维修，厂家只收取材料成本费。

如您需要部分详细说明，或部分元件，请与厂家联系。
九、仪器的附件
1、电源                         1个

2、标准棒                       1套
3、镜头纸                       1本

4、保修卡、合格证、说明书       各1份

附录1： 反馈信输出功能

按模式键“M”，切换到电机控制幅度设置模式，主显示区显示P4。按位选键“
[image: image13]”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：按下模式键“M”，偏差显示区显示选择的第一个数据位，此时被选择的数据位闪动，再按数值调整键“▲”修改数据；修改完毕后，再按位选键“
[image: image14]”选择下一数据位，被选择的数据位闪动，按数值调整键“▲”修改数据，按照相同的方法完成后面几位数的设置，设置完成后，按模式键“M”切换到其它模式，电机控制幅度设置成功。

按模式键“M”，切换到电机控制调节频率设置模式，主显示区显示P5。按位选键“
[image: image15]”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：按下模式键“M”，偏差显示区显示选择的第一个数据位，此时被选择的数据位闪动，再按数值调整键“▲”修改数据，修改完毕后，再按位选键“
[image: image16]”选择下一数据位，按照相同的方法完成后面几位数的设置，设置完成后按模式键“M”切换到其它模式，电机控制调节频率设置成功。

附录2： 透明材料模式转换

按模式键“M”，切换到透明材料设置模式，主显示区显示P6。按位选键“
[image: image17]”，选择要修改的数据位，按数值调整键“▲”修改数据。数据修改完毕后，按模式键“M”切换到其它模式。

例如：测量模式包括透明和非透明模式两种，透明模式为00，非透明模式：01，再按数值调整键“▲”修改数据，按模式键“M”切换到其它模式，模式设置成功。02到09数值，内部保留。
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