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Approval for wedge-action lock washer pairs from the company Nord-Lock 
for use primarily in non-static stressed, railway-specific applications 
 
 
Your letter of 09/032007 
 
 
Appendices: 
Appendix 1: Conformity mark of the EBA 
 
 
 
Dear Sir/Madam, 
 
With the letter cited above you applied for approval of wedge-action lock washer 
pairs produced by the company Nord-Lock for use in primarily non-static 
stressed, railway-specific applications. 
 
In this regard the following is issued 

 



Decision 
 
 

I. I grant approval for wedge-action lock washer pairs produced by the 
company Nord-Lock for use primarily in non-static stressed, railway-
specific applications, for repeated use in the area of the railways of the 
Federal Government. The approval notes are a component of this 
decision. They must be transferred into the execution documents.  
The approval is valid until 06/15/2013. It consists of 7 pages and 1 
appendix. 
 

II. Object of the approval and areas of application 
 1.  Object of the approval 

The object of this approval are self-inhibiting lock washers 
manufactured by the company Nord-Lock of coated, non-
alloyed steel, material number 1.5528 and of rust-resistant 
steel, material number 1.4436. Nord-lock lock washers 
consist of a pair of the same washers; the outer surfaces of 
these washers have radial ribs, and the inner surfaces of 
these washers have slanted planes (wedge surfaces). The 
washers are mounted in pairs with the wedge surfaces 
facing each other; one washer pair is arranged between the 
screw head and the components that will be connected, and 
a second washer pair is arranged between the nut and the 
components that will be connected, as screw and nut must 
each be prevented from twisting against the component. 
When the connection is tightened the radial ribs of the 
washers engage in the adjacent components, whereby a 
form-fit is attained. When loosening the connection this form-
fit, and the wedge effect of the inner washer surfaces due to 
the greater pitch of these surfaces relative to the thread 
pitch, results in an increase of pre-tension and thus 
prevention of the loosening process. 
 

2. Areas of application 
The intended areas of application of the Nord-Lock lock 
washers are primarily non-static stressed threaded unions as 
shear-embedding connections (SE), shear-embedding fitting 
connections (SEF) in the area of validity specified in DIN 
18800-1, and particularly for anchoring sound barrier walls 
on civil engineering structures on high-speed traffic routes as 
specified by data sheet (III.[2]). 

 



 
3.  Materials 
 

- Tempering steel:  1.5528 in acc. w. abP P-BWU02- 
064144 (III.[1]) 

- Rust resistant steel: 1.4436 in acc. w. DIN EIN 10088- 
3:2005-09 

 
4.  Functional principle 

 
Graphic Graphic 

(graphic not true to scale) 
Initial situation: Paired 
arrangement of the lock 
washers 

Loosening: Wedges are forced 
against each other; pre-tension 
increases 

 
III. Documents 

The following documents and test reports submitted by the applicant 
are components of this decision. The specifications contained in these 
documents must be complied with and these documents shall apply if 
nothing to the contrary or in supplementation is specified under V. 
Incidental provisions. 
 

[1]  General building inspection test certificate P-BWU02-064144 
issued 09/25/2006 by the University of Karlsruhe Test 
Laboratory for Steel, Timber, and Masonry (official material 
testing laboratory) pages 1 to 7 and appendices 
 

[2]   Fatigue tests on post anchoring for sound barrier walls on 
bridges, use of threaded bolts made of austenitic rust-
resistant steel DIN EN 1.4404 (X3CrNiMo17-12-2) issued 
March 2008 by the Steinbeis Transfer Centre “Strength of 
Components, Material and Joining Technology (BWF) 
(pages 1 to 17) 
 

[3]  Test report ref. no. 0671-DE 
issued by Nord-Lock GmbH (pages 1 to 13) 
 

[4]  Technical data sheet for the use of friction sound barrier wall 
anchoring, type SDB and fasteners type GWS/MU/NL/KMU, 
issued by Dipl.-Ing. Schnabel 



IV. Regulations and guidelines 
The following technical construction regulations or generally accepted 
engineering practices serve as the basis of the decision. These 
regulations and practices must be complied with and apply if nothing to 
the contrary or in supplementation has be specified under V. Incidental 
provisions. 
 
[1] Guideline 804 – Planning, building, and maintaining railway bridges 

(and other civil engineering structures) 
 

[2] DIN 18200:2000-05 – Assessment of conformity for construction 
products 
 

[3] DIN 18800-1: 1990-11 – Structural steelwork; design and 
construction 
 

[4] DIN 188000-1/A1: 1996-02 – Structural steelwork; design and 
construction 
 

[5] DIN EN 10204:2005-01 – Metallic products - types of inspection 
documents 
 

[6] DIN EN 10088-3:2005-09 – Technical delivery conditions for semi-
finished products, bars, rods, wire, sections, and bright products of 
corrosion resisting steels for general purposes 
 

[7] BAU – Administrative guideline regarding the building inspection of 
civil engineering, track equipment, and superstructures, as well as 
machine equipment 
 

V. Incidental provisions 
The approval includes the following incidental provisions: 

1.  Without prejudice to more extensive regulations, 
manufacturer and marketer of the objects of approval must 
make a copy of the approval with the associated technical 
documents available to the user, and on this copy stipulate 
that these documents must be present at the site of use. 

2.  Principle of screw retention 
To ensure the locking effect of the Nord-Lock washers the 
following must be complied with: 
 
- The instructions on the technical data sheet (III.[2]) 

must be complied with. 
- The lock washers must always be arranged directly 

between the screw head or nut and the component. 



- The components that will be connected and the 
screws and nuts used should have a coating with total 
thickness not greater than 250 µm. This applies for 
organic coatings and/or for metallic overlays. 

- The lock washers are only permitted in HV threaded 
unions, if they are pre-tensioned to a maximum of 
80%. 
 

3. Corrosion protection 
(1)  The lock washers made of stainless steel must be 

classified In resistance class III in accordance with the 
general building inspection approval no. Z-30.3-6, 
relative to their corrosion resistance 

(2)  The lock washers made of non-alloyed steel must be 
classified as galvanized connection elements in 
accordance with DIN 18800-1 and DIN 18800-7 in 
conjunction with the coating described in the general 
building inspection test certificate (III.[1]) relative to 
their corrosion resistance 

 
4.  Manufacturing and quality assurance 

(1)  Manufacturing 
The dimensions required for manufacturing must 
correspond to the approval. 

(2) Quality control –  internal and external quality control 
– must be executed with the appropriate product 
standards for each manufacturing plant, in 
accordance with DIN 18200. 
Verification that the building product conforms to the 
provisions of this approval and the technical 
regulations must be provided on the basis of internal 
quality control, an initial test of the building product, a 
certificate of conformity issued by a recognized 
certification authority, and regular external quality 
control processes. 
In-house quality control is defined as the continuous 
monitoring of production that must be executed by the 
manufacturer, with which the manufacturer ensures 
that building products produced by the manufacturer 
satisfy the provisions of this approval, the appropriate 
standards and technical regulations, as well as the 
quality requirements of Deutsche Bahn AG. 
The records of these quality control results must be 
archived for the period of use, however for at least 5 
years, and submitted to the Federal Railway 



Authority, as well as the external quality control 
authority on request. 
Copies of the results of the initial test as well of the 
declaration of conformity must be provided to the 
approving organization of the Federal Railway 
Authority for information purposes. 

 
(3)  Marking 

The object of the approval must be marked by the 
manufacturer with the conformity mark of the Federal 
Railway Authority as specified in Attachment I, with 
reference to the application, if the manufacturer has 
ensured in accordance with the certificate as 
stipulated in DIN 18200, that the building product 
produced by the manufacturer satisfies the approval 
specifications. The U-EBA mark must be affixed to the 
building product, or if this poses difficulties, it must be 
affixed on the delivery ticket. 
 

VI. Reservation 
The approval can be revoked if the provisions of the decision are not 
complied with. The provisions of the approval can be supplemented or 
modified retroactively, particularly if new technical findings require such 
supplementation or modification. 
 

VII. Notes 
1.  The approval replaces neither the decision required for execution of 

the structural measure in accordance with Article 18 AEG, nor the 
building inspection verification of the  execution documents. 

2.  The approval is granted without prejudice to the rights of third-
parties, in particular private property rights. 

3.  The approval releases the building inspection authority (field office 
of the Federal Railway Authority) from the obligation of testing the 
usability of the object of approval for the application. However the 
inspection authority is responsible for monitoring conformity with 
this approval decision for the use of the object of the approval. 

4.  The approval decision should only be duplicated in its  entirety with 
the associated technical documents. Publication of excerpts 
requires the consent of the approving organization of the Federal 
Railway Authority. 

5.  The Federal Railway Authority and the organizations commissioned 
by the Federal Railway Authority are authorized to verify or have 
verified in the manufacturer's plant, in the dealer's warehouse, or at 
the construction site that the requirements of this approval decision 
have been fulfilled  



6.  The approval takes the current state of technical knowledge into 
consideration. A statement regarding the probation of an object of 
the approval is not associated with granting the approval. 

7.  Additional requirements can also develop from classification of the 
component (leaflet structure (Heftbauwerk) or book structure 
(Buchbauwerk). The required level of inspectability is based on the 
valid regulations. 

8.  An application for an extension must be submitted at least 6 
months before the approval period expires. 

 
VIII. Costs 

The applicant is liable for the costs of the procedure. The notice of 
costs will be sent under separate cover. 
 

Substantiation 
By virtue of Article 3 of the Federal Railway Traffic Administration Act – 
(BEVVG) of 12/27/1993, (BGB I page 2378, 2394), in the current version, the 
Federal Railway Authority is responsible for the release for construction, 
acceptance, approval, permission and monitoring of all projects concerned 
with the construction, modification, maintenance, and operation of operating 
facilities of federal railways. 
 
The approval was required because the object of the application was 
previously not approved for railway-specific applications. 
 
The Federal Railway Authority was able to grant the approval because with 
compliance of the incidental provisions public safety and the safety of railway 
traffic are ensured. 
 
For this decision costs are assessed in accordance with Article 3 section 4, 
sentence 1 of the Federal Railway Traffic Administration Act (BEVVG) in 
conjunction with the regulation on fees and expenses for official acts of the 
federal railway traffic administration (BEGebV) of 04/05/2001 (BGBI. I page 
562) in the valid version. 

 
Information on applicable remedies: 
An appeal against this decision can be lodged within one month of notification. 
 
Appeals shall be lodged in writing or by deposition at the offices of the Federal 
Railway Authority, at the following address: Vorgebirgsstrasse 49, 53119 Bonn. 
 
Appeals lodged with a branch office of the Federal Railway Authority within the 
period cited above shall also be considered as having met the deadline. 
 
Regards, 
 



On behalf of  
 
signed   Attested................ TRAng 
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Conformity mark of the Federal Railway Authority for wedge-action lock washer 
pairs produced by the company Nord-Lock with reference to conformance level 
UEZ of the MBO 
 
 

(Name of the 
manufacturer) 
Approval 
21.52 ibzb (022/07) 
Federal Railway 
Authority 
Certification authority 

 
Dimension ratio (exterior dimensions): W:H = 0.75 (≥) 4.5 cm : 6.0 cm) 
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lulassung Iii. Kellsieherungsschelbenpurn de. Fa. Nord_Lock lu. Ihre Verwendung In 

vorwlegend nichl .uhend beanspruehlon, elscnbahnspezlfisehen Anwendungen 

Ihr $chreiben vom 03.09.2007 

Oberelnsllmmungskennzeiehen des EBA 

Selv geehrta Oamen und He<ren. 

Mil dem oOOn genannlen Schreit>en beantraglen Sie die lulassung fOr KerlslCherungsschei

t>enpaare der fa. Nord-Lock Iilr ih.1t Verwendung in vorwiegend rich! ruhend OOansprudl

len, eisenhahnspezifischen Anwendungen. 

Hierzu ergehl r~gender 

Hu >ill 000" .w ......... s .. ' ' . , " T,.. 
\IooJ ' .... ,_.j Sl' 'i _ "......,. _. FIIooIo_ 
ToO .... '''(1)2~11II2I-O 1lLl, """00000 """""'" ~O'020 
r ... ", '''(1)21''''2&-'911 1B.lN DEll_0000"","OO'020 RIC IoWI1(()EF,MIO 
OI>IN _ ..... ,'6. ' l.f3,ea. _8<w>-WOIoI._doo1.,. 5""''*='' ........ ..,. 



<IorZ---.g2 ! .~ _ IOWOJ" 

Bescheid 

I. lell erteile die ~assung fOr Keilsicherungsscheibenpaare oor Fa Nord-lock lOr Ihre 

Verw&ndung In VOIWIegend nichl ruhend beanspruchten, eisenbahnspezifi&chen Art

wendungen fOr den mehrfachen Einsatz irn Be'eich oor Eisenbahnen des Bundes. 

Die Geneh""gungsvermefke lind 8estandlelle !fleses BeSche.del. Sie SUld in die 

AusfOhrungsunteriagen zu Obemehmen. 

Die ZulaS5-ung isl tos zum 15_06.2013 befri$let. Sie beslahl aus 7 Se~en und 1 Anla.. 
II Zulassuoosgegenst!lOd und AnV!"vodUMsbefe'rcl!e 

1. Zulnsunasqegenlll!lOd 

Gegenstand die_ Z~assung lind .elbst hemmende SeIln.ubensicherungs

scheiben der Firma Nord-Loci< aus bKchIc:htetem, unlegiertem Stahl der Wefk

Sioffnummer 1.5528 und aUI nidllroslendern Stahl der Wefksloffnummer 1 .... 36, 

Nord-LocI<-Sicherungucheiben bestehen jeweils aus elnem Pll3r llieicher S<:hei

bl!!n, deren au!!.ere Aachen m~ Radlalrippeo unci deren innere Flkhan mil schie

fen Ebenen (KeJlflachen) versehen "nd. Die Sche<ben werden paarwelse mit den 

Keilflkhen zueinander montiert, wobeI ein Scheibenpaar ZWISChen dem Sch,au

benkopf und den zu verbindenden Ballleilen und ein zweiles Sc:heibenpaar ,;y,i

schen de!" Mutter unci den tU verbindenden Bauteilen anzuordnen ist, cia Schrau

be und Muller JfI ror slell lIegen eIn Verdrehen gegen das SillIIeiI zu sichem sind_ 

WlIohrend cles Anziehens der Verblndvng pragen s.ich die Radialrippen dar Schel

ben in die anliegenden Bauteile lIir1. wodurell ein Formschluss erVeII wlrd. Dleser 

Fo.-mschlus. sowie die KeiMvkung der Inneren ScheibenUchen infolge de.- gr~ 

Beren Sleigung dies&!" FIlIoehen l!elIenliber de. Gewfndestel!!ung IOhren IleIm L~ 

$en def Varbindung zu eInef ErhtIflung der VQOOpannvng und 5cm~ zu e ...... Be--

hindeNng des L6sevorllangs. 

2. Anw!!nduogstxm,ictJ 

Der vorgesehene Verwendungsbereich dar Nord-LocI<-Siche<ungsscheiben sind 

vOlWlegend nidlt ruhend beanspruchte Schraubverbindungen als Sche,

Locnleibungs-Vf){bindungen (SL). Scher-Lochieibungs-Passverblndllr19"f' (SLP) 

1m GeHungsbere-ich de, DIN 18800-1 sowie In.besondere lur die Verankerung 

von Lann$cllutzwanden auf Ing~eurbavwefken an St,ecken des Hochgo

leIlwfndil!~eitsvefkehrs nacl1 Oalenblatt (III [2]). 



3. Wef'l(Slof!e 

Ve~Otungsstahl : 1.5528 nach abP P.BwtJ02..Q64144 (I II [1]) 

_ Nk:hlrQl;lender Staht 1 4436 nach DIN EN 10088-32005-09 

4 funktlonsprinz'p 

III Unlerlag811 

folgend~ vom Anlragssleller vorgelegle Untenagen und PrUfbefichle sind Beslandte~ 

Ie dieses Beschekles. Sill sind zu beachten und ge~en . sowe~ unter V. Nebenbe

sllmmungen nichts anderes oder Erganzerdes ge~ek wird. 

[l[ A1~mei""" bauaufslchtliches PrOfzeugnis P-BWU02-064144 

8ufgestel~ am 25.09.2006 durch d", VersuchSlln"t~k fOr Stahl. Hob: und StelOO. 

Am~icha MaterialprUfansta lt an der UniYersitll! Karlsruhe (Saiten 1 bis 7 lind An

lagen) 

[2J Schwlngfesligkeils'fflrsi.lChe an Pfoslenverankerungen ror SchaUschutzwande auf 

BrOcken Einsatz von Gew .... debolzen 8US IIUSlenilischem rostfreiem Stahl DIN EN 

1.440<1 (X2CtNiMo17-12-2j 

8ufgeSIelk im Marz 2008 durch d85 Steinbeis-Transferzentrum Baule ilfesl;gkeit 

und -lichemeil, Welilstof!- und fOgelechnlk (BWf) (Selten 1 b49 17) 

(3) Prillberichl Ref Nr: 0671·DE 

au/geslellt durch Nord-lock GmbH (Se~en 1 Ills 13) 

[4] Tedlllisches Datenblatt filr die Anwf!ndung reibgesehweHlter Larmschutzwaoo. 

verankerur>gen Typ SOB und Vertlindungsmmel Typ GWSlMUINL/KMU 

aufgeslelk durch Q;pt.-Ing Sdmabel 



IV Regelwerh ur.d VO!sdlmten 

Foigende Tecllnische Baubeslimmungen bzw anerkannte Regeln de( Technik liegen 

clem Bescheid z~runOO. Sie s,nd m beach\en und goelten wwe~ unt .... V. Net>enbe· 

slimmungen nichts anOOres oder Erg~nzendes geregett ist 

[I] Roehtlinie 804 - EIsenbahnbrilcken (und sonstige Ingenieuroauwefke) planen, 

ba~n , 1nstand hallen 

[2] DIN 18200'2000--05 - Obere,nst,mmungsnacllweis fOr Bau~ukte 

[3] DIN 18800-1 .1990-1 t - Stahlbautlln; Bemessung und Konstruktion 

[4] DIN 188Q().lIAI ·I996-02 - Stahlbautlln, Bemessung urod Konstnlktioo 

[5] DIN EN 10204 2005-01 - MetalUsche Erzeugniss.e; Anen von PrQ1bescheinlgun

,"" 

(6) DIN EN 10088-3.2005-09 - N!cI1lroslende Slahle- Teetmische Liefe!bedingun

g.en Illr Hall)zeug, St~be. Walulrahl, gezogenen Droht, Prof,1e urod BlankslahlM

zevgniss.e aus korrDSionsbest~rodigl!n St;'ihlen fUr aRgemeine VllowendllnQ 

(7) BAU - VelWanungsvorschrift Ober die BauaufslCht 1m Ingenieufbau. Oberbau und 

Hochtlau sowie masch,nenlechnIsche Anlagen 

V Neben!!estlmmungen 

Die Zulassung 1st mrt folgenclen Nebenbestimmunglln ""rbunOOn; 

1 HefSteller und Vertreiber dilr ZulassungsgegenslAnde !\aben unbeschadel weI

tmgehencler Regelungen dem Verwender der Zulassungsgegenst~nde eine Ko

p;e der ZUlassung m~ den Zl,Igehilrigen lechnisd>en Unlel1agen zu<VerfOgung zu 

stenen urod darauf hInzuweisen, dan diese Unlel1agen an der Verwerodungsslelle 

lIOIiiegen m()s5en. 

2 Gru!!diil!z der Schr;lUbeM'cheruoo 

Zur Gewahrleistung des Slcherungsetfektell OOr Nord·Lock-Scheiben isl folgen

des 2u beachten' 

Das technlsche Datent>att (1I1.[2l) isl zu beachten, 

Die Sicherungssche,ben mQssen jewells direkl zwischen Schraubenkopl bzw 

Mutter und dem Baute;1 angeordnet SIIin . 

Die zu verbindenden Bauteile und die .,.,rwendeten Schrauban und Muttem 

dQrfen ei"" Bnch!cl1tungsdicke autwelsen. deren Gesamtdicl<e ~fcht g,OG.e< 

alS 250 ~m ist. Dies giH IIlr organische Bes<1lichlung~ und/od .... IIlr metall~ 

sche Obetzilg ... 

Die Socherungsschelben sind In HV-Schrautwerbindungen nu, zulas.!g, wenn 

die"" maximal zu 80% vorgespaon! sind. 



"'~2' "" .... (0"""1) 

J . KorrosionsschLJ!z 

(I) Die SicherungSscheiben aus nichtros tende<n Siahl sind bezOgI>ch ihrer Kor

rosionsbestandigkeit In die W!dert.landsl(lasse III entsprecllend der allg8"

meinen balllly!sichtlichen Zulassung Nr Z-30.J..6 einzuslulen 

(2) DIe Socherungsscheiben aul unlegoertem Stahl ftlnd in Verbmdung m~ der im 

allgeme,,-,en IlaUilulslchtlicheo Pr{lfzevgnis (III [Ill beschriebenen Bescluch

lung bezOgnch ihrer KOITOsionsbestalldigke~ will galvan<sch velZlnkle Ver

bondungseiemente nach DIN 18800-1 und DIN 18800-7 einzustufen. 

4 He(StenuOQ und GWesig.eruOQ 

(1) Fe<tigu!!Q 

Die fOr die Fertigung l!fforder1k:hen Abmessungen mOssen der Zulassung 

enlsprechen. 

(2) GUteQberwa«hU!1!l 

Die GoteOberwachung - E"Ig<!n- und Fremdube<wachuf1g - ist nach 

DIN 18200 in Verblndung mn den enlsprect>endeo Produktnormeo fOr jedes 

Herstellwerk durchzulOhren. 

Die Besttitigung de< Obereinstimmung des Sauprodukts mil den Besbmmun

gen dieser Zulassung urld den lechnischen Regetwerl<en hat mit siner Ober

eins\lmmungser1<l3rung aul der Grundlag<o siner _ rkseigenen Produktions

konlroUe, elner vort.erigen PrIlfung durch eine anerkaMte Stelle. !liner Erst

prilfung des BauprodyKies. ehes Obereinsbmmungszertlfikates ausgestel~ 

dutch eine anarkannte ZertiflZierungsstelle und einer regelm31ligen Fremd

Oberwachung zu elfolgen. 

Unle, werkselgener P,odu~tionskontrolle Wlrd die ~om Her&leller vorzuneh

mend!! kontinuierliche Oberwachung de, Produklion Vl!rslanden. mit doIr die_ 

sel" sicherstelk. dass die ~on ihm i>erge$leDlen Bauprodukle doIn Be5tim· 

mungen dleser Zulassung. deo enlSprechendeo Normen ulld lechnischen 

Regelwerken sowle den G01eanforderungen der Deulschen Bahn AG enl

Spr8chen. 

Die Aulzelchnungen sind ffn" die Oauer clef NUIZUng. jedoch mindestens 

5 Jahre aufzubewah'en und <:tem Eisenbahn-Bundesaml sowie dar frernd

Otlefwacheoden Stelle auf Ven angen V<lUUlegen. 

Der zulasaanden Stelle des Eisenbahn-&Jnde$<lmle$ ..tnd auf Vertangen 

Kopien der Ergebnisse de, Ef$lprUfung sowle de, Oberein.l lmmungser1da

rung zur KeonlnlS zu geben. 



""'" 02 ot,2OQI 

(3) Kenoze,chnung 

De, Zulassungsg.egenstand muss yom Hersteller mit dem Obereinstim· 

mungszeichen des Eiseflbahn-Bundesamtes nach Anlage' unter HinwMi 

auf den VerwenduflQszweck gekennzeichnet werden. we<ln er entsprechend 

dem Zertifikat gemlltl. DIN 18200 sichergestel~ hat. ojass das von 111m herge

stellte Bauprodukt der Zulassoog entspricht. Dn U-EBA-Ze,,;:hen ist auf dem 

Bauprodukt ode,. wenn dies Schwlerigkeiten bere,tet . aut dem Lleferscheln 

anzubfingen 

VI. Vortletla~ 

Die Zulassung kann Wlderrufen werden, wenn die Bestlmmungen des Bescheides 

nicht eingeha~en werden. Die Besbmmungen de, Zulassung k6nNm naciltraghch e ,· 

g~nzI oder ge;indert wer'OOn . Insbesondere wenn neue tedlnisehe Erltenntnosl!e dies 

erfordem. 

VII. H'nweis§ 

1 Die Zuiassung e"-'etzt weder dill fUr die Durehfiihrung der BaumaBnahme enor· 

dertoc:he EllIScheidung nach § 18 AEG noch die bauaulsochUichI! PrOfung der 

AusfOtmmg s untertagen. 

2. Die Zulassung wird unbeschadet de, Rechte Dntter, insbesondere privater 

Schutzrechte , erteilt. 

3. Die Zulassung belren die 8auaufsk;hlsbeMrde (AuBenstelle dM Eil<lnbahn

Bundesamles) von der VerpI\i<:h1ung, die 8rauchbarlteit des Zulanungsgegens

tandes filr den V"rwendlJngszweck zu priilen . Die BluaufslchtsbehOfde hal je. 

doch bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes die Elnhaltung der Be· 

8~mmungen dieses Zulassungsbesche"",s zu Oberwachen 

4 Der Zulassungsbescheid darf nur YoDSl8ndig mit den dazugehOrigen tachnischen 

Untar!agen vervielfaltigt werden, Auszugsweise Ve,tlffenWchungen bedilrfen de, 

Zust'mmung der ztJ\3ssenden Stelle des Eisenhahn-Sundesamtes. 

5. Das Eisenbahn·Bundenmt und die von ihm bea\lftragten Stellen sind berechtigt. 

im H=telJwerk, 1m Hlindler1ager oder auf der BausteUe zu priilen oder prOIen zu 

lassen. ob doe Auflag<ln die." ZuJassungsbftScheKie& eingeha~en worden sind. 

S Die Zulassung bef1lcksichligt den del"le~igen Stand der techmschen Erltenntn;s.. 

se Elne Aussage Gber die Sewahrung eines Zulassungsgegenslar.des 1st m~ der 

ErteHung de, Zulassung nichl Yerbonden , 

7 Weltere Anlorderungen klmncn auch aus der Elnstulung des Sauteils (Heft- oder 

Buchhauwerl<) ef\'ol3Chsen. Die erforderlk:he I nspl.z>erbarlte~ ergib!lich naM clem 

gO~tgen Regelwerlo 



8 Eine Verlangerung ist mondeslens 8 Monate vor Ablaut der Zu lassuogsfrlsi zu 

beantragen 

VIII. Kosten 

Die Kosten des Verla~fens tragt der Antragsteller De, KO&lenbescheod ef"ll8h1 g&

~~, 

BtafOrldung 

Das Eisenbahn-Bundeaarm ist aufgruncl § 3 des Gesetzf)$ Uber die Iklndeseisenbahnver

kehrsverwattuog (Bun(leselsenbahnverkehrsverwa ltuogsgesetz - BEWG) vom 27.12.1993, 

(OOBI 1 S 2378. 231'14), In <ler pkluellef1 Fassung, zust~ncli{I liir Baufreigaben, Abnahmen, 

PrO/ungen, Zutassungen, Genehmigungen und Oberwachungen, fm Errichtung, Anderung, 

Unterha"ung unci 8etrieb de<' Be!riebsanlagen der Eiso!nbahllef1 des Bundes. 

DIe Zutassung 1NUrde ~ rfOfderlich, cia der Antragsgegenstand Disher nK:hl fUr elsenbahnspe

zifische Anwendungen zugelassen war 

Sie kennle erleitt werden, da mit def Einha~ung der Nebenbeshmmungen die 6ffenUIche Si

cherhe~ unci die Sieherhelt des Eisenbahnverkehrs gewahrt werden. 

FOr <foesen Bescheki werden Kosten gemall § 3 Absalz 4 S. 1 BEWG in Verbmdung rna der 

Ver<>rtlnuog (lbe r die GebUhren und AU$lagen lOr Amlshandlungen der Elsenbahnverl\ehrs

_"ung des BlJfldes (BEGebV YOm 05.04 2001 0091. J S . 562), in der akluellen Fassung, ... -. 
ReclJISbe!!elfsbe!ebrung 

Gegfon diesen BeS<:he1d kann inoertlalb eines Monals nach 8ekanntgabe Ww:lersprudl ein

g.elegt werden . 

Der Wtd~pruch 151 schrifUich oder zur Niedef$Chnll !:>eim Eisenbahn-Bundesamt, Vorge_ 

tJirgsstralle 49. 53 I 19 Bonn, einzulegen. 

DIe Fnsl WIr<I auch durch Einlegung des Widerspruchs be, "';ner Aullenstel le des Eisenbahn

Bunde-samles gewahrl. 

Mil freundlichen GrCillen 

1m Al.Iflrag 

gez.:  beg laubigt: .. ! .. ~ .... " TRAng 



_ a:t QI.2DOI 

.......................... 
: tN __ '~SI ' sJ , ........................ . : .......................... : 

ZulaMUfI\I 

: 21.521bl:b (OlZIV7) : 
' ......................... , 
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Abmenung.verh~~nil (AuBe-nmal1): B:H • 0.75 (~ 4 .5cm 6.0 em) 
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