郑州市华北精密模具厂
钻床工岗位安全操作规程
1. 工作前仔细检查主轴有无卡住，工作台是否良好，操作手柄是否轻快灵活，并给转动部分加油。

2. 先开车试1—2分钟。检查润滑油循环情况和是否有故障。

3. 工作时，工件必须紧固于工作台上，禁止直接使用手握持工件钻孔，特别是钻福铁板之类的工件不可用软木垫，应垫硬木或铁板。

4. 钻孔时严禁戴手套，头部不要靠近主轴，女工必须戴压发帽，防止头发圈入钻头和转动部分。

5. 钻头工作时要校正、加紧，工件要压牢，不准用手抓住钻，发现工件压不牢，应停车压固再钻。

6. 钻台及钻床摇臂的紧固螺丝，工作时必须扳紧，防止钻台及摇臂旋转。
7. 钻孔时，加压力要均匀，不能用力过猛，防止钻头折断伤人。

8. 变速、调换钻头、钻杆，润滑或修理、装压工件、测量，必须停车。

9. 根据钻头大小，工件、材料对象，选择速度，钻头不利不能凑合

