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自 +&H�年推出当时世界上最精确的圆度测量
仪 >���
�	G�H'，并于 -���年推出了世界上最大的
圆度仪 >���
�	G�+,��。凭借百年的深厚底蕴和强大
技术优势，>����
JM����	在精密测量领域中始终处
于领先地位，并站在表面和形状测量领域的最前沿。
新型 >���
�	G�$��系列测量仪体现了最新设计

理念� J�在同一操作平台上进行圆度、粗糙度和轮廓
多项测量。应用最广泛的领域包括半导体、硬盘、
精密光学仪器和能源技术。

>����
JM����	仍在连续不断的改进圆度系列
仪，以提高仪器的技术指标且添加新的测量功能。�

圆度

平行度

圆柱度

直线度

平面度

同轴度

同心度

偏心度
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类型

测量
模式
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圆跳动
（轴向）

圆跳动
（径向）

垂直度

平行度

测量中
断表面

谐波
分析

厚度
变化

;轴向 =

厚度
变化

;径向 =

测量软件包括每种系统的控
制、标定和测量功能。用户可编
写和编辑测量程序。软件分析测
量数据，显示或打印圆度、水平
和垂直直线度、平面度、圆柱度、
表面纹理、波纹度、形状、非球
面、二次曲线和双轮廓的结果。
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分析类型 ?J+�� ?J+�$ ?J+-� ?J+-$
圆度 √ √ √ √
平面度 √ √ √ √
同轴度 √ √ √ √
同心度 √ √ √ √
偏心度 √ √ √ √
轴向圆跳动 √ √ √ √
径向圆跳动 √ √ √ √
垂直度 — √ √ √
平行度 — √ √ √
测量中断表面 — √ √ √
谐波分析 — — √ √
轴向厚度变化 — — — √
径向厚度变化 — — — √

A�
�
�	���?是专业的圆度快速测量系统，
搭载快速定位系统、精度高、重复性好、测量
便捷，是 >����
JM����	对仪器行业的最新贡
献。
由于全新的设计与新技术的应用，全方位

体现节能环保的意识，总体能耗仅仅 +,�O，
远低于同行业仪器水平。

�足够可靠耐用，特殊设计适用于现场的每周
H天 -#小时连续使用；

�操作简单（:J���S�触摸屏软件平台）；
�多语言操作界面，包括中文；

�» 测量速度：'个工件 *��	（包括设置时间）；
�» 圆度径向极限误差：±-$	�；
�» 分辨率：,	�；
�» 最大测量直径：'����；
�» E轴高度行程：-����；
�» 承载工件重量：-�a�；
�» 空气轴承主轴精度：±���-$μ�；

作为简单圆度测量的经典之作，结构紧凑、
高通用性的 >���
�	G�+'�是 >����
�M����	圆
度几何特性测量产品系列中的入门级产品，引
领着工业界的技术革命。

�金刚石车削的高精度空气主轴，锥度误差控
制在 �����-$μ�*��。

�采用了高密度特殊合金一次成型工艺铸造的
稳定基座。

�提供了简单的手动
调心控制，操作简
单易行。

�配置包含防震衬
垫，以确保高精度
的测量。

�传感器位置可以方
便地在垂直与水平
方向上转换。

�六种测量姿态适合
外圆端面、内孔和
上下端面的测量。

承续了 >���
�	G+'��所有的优点，>���
�	G�
+'+@在圆柱度的测量中给我们带来了新的惊
喜。这款专门为需要同时进行圆度与圆柱度测
量而设计的系统，结构非常简单，成为价格与
性能的最佳结合。

配备了自
动立柱。程序
控制缩短了测
量时间，并最
大限度降低人
为因素影响。
垂直方向

上的自动化设
计，实现了圆
柱度测量，并
可进行圆跳动
分析。
μ��
� 软

件提供程序创
建、多种数据
分析和报告输
出。
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>���
�	G�$,$

>���
�	G�+'� >���
�	G�+'+@

测量能力
最大直径� -���� 'H���
最大高度 -���� --$��
最大重量 -�T� -�a�

圆柱度
测量相关
精度

直线度误差 — W�'μ�*--$���
平行性误差 —� W�'μ�*--$���
位置控制精度 —� ±-$�μ�

工作台
与主轴

工作台直径 +-$���
手动调心范围 ±+�-$���
手动调平范围 ±'���
�*秒�
工作台面高度 $+���
转速 ,�
"��顺时针�
系统圆度误差 ±;���-$μ�(�����-$μ�*��=�

轴向误差 ���-$μ��

传感器

测量量程 (*J�+���
全量程精度 ���'μ��
最小量程 (*J���-���
最小量程精度� ����,μ��

滤波器 相位校正 -@?�和高斯滤波
滤波
波段选择

+J+$�"
K�+J$��"
K�+J+$��"
K�+J$���"
，+$J
+$��"
，+$J$���"
�以及用户任意设定�

�全自动标定�J传感器自动标定；
�全自动调心、调平� J�>����
JM����	专利的
三点运动学支撑结构，自动校正工件改善测
量重复性；

�全自动跟踪模式� J对于不同心元件可节约夹
具的成本；

�全自动测量循环�J全自动操作过程；
�全方位的自动程序测量� J�同时实现圆度、粗
糙度轮廓与三维形貌的全自动测量与分析；

�全自动三维绘制� J通过圆柱度绘制分析，加
速研发进程完美的制造流程仿真测量，全面
再现生产过程，从而实现最真实的数据采集；

�全面的分析功能：圆度、圆柱度、垂直直线
度、水平直线度、平行度、垂直度、平面度、
同心度、偏心度、同轴度、谐波分析、公差、
圆柱映射、局部圆度测量、局部平面测量等；

�专利的校准程序和校准球，可校正轮廓测量
中的测针弧形误差；

�主轴精度再提高 ;���-���→ ���+$���=；
�传感器分辨率再提高 ;+�-	�降到 +	�=�；
�可程序化测量速度再提升；
�可 选 配 粗 糙 度 ;?���S	���= 和 形 状
;@�	���
=等分析功能。

>���
�	G�$,$是久负盛名的 >���
�	G�',$
的最新全面升级版本。比上一代圆柱度仪测量
范围更大，精确度更高，全世界范围内彻底颠
覆单纯的圆度测量观念，第一次在圆度测量领
域中引入圆度、粗糙度、轮廓的同时测量功能，
同时测量高度也有不同可选范围，误差却更小，
配合专利的分析软件，使这款产品变的更加强
大，处理和测量圆度时显的游刃有余。

�» 最大测量重量：H$T�
�» 最大测量高度：可选择 '����、$����、

&����三种不同高度。
�» 最大测量直径：b�#������;可扩展至�#�$�

��=
�» 径向极限误差：±;���+$(�����'�.�M=�]����
（M 为工作台上方的高度，单位 ��，
+J$�L�?�滤波器）

�» 最高分辨率：��$	�
�» 数据点数（可选择）：最多�+�K����个
�» 多个选项功能备选：活塞测量、盘厚、壁厚、
速率、谐波、轮廓软件、'I�分析软件、环
形表面光洁度、表面粗糙度、?><�分析、凹
槽分析等
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>���
�	G�$�$*$&$� >���
�	G�#$��

>���
�	G�#$��正是为测量大型工件而设计
制造的精密圆度测量仪器。具有很大的负载能
力，同时还能够提供其他常规测量设备所不能
提供的超高精度。尽管主要应用于大型工件，
但 >���
�	G�#$��处理小型工件同样得心应手。
所以，无论是测量大型的还是小型的工件，均
能保证无与伦比的精度和重复性。

>���
�	G�#$�采用 >����
JM����	专利的
三点运动学调平结构，基座和立柱采用专利的
去应力合金材料制成，当测量、移动负载时，
目前还没有其他的材料能够提供同样高的稳定
性和刚性。

�» 圆度�?�B�
�» 垂直直线度�A>?�
�» 平面度��)>�
�» 偏心��@@
�» 垂直度�A�?
�» 水平直线度�A>?�
�» 平行度
�» 同心度�@�B@

�» 同轴性 @�<:
�» 圆柱度�@D)�
�» 跳动（径向和轴向）
�» 全跳动
�» 谐波分析
�» 部分圆弧
�» 坡度分析
�» 中断表面

新理念，新设计：
�» +����@B@�J自动调心与调平以及传感器的
自动标定

�» 在同一个平台上即可完成圆度、粗糙度和形
状轮廓多项测量

�» 三维圆柱的内、外表面绘制功能
�» 使用空气轴承主轴和超低噪音直线轴

�
优良的测量再现性：
完美结合 >����
JM����	 在超精密加工

领域的数十年经验以及 ��<优化设计技术，
>���
�	G�$&$能够极大地降低测量中的噪音，
拥有异常精确的测量轴运动。通过可追踪标准
以及独特的计算方法，能够有效消除测量时仪
器对结果的影响。

精确重现部件制造过程：
全新的 >���
�	G�$&$�圆度仪采用旋转、垂

直、水平的测量基准，可重复机床的运动模式，
能准确重构工件形状。高精度模拟切割工具路
径能够精确控制生产过程。

多学科的测量 Z
对制造工艺过程进行了解意味着我们熟知

测量的全部过程。
机床主轴限制工件绕固定轴转动，而刀具

在与该轴平行或垂直方向的导轨上运动。这样
才能使生产的零件自然成柱形或圆形并拥有功
能轴。同样地，>���
�	G�$&$圆度仪能够通过
测头沿着相同回转轴轨迹，对圆柱或圆形进行
表面测量，并能对机床路径进行复制和其后的
调整，从而控制生产过程，提高产品质量。
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