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诚邀您访问我们的网站 ����������������，本产品目录中所列产品有更详细图文展示，并可在
网站上下载电子版综合产品目录。



>����M����	是粗糙度仪和轮廓仪的发明
者，自 +&$�年代研制出世界上第一台圆度仪
开始，始终致力于不断改进设备，提高其性能
来满足日益增高的计量和检测的需要。

>����M����	提供从手持的现场级测量设
备，用于一般计量室的大型测量系统，以及用
于研发而具有世界最高精度的 @@!装置。以完
善的产品线来满足客户的不同需求，并依靠多
年的经验帮助客户改善计量。

A���	���I���

无需设置或编
程，只需按一个按钮
即可测量 ?�并显示
结果。周期时间约为
$秒，数据一直保存
到再次进行测量。
可以显示其他参

数 ?N、?"、?C 和
?�并在英制和公制
之间切换测量单位，
无需重新测量零件。

测量能力：
-参数机型：?�，?N；
$参数机型：?�，?N，
?C，?"，?�

传感器范围： -��μ�

传感器类型： 压电晶体

传感器触力： -����

量程与分辨率：
?�：����+μ�*�#�μ�；
其余：��+μ��*+&&μ�

测针： $μ�的金刚石测针
取样长度： ������±�+$�

精度： 读数的 $�(��+μ�

驱动长度： $��

驱动速度： -��*�

电池寿命： 最少 $���次测量
可测最小孔径：,$��

可测最小直径：-$��

A���	���-$�

采用最新设计的精密机械结构及耐用测针，
集中体现了精确且稳定可靠、并便于携带的现
场需要，使其在广泛的应用领域中享有盛誉。

A���	���-$可单独使用测量任何方向的表
面（水平、垂直向下甚至反向向上表面上使用）；
也可用卡具将其固定安装在工作台上，用于批
量测量和实验室应用。

传感器范围： ±+$�μ�

分辨率： ���+μ�

精度： 读数的�-�(最低有效位数
传感器类型： 可变磁阻
测力与速度： +$�J'����，+��*�

最小测量长度： ��-$��

最大测量长度： -$�#��

分析功能：

?�K�?NK�?"K�?�K�?�TK�?N��.K�?��K�?A�K�?�K�?G��
十个常用参数；
选购 >���"�P��软件：可分析包括 ?T参数的所有粗
糙度参数

垂直放大倍率： +��K�-��K�$��K�+���K�-���K�$���K�+����K�-����

水平放大倍率： -�，$�，+��，-��

电池： 可用普通的 &Q电池

�» 提供多种测量参数以适合
不同的应用需求

�» 快速测量
�» 采用了大尺寸 )@I屏
�» 菜单结构简单直观
�» 独特的测针固定结构，灵
活应用于不同测量需求

�» 长行程和加长的测杆长度
�» 齐全的配件和测杆选件
�» 内置存储功能支持 +��个
测量结果

�» 功能强大的软件选项
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����>�����F�!	���完美地结合了业界领先
的精确度和便捷的操作方式。
特点是：三维轮廓，锥面或球面，双重轮

廓，哥特式弧等常用的分析模式兼具一体。表
面的弯曲、倾斜、粗糙程度与波纹度相互影响，
对于同时测量尺寸、形状与表面粗糙度的场合，
!	��仅需一次性测量即可评估这些元素。
可配置 �@或 �I<控制系统，适合计量室

或生产线使用。数据可无线传输，适合遥控操作。

传感器类型： 电感式
取样长度： ����K���-$K����K�-�$�和����

粗糙度参数：
?'�K�?'NK�?�K�?�K�?G�K�?G�K�?GUK�?MA@K�?T�K�?�	K�?��K�
?�UK�?�;�=K�?�K�?"K�?"+��.K�?"�K�?UK�?AK�?�TK�?A�K�
?�K�?CK�?C�K�?C+��.K�?NK�?N;I!B=K�?N;V!A=K�?N+��.

波纹度参数：
O�K�O�K�OG�K�OG�K�OGUK�OMA@K�OT�K�O�	K�O��K�O�UK�
O�;�=K�O�K�O"K�O��K�OUK�OAK�O�TK�O��K�O�K�OCK�
OC�K�ON

未滤波参数：
��K���K��G�K��G�K��GUK��MA@K��T�K���	K����K���UK���;�=K�
��K��"K����K��UK��AK���TK����K���K��CK��C�K��NK��N;V!A=

滤波器： 6������	�高斯滤波 K�!A��-@?滤波 K�-@?��@滤波
标定不确定度： W���-$μ�

高度测量不确定度： -��(�,	�

角度测量不确定度： ±'$X角度范围内�+�

半径测量不确定度：
��+�J�+-�$���Y�-��������#�
+-�$�J�-$���Y����#�
-$�J�+������Y����#�������-�

横向驱动行程： ��+���J�$���

横向数据点间距 ��$μ�

直线度误差（��）：
��#μ��在 $���内；
��-μ��在任意 -���

测量 *移动速度： +���*�最大�J���-$��*�最小

垂直方向测量范围： +��

垂直方向分辨率：
+,	�在 +��范围内
'	��在 ��-��内

范围 *分辨率： ,$K$',�Z�+

测针尖半径、测力： -μ�球形金刚石针尖；���H�B�J�+�B力

�,�*�+-�*�-���

+&�#年推出的 ����>�����F是世界上第
一台能够同时测量表面粗糙度、形状和轮廓的
仪器。现在，结合优质的 >�����F平台与具有
最高分辨率的 �6!测量技术，新发展的 ����
>�����F系列测量系统强化了 >�����M����	的
领导地位，并创建了评价表面粗糙度和形状的
新的全球标准。+��粗糙度量程、多种可更换
测头和专利的标定技术，使得该电感测量系统
成为几乎所有高精度测量应用的理想解决方案，
确保你对未来有一个安全且长久的投资。

�» 垂直量程 +���、相应分辨率 +,	�
�» 可完成全程 -����的测量
�» ��$����*�+-����直线度
�» 以横向数据点间距为 ��+-$μ��进行数据记录
�» #$���的驱动箱 #$°横向机械倾斜

一套包括哥特式弧的完整分析软件，使用
户能够很容易地对工件进行准确的评测。无论
您将本产品运用于测量粗糙度、半径、三维轮廓、
物料比例，还是哥特式弧的测量，分析软件都
将大幅优化您的设备功能，使其满足您的使用。
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秉承 >����JM����	生产最尖端测量仪器
的优良传统，超精密 �6!系列仪采用国际最先
进的测量技术进而提供了领先市场型的计量仪
器，适用于表面粗糙度、形状和三维轮廓测量等，
可满足最具挑战性的应用的需求。

�6! 最高端的精确测量技术与最新的
>�����"�@�	���软件相结合：���	�的分辨
率以及 +-�$��量测范围加上可以反推非球面
参数的逆向工程分析软件——将为您提供最高
精确度的测量结果和最完美的可视化分析。

型号 适用行业 水平行程 直线度 粗糙度量程 分辨率 系统噪声 轮廓量程
#�� 所有 +-��� ��'$μ�*+-��� #�� +-��	� $	� �*+���
��� 所有 -���� ��'$μ�*-���� ��� '�-	� '	� +,*-���
+-�� 所有 -���� ��+-$μ�*-���� +-�$�� ���	� -	� -$*'���
#-� 轴承 +-��� ��'$μ�*+-��� #�� '�-	� $	� �*+���
�-� 轴承 -���� ��'$μ�*-���� ��� '�-	� '	� +,*-���
�'� 轴承 -���� ��'$μ�*-���� ��� ���	� -	� +,*-���
+--� 轴承 -���� ��'$μ�*-���� +-�$�� '�-	� '	� -$*'���
+-'� 轴承 -���� ��+-$μ�*-���� +-�$�� ���	� -	� -$*'���
�#� 光学 +-��� ��-$μ�*+-��� ��� ���	� -	� +,*-���

+-#� 光学 -���� ��++μ�*-���� +-�$�� ���	� +	� -$*'���
�"�����'I 光学 ��-	�

�,� �+-� �-��

横向扫描长度： ��+��J,��� ��+��J+-��� ��+��J-����

直线度不确定度： ���,μ��(����Hμ�*�� ��$μ��*�+-��� ��H$μ��*�-����

水平方向最小数据采样间隔： ��-$μ� ��+-$μ�

机动垂直立柱行程： #$���;标准 =，H����;选购 =�

粗糙度参数：�
�?'�、?'N、?�、?�、?G�、?G�、?GU、?MA@、?T�、?�	、?��、?�U、?�、?�;�=、?"、?��、?U、?A、

?�T、?A�、?�、?C、?Q�、?N、?N;V!A=�

波纹度参数：�
�O�、O�、OG�、OG�、OGU、OMA�、OT�、O�	、O)�、O�U、O�U、O�、O�;�=、O"、O��、OU、OA、

O�T、OA�、O�、OC、OQ�、ON�

未滤波参数：
���、��、�G�、�G�、�GU、�MA@、�T�、��	、�)�、��U、��;�=、�"、���、�U、�A、��T、�A�、��、�C、

�Q�、�N、�N;V!A=�

?[O参数：� �<、<�、��、?、?.、A�、A��、A、A�、O、O��、O.�

?T参数：� �<+、<-、�+、�-、?T、?"T、?CT�

滤波器：� �!A��-@?滤波器 K�-@?��@滤波器和 6������	;高斯 =滤波�

半径测量不确定度： ��+�J�--���Y�名义值的 +��至����+$�；--�J�+������Y�名义值的 ���-��至���+�

角度测量的不确定度： ��$�弧分�;(�*�J�'$X�最大范围 =

表面粗糙度参数的不确定度： �-％ (#	��;仅适用于峰值参数 =�

宽范围传感器 ;选配 =�类型： 电感式
分辨率： -���量程时 #-H	�，$�,��量程时 �$	�，+�+��量程时 +H	�

垂直测量量程： -���（使用 +���直径球形测头测量平行于基准的玻璃平晶的直线度）
范围 *分辨率：�� �,$K$',Z+�
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>���A�F�@@!是新一代领先的非接触式超
精密三维表面光学干涉测量仪。
采用了创新的、获得专利的相关相干算法，

通过精密光学扫描系统来寻找相干峰与相位点。
高度灵活的光学系统具有全自动工作台与多种
自动测量模式。
测量精度方面，@@!秉承了 >����JM����	

仪器家族一贯的优良特质，实际测量中噪音低
于 ���\�;�����	�=�。该系统具有极高的垂直分
辨率 ���+	�（E）及 ��#]�的横向分辨率，通
过对表面进行多达百万数据点的完整的扫描测
量以获取真实而准确地反映表面形貌特征的测
量结果。

>�����F�@@!的一项主要特色还在于它的多
功能性。能测量各种类型的表面，无论是光滑的、
粗糙的、曲面的、平面的或者台阶表面，只要
反射率在 ��'�到 +���之间，都可以使用同
一模式进行测量，而不用担心模式选择的问题；
可测量各种类型的材料，如玻璃、液体油墨、
感光材料、金属、复合材料及粘膜等。

>�����F�@@!�系统参数

测量方法 Z相关相干算法

E轴测量范围 Z -�-��；^+���;E轴拼接 =

E轴分辨率 _��.`Z ���+�	��_��+�\`

噪音（E）Z W�����	��_����\`

重复测量精度 Z W���-�	��_��-�\`

测量面积 ;:KD=Z ,�,��；^H$��;:D拼接 =

测量数据点 ;:KD=Z +�-#�.�+�-#

:D光学分辨率： ��#�J���,μ�

台阶高度重复性： W���+�

表面反射率： ��'��J�+���

典型测量时间： $J#�秒

配套使用的最新测量软件，可使用最新国
际通用的各种二维、三维表面参数对样本进行
分析、模拟和量化表面。
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