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加茂公司及产品视频链接

加茂产品名称 专辑/视频名称 优酷网视频链接

加茂精工介绍 2012年新版 http://v.youku.com/v_show/id_XMzUyNzQwNDg0.html

加茂精工
零背隙精密齿条

6轴展示机演示 http://v.youku.com/v_show/id_XNjMzODUyMDc2.html

往复定位精度展示 http://v.youku.com/v_show/id_XMjgyNTQ3NjY4.html

齿条往复行走演示 http://v.youku.com/v_show/id_XNzI1MjA1NDQw.html

齿条安装视频（2014） http://v.youku.com/v_show/id_XNzkzOTgwNzI0.html

加茂精工
零背隙精密齿圈

齿圈转台展示 http://v.youku.com/v_show/id_XMjgyNTUwNTMy.html

分段齿圈展示机 http://v.youku.com/v_show/id_XNTg2MDc3MTUy.html

大型齿圈转台展示 http://v.youku.com/v_show/id_XMjgyNTQ4MDEy.html

零背隙一体式齿圈安装视频（2014） http://v.youku.com/v_show/id_XNzk0MDAwODU2.html

零背隙非360度齿圈安装视频（2014） http://v.youku.com/v_show/id_XNzk0MDEyMjEy.html

零背隙360度整圆拼接齿圈安装视频（2014） http://v.youku.com/v_show/id_XNzk0MDI4MzA4.html

加茂精工
零背隙精密减速机

减速机原理展示机BR http://v.youku.com/v_show/id_XNDA5MjkwMDIw.html

减速机原理展示机JFR http://v.youku.com/v_show/id_XMzAyMzU3NDg4.html

减速机展示JFR http://v.youku.com/v_show/id_XMzAyMzU5MTYw.html

加茂精工
气动分度器

MD分度器（改进型） http://v.youku.com/v_show/id_XNjU5MzYxMzY0.html

MD分度器 http://v.youku.com/v_show/id_XMzkzNTM5MzQ4.html

MT分度转台 http://v.youku.com/v_show/id_XMzkzMTQ3ODUy.html

机械式分度器 PDB（分度器+减速机+电机一体式） http://v.youku.com/v_show/id_XMzkzMTQwNzI4.html

优酷网专辑链接。请按照以上加茂精工产品归类以及每个产品种类的视频链接，参看各自需要观看的视频内容。专辑为包含以上所有视频内容。
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零背隙、高精度
低噪音、低振动
高速化、免维护
低磨损、高耐久
低发尘(洁净室）

加茂TCG系列本质特征

①滚动啮合
②多点啮合
引申
特征

滚针轴承
+滚销

2～3点滚动
啮合

次摆线齿形
与滚销啮合

TCG的特征（本质与引申特征）
点击
返回
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零背隙：采用TCG齿形（ Trochiod Cam Gear次摆线凸轮齿形），滚轮的滚销和齿面常时保持接
触，正反方向不发生齿背间隙。

高精度：弧长精度：往复精度为弧长0.01mm(精密级）/0.02mm（普通级），计算上直径越大角度
精度越高。

耐久性出色：由于为圆滑滚动传动，齿面磨损极少，精度耐久性同样出色！

低噪音、低磨损：滚轮和齿圈齿面之间是纯滚动（非渐开线齿面的摩擦传动。)，运转顺滑，低
噪音。

低发尘：滚动传动，运转过程中产生的磨粉极低（低发尘量），可以直接适用于洁净厂房内部。
（1000级洁净室保证使用）。

高速度：圆周回转速度在3m/s 及以上（需要更快的速度，请跟加茂确认）。

特殊工艺、高齿面质量：齿面使用精密模具级加工中心的硬齿面雕铣加工（更好的控制齿面微裂
纹），可以轻松对应客户任何尺寸的整圈和分段齿圈需求。

迅速对应客户的个性化定制：可以对应客户的特殊尺寸、特殊材质、特殊处理要求，请来电咨询。

质量稳定： 十多年的齿圈专业加工经验，可以确保客户的新式样（新尺寸）需求一次性合格率。

货期严守：严守对客户从一片齿圈到大量需求的交货期。

TCG齿圈的特征&优势 点击
返回
目录



DD马达
（直驱马达）

分割器

渐开线齿圈

TCG齿圈跟其他传动部件区别？

DD电机 TCG齿圈

精度 转台Φ500以下胜出(几秒) 转台直径Φ500以上精度相当

适用场合 小输出扭矩、超快回转 中、重负载；快速回转(机械啮合不飞车)

大中空 规定式样，中空小 可以灵活组合,DIY最优方案(提供参考组件图)

价格 小径、轻载有优势 直径Φ500以上、中重载很有优势

控制系统 自有控制器 伺服电机驱动，控制接口更友好

分割器 TCG齿圈

精度 转台Φ500以下精度相当 转台直径Φ500以上精度胜出

有效精度
转台的边缘有效精度数值是实际
精度数值的数倍(Φ转台/Φ法兰)

转台的边缘有效精度数值是实际精度数值的1-2倍
(Φ转台/Φ齿圈啮合圆)

适用场合 固定分度、单向、固定节拍 自由分度、双向、自由节拍

大中空 小中空 可以灵活组合,DIY最优方案(提供参考组件图)

渐开线齿圈 TCG齿圈

精度 根据精度级别、有背隙、摩擦 相当于精密磨齿齿圈、零背隙、滚动啮合

生产性
大批量生产、尺寸局限于设备，一
般不可以做弧形分段齿圈。

可以单件起订、尺寸自由定做、可以提供弧形分段齿
圈。单件也保证一次型成功率和货期。

适用场合 工程机械、港机、风电等 精密非标自动化、机器人、液晶、科研

点击
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TCG齿圈尺寸范围、低噪音、低发尘

噪音值75dB以下
（80m/min以下的话）

低发尘圆滑的滚动接触与回转部分为小直径低
速，低磨耗的情况下，发热，发尘的几
率较小。 滚轮1次回转（250mm）X1000万回只有磨损数μ，

并且有无尘室100级的实际案例。

一体式齿圈

样本标准品：直径600mm以内

提供Φ2m以上及
非标规格定做！
（但一次性收取定制费用）
请尽量选用样本标准品。

分段齿圈

样本标准品： 直径600~2000mm

最大实绩：

Φ13m

低噪音、低磨耗

加茂的分段齿圈的加工工艺并非是整体齿圈+切断；整体齿圈在切断时可能由于应力产生变形。

点击
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TCG齿圈-整体齿圈规格
点击
返回
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TCG齿圈-分段齿圈规格
点击
返回
目录



TCG齿圈(RGQ)组件照片
Trochoid Cam Gear

RGQ1610A-S-C50 RGQ2510A-S-C50

TCG齿圈、作为DD电机、大型齿圈、中
空减速机等的替代品。直径1000mm 左
右的工作台驱动（替代磨削齿轮、正时
皮带<高精度、高扭矩、长寿命>）

加茂可以提供参考设计组件/零件图纸

客户可自行设计、零件加工、装配、调试。

KAMO 零背隙
CBR直交轴减速机

点击
返回
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加茂TCG齿圈

安装法兰
（另制）

加茂TCG滚轮

基板
(另制)

减速机安装板(另制)
（安装板上的安装孔为腰型孔，
可以让组装为一体的减速机+
滚轮左右移动调整滚轮和齿圈
的背隙。）

交叉滚子轴承
（另购）

加茂零背隙减速机
（SFP-P型= SFP-S型+滚轮）

TCG齿圈组件结构 点击
返回
目录



加茂可以提供参考设计组件/零件图纸。

TCG齿圈组件图纸 点击
返回
目录



整体TCG齿圈+滚轮 分段TCG齿圈+滚轮

以上请参照样本的标准品，非标定制的情况下，需要定制费用，具体情况请联系加茂。

TCG齿圈的销售形态表述用语

一体齿圈
单体（不含
滚轮）

或者

＋

分段齿圈
单体（不含
滚轮）

加茂SFP-P型
减速机（P型
代表含滚轮；
S型不含滚轮）

TCG齿圈3件套
（齿圈、滚轮、减速机（SFP-S型））

TCG齿圈组件

（含有：齿圈、加茂SFP-P型减速机（含滚轮）
基板、安装法兰、交叉滚子轴承，减速机安装板，
安装螺栓等，精度调整完毕，组件状态出货。）

点击
返回
目录



内容 优劣

TCG
齿圈
3件套

1.加茂提供设计参考图纸。
2.客户参考加茂图纸进行设计
(根据客户情况)。
3.客户加工齿圈安装法兰、减
速机安装法兰、基板等零件。
4.客户装配、调试、确认精度。

优势：客户可以自己控制成本、货期，自由度大。
劣势：客户要逐步熟悉和掌控技术和制造要点。

在客户需求量大的情况下，推荐。
客户也可以在初期直接采购齿圈组件进行精度确认和模仿。

成本举例（汇率为1日元=0.055RMB的情况下）：
含有RGF2510A-2A-C60等3件套的成本为约2.5万元。

TCG
齿圈
组件

1.加茂提供组件式样图纸(客
户确认)。
2.加茂进行零件图纸设计、加
工、装配、调试、精度确认。
3.加茂TCG组件包装出货。

优势：加茂提供性能&品质保证、交期快。
劣势：全套日本制作、成本较高。

在客户需求量小的情况下，推荐。

成本举例（汇率为1日元=0.055RMB的情况下）：
RGQ2510A-S□□□-C60组件约8万余元。

关于客户端TCG齿圈组件的试制
点击
返回
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TCG齿圈的选型计算-已知条件
点击
返回
目录



TCG齿圈的选型计算
点击
返回
目录



TCG齿圈的型号

10、12和4014型滚轮的型号请参看样本。

表面处理：

推荐使用2.黑色镀铬处理

点击
返回
目录



备注：1.弧长和角度相互转换的公式为：

2.1°= 60min = 3600sec ; 1m = 1000mm = 1,000,000μ

绝对 往复 绝对 往复 绝对 往复 绝对 往复

0.3 ±40 10 ±55. 13.8 ±65 20 ±89.4 27.5

0.5 ±40 10 ±33. 8.3 ±65 20 ±53.7 16.5

1 ±40 10 ±16.5 4.1 ±65 20 ±26.8 8.3

2 ±40 10 ±8.3 2.1 ±65 20 ±13.4 4.1

3 ±40 10 ±5.5 1.4 ±65 20 ±8.9 2.8

4 ±40 10 ±4.1 1.0 ±65 20 ±6.7 2.1

5 ±40 10 ±3.3 0.8 ±65 20 ±5.4 1.7
     备注：以上精度是理想装配条件下，正确装配后的齿圈单体精度。

普通级

弧长(μ) 角度(sec)
直径

（m)
弧长(μ) 角度(sec)

精密级

RGD(分段齿圈)拼接时，估算的绝对精度=上表数值+拼接误差（±10μm×分段数量）
例如：RGD1610A-2B-C400-A36（精密级）3片拼接(2处拼缝)的绝对精度为

±40+(±10×2)=±60μm （根据实际装配情况，多片装配后的误差可能低于此估算值）
转换为角度精度(该齿圈的啮合圆直径为1941.46mm)为：
±0.06÷(1941.46*π)*3600*360=±12.7 arc·sec

重复精度：分段齿圈拼接前后不变。
弧长(mm) 角度(sec)

直径(mm)*π     360*60*60
=

TCG齿圈理论精度(齿圈单体精度)
点击
返回
目录



TCG齿圈组件理论精度(使用SFP减速机的情况下)

点击
返回
目录

△往复定位精度为：

TCG组件的配置中使用SFP-P型减速机(减速机+滚轮）情况下，滚轮节圆直径上的数值。

（含有齿圈单体的精度）。

具体的角度精度数值要通过对应的齿圈的啮合圆直径转换。



△TCG组件的配置：RGQ2510-S□□□-C50  (含有 RGF2510-C50+CPA2510B+SFP125SCA-30/50）共10套。

△测定仪器：①激光自准直仪 尼康LAC-S型 ②数据处理软件 尼康DP-S ③尼康2面棱镜

△测定方法：

1.设定任意位置为0°【①0°→②180°→③0°→④180°→①0°→…】测定停止误差

2.以上全体的误差为传动精度（360度范围内的绝对精度）。

3.各位置的停止误差为一方向停止误差（特定位置的单向绝对精度) 。

4.0°位置（①及③）的停止误差为两方向定位精度（特定位置的双向绝对精度) 。

TCG齿圈组件实测精度 点击
返回
目录



△表一的结果转换为直径Φ1200mm转台边缘弧长精度的话，请参看下表2：

TCG齿圈组件实测精度
点击
返回
目录



TCG滚轮和减速机的配合-1

在TCG齿圈、TCG齿条

（含经济型齿条）上

均采用加茂标准滚轮。

滚轮为同型号滚轮。

点击
返回
目录

减速机轴和滚轮孔需

要尺寸匹配。



TCG滚轮和减速机的配合-2
点击
返回
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TCG滚轮和减速机的配合-3
点击
返回
目录



TCG滚轮和减速机的配合-4

为与减速机的输出轴匹配，客户需要更改滚轮轴径为特殊轴径的情况下请联系加茂。
选择非标轴径的情况下：16~25型滚轮价格涨80~60%；

32~4014型滚轮价格涨30~20%
所以我们极力推荐标准轴径。

★ 重要提示：在减速机轴小于滚轮孔的情况下，客户可能会采用轴套的方法，解决
轴与孔的连接问题，但电机轴与滚轮之间可能会由于轴套产生打滑，或者由于轴套的
同心度不良引起滚轮的回转跳动过大，引起精度、噪音、寿命问题，属于加茂质保外
的范围。为客户责任。
减速机输出轴带键槽（含键）的情况下，拆下键。是可以安装的，但由于键槽的存在
减少了轴与孔的实际接触面积，实际传递扭矩能力可能会下降，请注意！

▲ 伺服电机轴和减速机孔的连接。
请按照样本选择标准径和准标准径（由于扭矩小，是通过轴套来调节的。）

▲ 伺服电机和减速机的安装。
SFP减速机自带安装法兰，法兰型号请根据电机型号在样本相关内容处选择。

点击
返回
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TCG滚轮的非标孔径-1
点击
返回
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TCG滚轮的非标孔径-2
点击
返回
目录



TCG齿圈装配

1.  书面表述请参考样本（2014版 TCG系列36-43）

2. 网络录像请参考：（点击链接)

3. 预压规格值：
① 需要零背隙精密定位的使用要求场合：

不得过度预压，否则可能加剧噪音、磨损和使用寿命。

② 不需要零背隙精密定位的使用要求场合：
可以适当留有背隙，好处：啮合噪音更低、寿命更长。

零背隙一体式齿圈安装视频（2014） http://v.youku.com/v_show/id_XNzk0MDAwODU2.html

零背隙非360度齿圈安装视频（2014） http://v.youku.com/v_show/id_XNzk0MDEyMjEy.html

零背隙360度整圆拼接齿圈安装视频（2014） http://v.youku.com/v_show/id_XNzk0MDI4MzA4.html
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TCG分段齿圈的应用

分段齿圈(非360度) 分段齿圈(360度)

点击
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TCG齿圈的非标式样
点击
返回
目录

非标材质：不锈钢材质、尼龙材质等

非标形状：

非标用途：低温、真空(纯水洗净)用途方面跟客户
都有积极配合和成交实绩。

(但加茂精工没有相关极限环境的试验设备，无法从试验上提供性能保证。
请客户转换为具体的材质、热处理、油脂要求，加茂积极配合。
加茂保证产品品质，客户自行低温、真空等性能验证。）

TCG齿条也提供同样的非标式样配合。

其他的非标式样的需求也敬请联系加茂中国。



渐开线齿条

齿面摩擦(磨损快、有粉尘)、 齿侧有间隙(背隙)

滚珠丝杆

大行程时速度有限制。 大行程(跨距)时中部下垂。
动态颤动、抖动

皮带

TCG齿条跟其他传动部件区别？

柔性传动、可以被拉伸（非刚
性传动）、要定期更换（要维
护）

点击
返回
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跟渐开线齿条的区别

项目 KAMO滚轮齿条 渐开线齿轮齿条

背隙
零背隙：滚轮的滚销和次摆线齿面2-3线接触（安装时施加预紧
力）。零背隙方便客户精度控制（特别是往复运动）。

有背隙：设计上必须有背隙存在，否则会咬死。（安装的时
候要控制中心距）。背隙的存在增添精度（特别是往复运动）
控制难度。

精度

高精度，接近丝杠精度的C5-C7级，适用于高精密长距离传送。按
照加茂推荐安装精度下的绝对定位精度：普通级：±0.065mm,精密
级 ±0.04mm，经济型：±0.10mm；往复定位精度：普通级：
0.02mm,精密级 0.01mm ，经济型0.02mm。

有不同精度的各个系列，客户根据要求选择。

加工方法
素材热处理-铣削-热处理（齿面淬硬）-齿面精加工（硬齿面铣削）
-表面处理（镀铬/无）

（铣削/磨削、不同材质、不同热处理，低精度/高精度、有
/无表面处理）。砂轮磨削的工序可能会有齿面磨削裂纹。

寿命

齿条：耐久性同磨削齿条，寿命长
滚轮：基准6000万转，更换方便。
精度的耐久性好：滚动啮合，到滚轮更换为止，齿面磨损1-2μm左
右。

耐久性好，磨合期内磨损较大
（磨合期精度下降较多），磨合期后也为滑动摩擦啮合。

粉尘 滚动啮合、磨屑（粉尘）极少 滑动摩擦啮合、有粉尘

洁净室适用 适用1000级洁净室，最高100级洁净室实绩。 需要附加粉尘回收装置？

噪音
低噪音:75DB以下，3.0m/s 时；低速时，噪音值更低。
（一般工厂噪音在90-100DB）

较高噪音

振动 低振动（滚动啮合） 有振动（节距误差导致敲齿现象）

表面处理 有防锈、防酸碱环境的表面处理选择 跟厂家确认应该有相应选择

成本
齿条：相当于精密磨削级齿条
滚轮：由于结构复杂、成本高于齿轮

铣削、非淬火、无表面处理：成本相对低；
磨削、淬火、有表面处理：成本较高

维护
由于是金属接触，齿面需要涂抹油脂。但不需要给油装置，薄涂润
滑脂即可。需要1-2次/年油脂有无确认
精度耐久性好：维护基本不要。

需要油脂润滑，根据需要在大负载，经常使用时需要给油装
置。精度维护：根据客户情况实施。

点击
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经济型齿条降
低了安装要求。
如果按照高精
度式样同样的
安装要求，定
位精度会接近
高精度式样。

经济型(ECO)/标准齿条规格精度概览
点击
返回
目录



表面外观变化：

经济型/ECO型
型钢表面

标准型
精磨表面

经济型仅指齿条的部分，滚轮没有经济型
标准高精度齿条和经济型齿条通用同样滚轮。

经济型齿条售价是标准型齿条的50-60% 

使用同样原材料(钢材)和加工设备&刀具
不同的齿面硬度(但同样的动载能力，不同的静载能力。）

不同安装精度要求，所以不同定位精度（但往复精度相同）
经济型齿条可以表面处理，但不切断(客户自切)

经济型齿条特殊的地方
点击
返回
目录



点击
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 型号按照齿节距的大小来表示，与负载能力成正比。

小负载：CPA1008A/CRA1008A；CPA1010A/CRA1010A；CPA1210A/CRA1210A
中负载：CPA1610B/CRA1610A；CPA2010B/CRA2010A；CPA2510B/CRA2510A
重负载：CPA3212B/CRA3212A；CPA4012B/CRA4012A；CPC4014B/CRC4014A

举例：

CPA1610B/CRA1610A

滚销节距 滚轮的滚销数量

滚轮转动一圈中心点移动的距离：16*10=160mm

中负载：CPA1610B/CRE1610A；CPA2010B/CRE2010A；CPA2510B/CRE2510A
重负载：CPA3212B/CRE3212A；CPA4012B/CRE4012A;

点击
返回
目录加茂齿条的主要规格-1



经济型/ECO型
型钢表面

点击
返回
目录

精度请参考（请点击）

经济型(ECO)/标准齿条规格精度概览

加茂齿条的主要规格-2



经济型/ECO型
型钢表面

点击
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加茂齿条的选用区分

齿条分类 精度区分
精度
代号

精度数值
(μｍ)

同型号
负载能力

参考设备的绝对精度
（4m左右冲程）

使用设备

精密级 B 绝对：±40
往复：10

0.05～0.10mm

及以上

需要精密定位的高速低噪音
（洁净室用)半导体、液晶、平
面打印、扫描、激光、精密机械
加工、水刀切割、精密级科研、

实验室用设备等

普通级 A 绝对：±65
往复：20

0.08～0.20mm

及以上

精度略低的高速低噪音
（洁净室用)半导体、液晶、平
面打印、扫描、激光、机械加工
、水刀切割、科研、实验室用设
备、长行程非标自动化设备等

经济型 经济级 C 绝对：±100
往复：20

额定动载相同
额定静载比标准

型底

0.08～0.30mm

及以上

精度一般的高速低噪音
半导体搬送、液晶搬送、机器人
搬送、机械抓取、木工、长行程

非标自动化设备等

标准型
额定动载相同
额定静载相同



加茂TCG和美国NEXEN公司RPS

加茂TCG&NEXEN的RPS齿条与亚特兰齿条的负载能力对比。

点击
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加茂齿条的选型-已知条件：
点击
返回
目录



加茂齿条的选型-计算选型：
点击
返回
目录



确认型号-标准齿条CRA1610-4012型

表面处理推荐2：黑色镀铬

方便客户辨识：黑色齿条 = 加茂齿条

点击
返回
目录

首次购买超过1米以上需要购买拼接夹具，作为装配必要工具。



确认型号-经济型齿条CRE16-4012型为例

表面处理推荐2：黑色镀铬（适度防锈）
经济型齿条的切断，由客户自己实施。

点击
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标准齿条的切断-标准切断尺寸

按照以上尺寸切断的理由：（加茂切断时收取费用约400元）
1 .保持齿条完整齿形。2.保证安装孔3个以上，而且分布均匀。

经济型齿条的切断，由客户自己实施。

切断后的
齿条请放在
冲程的最
尾端使用。

点击
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TCG齿条设计注意点-1

1. 直线导轨为必须的部件。（设备基座的机械加工基准面是最原始基准，
以该基准按照直线导轨。再以导轨基准（单/双列）安装齿条。）

2. 齿条的安装朝向推荐：为了防止灰尘和脏物落入齿底。优先推荐齿顶
朝侧向和向下的装配方式，必要时，需要设计防尘罩。

3. 齿条和导轨的布置方式：

序号 说明 示意图

1
位置上允许齿条底面基准面和导轨底部侧面接
触的情况下。
--- 利用导轨的底部侧面直接作为安装基准

2

1的条件不具备的情况下：
设备机台上加工平行度很好的部分，两侧分别
安装直线导轨和齿条，以保证齿条和导轨的平
行度

3
如果是铝合金支架的情况下，参考2的情况，设
置确保齿条和导轨的过渡部件。

点击
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TCG齿条设计注意点-2

4. 齿条安装面的机械加工要求：
① 齿顶方向安装基准面： 推荐0.05mm/全冲程长度内（精度越高越好）
② 齿侧方向安装基准面： 推荐0.10mm/全冲程长度内（精度越高越好）

以上设备冲程很长的的情况下，机械加工精度不能达到以上精度或者可能
采用基座拼接结构的情况下，可以通过安装调整尽力而为。（安装请参考
网上的视频：加茂齿条安装录像）
具体齿条安装精度要求请参照 样本内容： ①为了达到TCG齿条的全部样本
精度、性能，而必要的安装精度。②TCG齿条可以使用的安装精度（精度、
性能下降）。 （请参考2014版样本 TCG系列-34-）

5.齿条不是标准出厂长度的情况下请参考样本的“标准切断长度表”(为了
保证安装通孔的均匀和完整)，并将该齿条放在冲程的最尾端。

点击
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http://v.youku.com/v_show/id_XNzkzOTgwNzI0.html
http://v.youku.com/v_show/id_XNzkzOTgwNzI0.html


TCG齿条设计注意点-3

6. 为了确保减速机输出轴和滚轮的同心度：0.02-0.03以下，请先将滚轮安
装到减速机的输出轴上，在将滚轮、减速机、电机的组件整体安装到齿条上。

另外①加茂滚轮的结构上需要滚轮必须侧向插入齿条 ②滚轮和齿条之间的预
紧力的调整需要滚轮可以在齿高方向有相对滑动的空间。结构设计上，需要
特别注意设计以上的操作和调整空间。

样本上推荐的预压调整方案：

点击
返回
目录



TCG齿条设计注意点-4

7.齿条基座的设计参考尺寸：

点击
返回
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TCG齿条装配

1. 书面表述请参考样本（2014版 TCG系列32-43）

2. 网络录像请参考：齿条安装视频（2014）（点击链接)

3. 预压规格值：
① 需要零背隙精密定位的使用要求场合：

不得过度预压，否则可能加剧噪音、磨损和使用寿命。

② 不需要零背隙精密定位的使用要求场合：
可以适当留有背隙，好处：啮合噪音更低、寿命更长。

点击
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交易方式及货期

△ 报价流程：

加茂精工 加茂代理店 加茂客户

△ 加茂标准交货期（日本加茂制造时间）：

标准齿条、标准减速机：加茂日本4周

特殊减速机、标准齿圈：加茂日本6周

特殊齿圈：加茂日本8-12周

△ 加茂特殊(特急）交货期(几天～3周)(请联系加茂中国）

请提供订货时间和希望交货时间，加茂确认可否回复您

△ 运输时间(代理店掌控)

代理店运输+报关时间：标准2周，特急1周。

运输方式：小量-国际快件；大量-空运、海运。

点击
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加茂产品资料

1. 加茂产品综合样本（印刷品，约160页）

（www.kamoasia.com 上提供电子档下载）

② 加茂产品简易样本（印刷品，6页）

③ 加茂产品介绍(全面的产品使用案例，电子档约130页）

④ 加茂产品CAD图纸（2D、3D）

（在 https://www.kamo.co.jp/上注册会员，尽情、随意下载！）

⑤ 加茂服务人员及遍布全国的代理店服务。

提供您随时的邮件、电话、QQ技术咨询。必要时可以登门拜访。

欢迎您联系加茂中国联络处/加茂正规代理店。
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http://www.kamoasia.com/
http://www.kamoasia.com/
https://www.kamo.co.jp/download/index.php


加茂精工其他零背隙传动产品

球减速机 球式分度器

气动分度器

CBR型

JFR型超薄减速机

MT型

MD型

PDB型

BR型
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