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摘 要"涂布技术广泛地应用于纸张和薄膜等基材的涂布及复合包装/目前.国内许多印刷包装机械企业使用涂布复合

设备.其涂布种类和刮胶方式比较单一.涂布技术的应用也大受限制/本文作者将根据自己多年开发0设计涂布机的具体

生产实践和经验.介绍有关涂布技术及应用/
关 键 词"涂布类型1刮胶方式1应用
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6 引言

改革开放以来.印刷包装业取得了长足发展.再加

上入世以后国际和国内市场的需要.都要求我国的印刷

包装机械和包装工艺的质量均要有明显地提高和改善/
目前.虽然在全国出现了许多大大小小的印刷包装机械

企业.但真正具有较高科技含量的包装机械制造企业较

少.许多小型企业甚至根本没有真正的机械设计人员.
实在令人担忧/特别是一些涂布复合设备的制造.大多

数要求单件订做.更需要机械设计技术较强的涂布机制

造企业来生产/无论那一种涂布复合设备.其关键部分

就是涂布头.而涂布头采用何种涂布刮胶方式.会直接

影响涂布的质量和效果/目前许多企业涂布种类和刮胶

方式比较单一.针对这一问题.我们很有必要来探讨涂

布复合设备的几种涂布刮胶方法及其应用/
7 上胶涂布类型及应用

涂 布 复 合 设 备 主 要 应 用 于 塑 料 薄 膜0纸 类0电 化

铝0布料及皮革等多种卷筒基材的上胶涂布与复合加

工/它广泛地应用于各类包装领域.有着广阔的发展前

景/涂布复合设备大致分光辊上胶涂布.网纹辊上胶涂

布和热熔胶喷挤涂布三种/
786 光辊上胶涂布

这种上胶涂布通常采用两辊转移涂布/调整其上胶

辊和涂布辊之间的间隙.就可以调整涂布量的大小/整个

涂布头部分的结构较为复杂.要求上胶辊0涂布辊0牵引

辊及刮刀的加工精度和装配精度高.成本也比较高/
由于这种涂布机主要采用高精度的光辊进行上胶

涂布.涂布效果较好.涂布量大小除了通过上胶辊和涂

布辊之间的间隙来调整.还可通过涂布刮刀的微动调

节来灵活控制.涂布精度高/目前在涂布复合设备上的

应用也最广/
787 网纹辊上胶涂布

这种涂布设备主要采用网纹*凹眼,涂布辊来进行
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上胶涂布"其涂布均匀#而且涂布量比较准确$但涂布量

很难调节%"用网纹辊涂布时#涂布量主要与网纹辊的凹

眼深度和胶水种类的精度有关"网纹辊的凹眼深度越

深#胶从凹眼中转移到基材上去的量相应也越多&反之#
网纹辊网凹眼深度越浅#转移到基材上的量也相应减

小"与黏度也有很大关系"胶水黏度太大和太小都不利

于胶的正常转移"胶水黏度大易转移#太稀则易流淌#使
上胶不均匀#易产生纵向或横向流水纹"所以#一旦涂布

网纹辊和胶的种类定下来后#就很难调节其涂布量#这

也是网纹涂布辊的应用受到限制的主要原因"
’() 热熔胶喷挤涂布

这种涂布设备主要将固态型的胶经加热熔化后#
由液压装量将胶经涂布模头直接喷涂在基材上"热熔

胶涂布是近十几年来发展起来的新技术#热熔胶涂布

不需要烘干设备#耗能低&热熔胶为 *++,的固态胶成

份#不含有毒的有机溶剂"而普通的上胶涂布多采用有

毒的有机溶剂$如苯等%来稀释胶#其所造成的有毒气

体对操作人员的危害也极其严重"
热熔胶涂布与普通的上胶涂布相比有其独特的优

点"热熔胶涂布是一种绿色环保型的涂布技术#它的生

产 速 度 快-效 率 高-成 本 低#设 备 占 地 小#投 资 回 收 期

短#是经济实惠的投资项目#已广泛用于包装#医药#汽
车#服装#电子等行业"热熔胶涂布具有巨大的市场发

展前景#该技术在市场上的发展比例将越来越大#并会

不断出现新的应用领域"
) 刮胶方式及应用

涂布过程中往往会上胶不均匀#这就需要有一定

的刮胶机构#将胶刮均匀"刮胶机构主要有不锈钢片刮

刀-逗号刮刀-刮棒#钢丝刮刀-气流刮刀等"
)(. 不锈钢片刮刀

图 * 不锈钢片刮刀

刮胶装置

这种刮刀采用不锈钢薄

片 剪 切 后#压 在 刮 刀 座 上 并

作用 在 上$涂%胶 辊 上#其 结

构如图 *所示"由于不锈钢

薄 片 较 软#故 刮 胶 不 是 很 均

匀#大 多 数 用 于 网 纹 辊 上 的

刮 胶#也 用 于 光 辊 上 胶 涂 布

的预刮"
但这种刮刀在网纹辊上胶涂布装置中的正确运用也

可以对涂布量的大小产生一定的影响#具体有以下几个

方面/
$*%刮刀压力 目前用于网纹辊上刮胶的刮刀基

本上采用不锈钢刀片"在涂布时#刮刀作用在网纹辊上

的压力过小#当有杂质时#会将刮刀顶起来造成缝隙#
使得涂布不均匀而且涂布量增加"影响刮刀压力的因

素是/刀片的软硬度和刮刀与网纹辊的角度等"在实际

操作时#以压锤调整刮刀为宜#其刮刀压力一般在 0++
12++345左右"

$0%刮刀角度 刮刀同网纹辊触点切线之间的角

度一般在 *6718+7之间"如果角度太大#其刮刀几乎顶

着网纹辊#而网纹辊的表面是不平滑的#当它高速运转

时#会 引 起 弹 性 刮 刀 片 的 震 动 或 跳 动#使 溶 液 被 弹 起

来#造成涂布量不均匀#引起涂布量差异大的问题"另

外太大的角度还易损伤刮刀刃"
$8%刮刀锋利度 刮刀的锋利度主要取决于刀刃

磨损的角度-溶液的纯洁度-以及刀的材质"如果是新

刀#合适锋利度刮刀应可有效地刮干净网纹辊上的粘

合剂液层而不产生刀丝"刀的锋利度适中#就能有效地

刮干净胶水层#从而获得均匀一致的涂布量&反之引起

涂布量的波动变大"
$2%刮刀平整度 要求刮刀平整度不产生翘曲变

形#涂布量均匀一致#否则涂布量误差变大"刮刀的平

整度取决于安装刮刀的方法#当然也有可能与刀架槽

中或刀片-衬片上粘有杂质有关#因此在装刀时应擦净

衬片#然后将新刀放在衬片后面#装入槽内"旋刀背螺

丝#应先从刀片的中间旋紧#再逐渐往两边旋紧#并且

两边要轮流旋紧"为防止刀片尧曲#在旋紧螺丝时应经

两或三遍完成#一边旋螺丝#一边拿块布夹紧刀片与衬

片#并用力向一侧拉紧#这样装配成的刮刀较为平整#
能保证涂布的均匀性"

$6%刮刀的左右移动 刮刀左右移动对提高刮刀利

用率-减少刮刀对网纹辊的磨损有着重要作用"从这方面

考虑#网墙磨损少#网眼相对就深#盛装的流体部分就多#
有利于达到所要求的涂布量"刮刀左右移动可以有效防

止产生流水纹#并且可以使基材宽幅上的涂布量较为均

匀"

图 0 逗点式刮胶装置

)(’ 逗号式刮刀

此 类 刮 刀 常 采 用 强 度-
硬 度 较 好 的 圆 钢 制 成 刀 口"
刮 胶 时 该 刮 刀 固 定 不 转 动#
如图 0所示"这种刮刀的强

度#硬度高#刃口直线度误差

小#可以采用气动和微调机构来调节和控制刮刀位置#
涂布量控制和刮胶精度高#使用也极为方便"由于其刮

胶很均匀#所以适用于光辊上胶涂布的精确刮胶"

!8*!轻工机械 9::;年 第<期



季凌斌等 涂布技术及其应用 研究!设计

"#" 刮棒

图 $ 刮棒式刮胶装置

这种刮刀常用强度硬度

较好的圆棒精加工而成%刮

胶 时 要 求 圆 棒 转 动&如 图 $
所示%有时刮棒也可直接刮

在基材上%刮棒的全跳动误

差 要 求 很 小&多 用 于 光 辊 上

胶涂布的预刮胶%当胶水黏性大时&也可以直接用刮棒

刮在基材上&作为该涂布机构的精确刮胶%也可以用于

涂布量较厚的一次性刮胶%
"#’ 钢丝刮刀

图 ( 钢丝刮刀

刮胶装置

这类刮刀在高精度的冷

拉圆钢外密绕不锈钢丝精制

而成%如图 (所示%如果钢丝

刮刀在刮胶时由微型直流电

动 机 带 动 旋 转 则 效 果 更 好%
刮胶时钢丝刮刀通常直接作

用在基材上%但一般来讲也

只用于光辊上胶涂布的预刮

胶%后面通常还需要逗号式

刮刀的精确刮胶%
"#) 气流刮刀

图 * 气流刮刀

刮胶装置

气流刮刀机构通过均匀

喷出的气+压,流作用在上胶

光辊上&起到刮胶的目的&如
图 *所示%要求气+压,流在

光辊的整个宽度上分布得均

匀&这 种 刮 刀 多 用 于 刮 流 动

性较好的胶%
这种刮刀的刮胶精度也较高&目前广泛地应用于

白板纸的涂布刮胶%
’ 结束语

涂布刮胶技术虽然在我国已经经过了十几年的发

展历史&但由于涂布机制造大多属于单件定做的产品&
所以各个企业的生产技术不公开&因此涂布刮胶技术

的发展一直受到限制%当然&随着一些专业制造涂布复

合设备厂家的出现和发展&一些更新型的涂布和刮胶

方法也会随着出现-另外&刮胶也经常会采用几种刮刀

进行组合刮胶%预计在未来的几年内我国涂布刮胶技

术将以更快的速度得到发展%
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!行业简讯! 我国食品工业优先发展领域和研究重点

+0,大豆p玉米p水果p蔬菜p水产品p肉食品等农产品深加工技术的

研究-

+4,进入一日三餐的主副食现代化生产技术包括利用微波p冷冻调

理等技术&开发中式菜肴特殊要求的可微波加工的食品并对市场容量大

的传统产品进行更新换代-

+$,以现代食品工艺技术开发市场急需的方便食品和功能食品-

+(,满足食品工业技术进步需要的各类食品添加剂和食品配料-

+*,通过采用现代发酵技术p生物转化和合成技术等生产高附加值

的 新型发酵产品+包括具有保健功能的发酵产品,&生物材料&新型饲料

添加剂和活性饲料&化工材料&以及新型食品添加剂-

+q,酶技术应用

rr加强酶工业化分离纯化技术p固定化技术和工业酶制剂催化反

应专一性的研究-

rr采用基因工程技术构建酶制剂高效表达生产菌种&发展数个用

基因工程菌生产的酶产品&并加强对一些稀有酶产生菌的大量筛选-

rr开发专用酶p复合酶&包括洗涤剂用酶p纺织用酶p饲料用酶p食

品用酶p造纸用酶p皮革用酶和环境保护用酶-

+s,食品行业清洁生产技术的研究开发%

+摘自 4__$t4__*年轻工业科技发展指南,
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