
中华人民共和国轻工行业标准
QB/T 1012一1991

胶 版 印刷 纸

1 主题内容与适用范围

本标准规定了胶版印刷纸的技术规范。

本标准适用于胶版印刷书刊、封面、插图、图片等用的双面印刷纸。

2 引用标准

GB/T 147 印刷、书写及绘图用原纸尺寸

GB/丁45。 纸和纸板试样的采取

GB/T 451.1 纸和纸板尺寸及偏斜度的测定法

GB/T 451. 2 纸和纸板定量的测定法

GB/T 451. 3 纸和纸板厚度的测定法

GB/T 453 纸和纸板抗张强度的测定法(恒速加荷法)

GB/T 456 纸和纸板平滑度的测定法(别克法)

GB/T 457 纸耐折度的测定法

GB/T 459 纸伸缩性的测定法

GB/T 462 纸和纸板水分的测定法

GB/T 463 纸和纸板灰分的测定法

GB/丁154。 纸和纸板吸水性的测定法(可勃法)

GB/T 1541 纸和纸板尘埃度的测定法

GB/T 1543 纸不透明度测定法(纸背衬)

GB/T 1545.1 纸、纸板和纸浆水抽提液酸度或碱度的测定法

GB/T 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

GB/T 3331 纸及纸板印刷表面强度的测定法

GB/T 7974 纸及纸板 白度测定法(漫射/垂直法)

GB 8940. 1 纸和纸板白度测定法 45/0定向反射法

GB 10341 纸和纸板印刷表面强度的测定法(电动式)

GB 10342 纸张的包装和标志

GB 10739 纸浆、纸和纸板 试样处理和试验的标准大气

3 产品分类

3.1 胶版印刷纸分A,B,C三等，其中C等不适用于高速轮转胶印。

3.2 胶版印刷纸分超级压光和普通压光两类。

3. 3 胶版印刷纸分平板纸和卷筒纸，按订货合同的规定供货。
3.4 纸张尺寸:按照GB/T 147或按订货合同的规定。尺寸误差不许超过士3mm。偏斜度不许超过

3mm,

蔽石汤石蔽石而荞丽丽丽一一一 199，一，2-01实施
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4 技术要求

4.1 胶版印刷纸的技术指标必须符合表1规定。

表 1

指 标 名 称 单位
规 定

    一 B }
定 量 g/mx

60.0  70.0  80.0  90.0  100.0120.0150.0

士3.0士3. 0土3. 0士3. 5士4. 0士5. 0士6. 0

                                          机压

厚 度 超压

                                    允许偏差

m m

%

0. 075 0. 088 0. 100 0. 113 0. 125 0. 150 0. 188

0. 067 0. 078 0. 089 0. 100 0. 110 0. 133 0. 165

                        士10

厚度横幅差 不超过 % 10

自 度 不小于 % 87.0 82.0 77.0

                      (A等)

不透明度 (B等) 不小于

                      (c等)

%

84.0  86.0  87.0    89.0  91.0  93.0  95.0

80.0  82.0  84.0    86.0  88.0  90.0  92.0

78.0  80.0  81.0    84.0  86.0  88.0  90.0

表面吸收重量 不大于 9/m 30. 0

裂断长
平板纸纵横向平均值 不小于
卷筒纸纵向 不小于

m 30004000 22003000 200280忿

横向耐折度 <l00g/m'
  不小于 妻l00g/m'

次 1520 510 ;

平滑度黯艇 瓢李 灸
超压 100、机压40

          20
超压80、机压40

        25 ;盆

横向伸缩率 不大于 % +2.2 +2.5 +28

印刷表面强度(正反面均) 不低于 m/s 2.0 1.0 0.6

灰 分 % 8- 15 8̂ 15 8-20

pH值‘ 不低于 5.0

尘埃度
0. 2.m'-0. 5mm' 不多于
0. 5̂-1. 5-m' 不多于

大于1. 5mm'
个/mZ 605T i'f 4

120

7

不许有 20010
水分 写 4.0-9.0

注:苦推荐性指标.

4.2 纸的切边应整齐、洁净。

4.3 纸张纤维组织应均匀，符合订货合同规定的纸样。
4.4 纸面应平整，不许有折子、皱纹、残缺、破洞、透光点、裂口、各种斑点、砂子、硬质块、明显毛布痕、鱼

鳞斑及借透射光可见的孔眼。

4. 5 每批纸色泽应一致，不应有明显差别。
4.6 卷筒纸应复卷整齐，端面里出外进不许超过3mm，每卷断头不得超过4个，但A等不超过2个，接

头处用不渗透胶水或胶带纸粘牢，接头宽度不得超过15mm，接头处应用有色纸条作标志。

4.7 卷筒纸在复卷过程中，不易发现的非周期性纸病，如有不明显的折子、皱纹、透明点、裂口、孔眼、斑

点、浆疙瘩、凸出纸面的硬块，以及未离解的粗大纤维束不超过2%，按5. 15的规定进行测定。
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4.8 有下列情况者为二等品，但不得同时超过两项。

4.8.1 定量超过允许偏差范围;loog/mz以下lg/m,以内者，等于或大于loog/mz及2g/m'以内者。

4.8.2 裂断长低于规定10%以内者。

4. 8. 3 白度低于规定300(绝对值)以内者。

4.8.4 尘埃度超过规定25%以内者。

4.8.5 平滑度低于规定20%以内者或正反面差大于规定loyo以内者。

4.8.6 印刷表面强度低于规定10纬以内者

4.8.7 卷筒纸断头超过规定2个以内者。

5 试验方法

5.1 定量按GB/T 451. 2的规定进行测定，

5.2 厚度和厚度横幅差按GB/T 451. 3的规定进行测定，即沿横向纸幅均匀切取5片l/loom“的圆形

或正方形试片，每片试片测三个点以其平均值作为该试片的厚度值，分别测定和计算5片试片厚度值的

极差相对于5片厚度平均值的百分比即为厚度幅间差。

5.3 白度按GB/T 7974和GB/T 8940. 1的规定进行测定。如有争议，按GB/T 7974进行仲裁

5.4 不透明度按GB/T 1543的规定进行测定。

55 吸水性按GB/T 1540的规定进行测定，吸水时间为60so

5.6 裂断长按GB/丁453的规定进行测定

5.7 耐折度按GB/T 457的规定进行测定。

5.8 平滑度按GB/T 456的规定进行测定。

5.9 横向伸缩性按GB/T 459的规定进行测定。

5.10 印刷表面强度按GB/T 3331和GB/T 10341的规定进行测定，使用国产低粘度拉毛油。如有争

议按GB/T 10341进行仲裁。

5门1         PH值按GB/T 1545.1的规定进行测定

5.12 灰分按GB/T 463的规定进行测定

5.13 尘埃度按GB/T 1541的规定进行测定。

5.14 水分按GB/T 462的规定进行测定

5. 15 卷筒内部纸病的测定:取卷筒纸的外部10层，去掉最外部5层，其余5层为试样，将其切成

0.05.2的纸片，选择并称重有纸病的纸片，求出其试样的百分比。

6 检验规则

6.1 以一次交货数量为一批，但不多于280件(卷).

6.2 生产厂应保证所生产的产品符合本标准要求，每件(卷)纸交货时应附产品质里合格证。

6.3 胶版印刷纸交收检验单位为件(卷)。

6.4 产品交货交收检验抽样检查按GB/T 2828的规定进行。

6.5 试样的抽取按GB/T 45。的规定进行。

6.6 交收抽样方案、抽查水平和合格质量水平(AQL)按表2规定。
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表 2

正常二次检查抽样方案 检查水平 5一3 不合格分类

B类不合格品 一C类不合格品

令(卷) 样本大小 AQL=4. 0

A.    R

AQL一6.5

A,.    R

B类不合格 一 c类不合格

簇150

55(10)

151- 3200

除 B类不合格

项 目外其他项

目均 为 c类 不

合格

8(16) 车 印刷表面强度

横向伸缩率

5了 用户有权按标准检查产品质量，如对质量有异议，应在到货后1个月内(或按合同规定)通知生产

厂共同复验或委托检验部门进行复验，若不符合本标准判定数的规定，则判为批不合格品，由生产厂负

责处理。

了 标志、包装、运软、贮存

7门 按GB/T 10342的规定进行包装和标志，并作如下补充

了门 1 每件平板纸的纵横向应一致，并在包装的外皮和外包装上划上箭头指示纸张的纵向。

了.2 运输时必须用防雨、防潮、洁净的运输工具，并不许和油、肉、酸、碱及易燃物品等混放

7. 3 搬运时不许将纸件(卷)从高处扔下或就地翻滚移动

74 成品的保管要严防雨、雪和地面潮湿的影响，并严禁大型物品挤压。

附加说明:

本标准由轻工业部造纸工业司提出。

本标准由全国造纸标准化中心归口。

本标准由国营六零四厂、天津造纸研究所负责起草

本标准参照美国JCP A55((胶版印刷纸》标准。
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