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                           影׿仪影׿仪影׿仪影׿仪主要的光源模式主要的光源模式主要的光源模式主要的光源模式   

 

   照明，是影像测量仪测量过程非常关键的环节᱄好的照明方案对精准的测量出被测物体的各种数值

有着举足轻重的作用 

 

  在影像测量仪中，最主要的有以下三种照明方式：表面光照明᱃轮廓光照明和同轴光照明᱄表面光

与轮廓光照明方式较为普通，而同轴光照明对于某些特殊工件的测量有着至关重要的作用᱄由怡信怡信怡信怡信公

司研发的自动影像测量仪除了表面光和轮廓光之外，加入了同轴光照明，可专门用于测量工件的孔深及盲

孔深度，并且对测量反光和镜面工件，有非常独特的作用，对抓取基元的准确性有很强的辅助作用᱄ 

 

表面光照明： 

   表面光照明一般采用环状或点状照明，与相机处于同侧᱄环行灯是一种常用的表面光照明方式，很

容易安装在镜头上，可给漫反射表面提供足够的照明᱄表面光照明使用的是表面光源᱄表面光源提供

工件表面的普通照明，目前的应用趋势是使用环形的表面光源提供多个方向和入射角的表面照明᱄ 

       怡信怡信怡信怡信公司的影像测量仪提供了5环8区的表面光照明总共40个独立的分区可控，每个分区可以独立

控制开关以及亮度亮度等级高达200级᱄并且每一个环的入射角度不同确保对于不同工件可以提供不同的照

明方式᱄ 

 

轮廓光照明： 

   轮廓光照明是将光源放置在物体的背面᱄这种照明方式与别的照明方式有很大不同，因为图像分析

的不是反射光而是入射光᱄轮廓光照明产生了很强的对比度᱄应用轮廓光照明技术时，物体表面特征

会丢失，但可以清晰地得到物体的轮廓信息᱄为轮廓光照明的光源称为轮廓光源᱄轮廓光源让透光和

不透光的部分区分开来，透光的地方呈白色，不透光的地方呈黑色，这样取得一个黑白对比的图片᱄

轮廓光很重要的一点就是需要保证射出的光为平行光，以保证不同强度的光照不会引起工件轮廓的变

化，进而影响测量的精度᱄ 

 

同轴光照明： 

   同轴光照明是与相机的轴向相同的方向的光照射到物体的表面᱄同轴光照明使用一种特殊的半反射

镜面，将光线反射到相机的透镜轴方向᱄半反射镜面只让从物体表面反射并垂直于透镜的光线通过᱄

同轴光源提供的这种照明技术对于实现扁平物体且有镜面特征的表面的均匀照明很有用᱄此外，此技

术还可以实现使表面角度变化部分高亮，因为不垂直于相机镜头的表面反射光不会进入镜头，从而造

成表面较暗 
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