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nil 吕

本标准是对JB/T 8864-1999《阀门气动装置技术条件》进行的修订。
本标准与JB/T 8864-1999相比，主要变化如下:
— 扩大了工作环境温度的范围;

— 对技术要求中的空载试验的压力及寿命试验中的启闭次数进行了调整:
— 试验方法中的试验要求也相应变动;

-一修订了检验规则，增加了抽样检验、出厂试验和型式试验的具体规定‘
本标准代替JB/f 8864-19990
本标准的附录A为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国阀门标准化技术委员会 〔SAC/1'C 188)归口。
本标准起草单位:上海通用技术研究所、合肥通用机械研究所。
本标准主要起草人:叶勤、孔彪龙、王晓钧。

本标准代替标准的历次版本发布情况为:

- ZB J 16 006- 1990, JB/T 8864- 1999
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阀门气动装置技术条件

范 围

    本标准规定了工业用阀门气动装置 (以下简称“气动装置”)的定义、技术要求、试验方法、检验

规则、标志、包装和贮存等。
    本标准适用于工业用阀门配套的作直线运动的直线型气动装置，以及作回转运动的回转型气动装置

(3600转动)，带有电磁控制的气动装置。
    气动装置的使用条件如下:

    工作压力:0.4 MPa-0.7MPa:
    工作环境:温度 一200C -800C ,
    气源应为清洁、干燥的空气，不得含有腐蚀性气体、溶剂或其他液体:

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单〔不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
    GBfr 699优质碳紊结构钢

    GB/T 700碳素结构钢 (GB/T 70(}一1988, neq DIN 630:1987)
    GB/T 1173 铸造铝合金 (GB/T 1173-1995, neq ASTM B26:1992)

    GB/T 1176铸造铜合金技术条件(GB/T 1176-1987, neq ISO 1338:1977)
    GB/T 1220 不锈钢棒 (GBfr 1220-1992, neq JIS G4303:1988)
    GB/T 7306.1  55。密封管螺纹 第1部分:圆柱内螺纹与圆锥外螺纹(GB/T 7306.1-2000, eqv ISO

7-1: 1994)

    GB/T 7306.2  55。密封管螺纹 第2部分:圆锥内螺纹与圆锥外螺纹(GBfr 7306.2-2000, eqv ISO
7-1: 1994)

    GB/T 7307  55‘非密封管螺纹 (GB/T7307-2001, eqv ISO 228-1:1994 )
    GB/T 9439 灰铸铁件

    GB/T 12222 多回转阀门驱动装置的连接 (GB/r 12222-2003, ISO 5210: 1991, MOD)
    GB/T 12223 部分回转阀门驱动装置的连接 (GBfr 12223-2003, ISO 5211: 2001, MOD)
    GB/T 13306 标牌

    QB/T 3625 聚四氟乙烯板材
    QB/T 3626 聚四氟乙烯棒材

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

直线型气动装里 linear pneumatic actuator
在封闭的气体回路中，依靠压缩空气的作用使气动装置输出轴作直线运动的气动装置。

3.2

回转型气动装里 rotary pneumatic actuator
在封闭的气体回路中，依靠压缩空气的作用使气动装置输出轴作小于360。回转运动的气动装置。
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3.3

    气动装2的行程 stroke of pneumatic actuator
    在压缩空气的作用下，气动装置的输出轴沿其轴线方向的线位移或绕其轴线中心的角位移。

4 技术要求

4.1气动装2结构
4.1.1 气动装置应由气缸、开度指示、行程限位、手动机构、信号反馈等部件组成。
4.1.2 气动装置与阀门的连接尺寸应符合GB/T 12222和GB/T 12223的规定
4.1.3 带缓冲机构的气动装置，其缓冲机构的行程长度可参照表1的规定。

                                  裹 1 缓冲机构的行程长度

缸体内径 缓冲行程长度

-<65 15̂ 20

80-125 20̂ 30

> 125 30-40

4.1.4 带可调缓冲机构的气动装置，应有缸体外部调节其缓冲作用的机构。
4.1.5 带手动机构的气动装置。在气源中断时，应能用其手动机构进行阀门的启闭操作。面向手轮时，
手轮或手柄应逆时针旋转为阀开，顺时针旋转为阀关。

4.1.6 活塞杆端部为内、外螺纹时，应有标准扳手适用的扳手口。
4.1.7 活塞的密封圈应便于更换与检修。
4.1.8 气缸进出气口的螺纹尺寸应符合GB/T 7306.1, GB/T 7306.2和GB/T 7307的规定。

4.2 性能

4.2.1 气动装置额定输出力或力矩应符合GB/T 12222和GB/T 12223的规定。

4.2.2 在空载情况下，对气缸内输人按表2规定的气压，其动作应平稳，无卡阻及爬行现象。
4.2.3 在0.6 MPa的空气压力下，气动装置启、闭两个方向的箱出力矩或推力，其值应不小于气动装

置标牌所标示的数值，且动作应灵活，不允许各部位出现永久变形及其他异常现象。
4.2.4 密封试验用最大工作压力进行试验时，从各自背压一侧泄漏出的空气量不允许超过 (3+0.15D)

cm'/min (标准状态);从端盖、输出轴处泄漏出的空气量不允许超过(3+0.15d) cm3/mina
    注:D为气缸内径，d为输出轴直径，单位为 mm:对于叶片式气缸，D取叶片周长的三分之一。

4.2.5 强度试验用1.5倍的最大工作压力进行试验，保持试验压力3min后，其缸体端盖和静密封部位
不允许有渗漏及结构变形。
4.2.6 动作寿命次数:气动装置模拟阀门动作，在保持两个方向的输出力矩或推力能力的情况下，启

闭操作的启闭次数应不低于50000次 (启一闭循环为一次)。
4.2.7 带缓冲机构的气动装置，当活塞运动到行程终端位置时，不允许出现冲击现象
4.3 表面和外观质f

4.3.1铸造气缸的端盖、端法兰、箱体上不得有划痕、割痕、气孔、毛刺等。

4.3.2 气动装置外表面涂漆层或化学处理层应平整、光滑、色泽均匀，无油污、压痕和其他机械损伤
4.4 材料

    主要零件常用材料见附录Ao

5 试验方法

5」 空载试验

5.1.1 气动装置水平放置，向气缸两侧交替施加按表2规定的气压，排气侧通向大气，使气动装置进
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行开关操作 试验结果应符合4.2.2的规定。
                                    表2 空载试验压力

气缸结构
试验压力

  M Pa

单 缸 0.03

单缸进气 0.06

双缸。双缸进气 0.03

5.1.2 带缓冲机构的气缸，在进行空载试验时，缓冲阀应完全打开。
52‘强度试验

    使用70%的煤油与30%锭子油的混合油或压缩空气为介质，按1.5倍最大气缸工作压力(允许使用
的最高压力值)。交替向气缸内施加压力，并保持压力3min后，观察气缸外观情况并解体检查，其结果
应符合4.2.5的规定。用空气进行试验时，必须采取安全防护措施。
5.3 负载试验

    将气动装置安装在试验台上，分别向气缸施加0.6MPa压力的压缩空气，并向输出轴逐渐施加力矩

或推力，量此时气动装置的输出力矩或推力，其值不小于气动装置标牌的规定值。同时对手动机构、开
度指示、行程限位、信息反馈等部件逐一进行检查，其结果应符合4.2.3规定。

5.4 密封试验

    气动装置在空载情况下，从两进气口交替施加最大工作压力1.1倍的压缩空气、检查活塞、输出轴

处的漏气量。保压3min，泄漏量应符合4.2.4的规定。密封试验的另一种检验方法:检查压力表指示压
力，持续5min，以表压不降为合格。两种方法任选一种。
5.5 动作寿命次数试验

    将气动装置安装在试验台上，在额定输出力矩的载荷下，模拟驱动阀门启闭动作过程进行循环操作，
直至气动装置输出力矩或推力小于规定的额定力矩或推力，此时的动作次数就是寿命次数。动作寿命次
数应符合4.2.6规定

6 检验规则

6.1 出厂检验

    每台气动装置出厂前应进行出厂检验，出厂检验项目及技术要求按表3的规定。

                                          表3 检验项目

检 验 项 目
检 验 规 则

技 术 要 求
出 厂 检 验 型 式 试 验

空载试验 ’ J 应符合4.2.2的规定

负载试验 J J 应符合4.2.3的规定

密封试验 J J 应符合4.2.4的规定

强度试验 J 应符合4.2.5的规定

动作寿命试验 J 应符合4.2.6的规定

表面和外观质量 J J 应符合 4.3的规定

6.2 型式试验

6.2.1 有下列情况之一应进行型式试验
    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

    b) 当正常生产的产品在设计、工艺、生产设备、管理等方面有较大改变，可能影响产品性能时;
    c)正常生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次试验:
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    d)长期不生产的产品恢复生产时:

    e)出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时;
    f)国家质量监督机构提出进行型式试验要求时。

6.2.2 型式试验采取从生产厂质检部门检查合格的库存气动装置产品中或已提供给用户但未经使用的

产品中随机抽取的方法 供抽样最少台数为10台，抽样台数为3台。到用户抽样时，供抽样的台数不
受限制。

6.2.3 型式试验项目按表3的规定，动作寿命试验从2台中选1台进行试验。
6.2.4 型式试验的技术要求按表3的规定，全部检验项目应达到表3的规定。

7标志、包装、贮存

7.， 标志

    在气动装置明显部位应装有产品标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定，并应标示下列内容:
      a)制造厂名称;

    b)产品名称和型号:
      c)输出额定力矩或推力:
      d)气缸工作压力:
      e)产品出厂编号:

      f)制造日期。
7.2 包装

7.2.1气动装置应装箱发运，并应固定在箱中。
7.2.2包装箱应牢固，能防雨。在包装箱表面应有不易擦掉的清晰标志，内容为:

      a)制造厂名称、地址

      b)产品名称和型号;
      c)收货单位名称、地址:
      d)合同号;
      e)毛重和体积 (长X宽X高)。

7.2.3 气动装置出厂时应附有产品合格证、产品使用说明书和检验人员盖章的装箱单，装箱单应包括
如下内容:

      a)制造厂名称、地址;

      b)产品名称、型号、标准号:
      c)产品出厂编号;
      d)产品净重;
      e)随机所附的文件、备件名称和数量:

      f)装箱数量;
      9)装箱日期。

7.3 贮存

      产品应存放在通风、干燥清洁的室内。
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    附 录 A

  (资料性附录)

主要霉件常用材料

表A:1 主要零件常用材料

零件名称 材料及热处理要求 标准号

气缸

铝合金，表面阳极氧化 GB/T 1173

无缝钢管，20镀铭
GB/T 699

碳素钢，35镀铬

铸铁，HT200 GB厅 9439

活塞

优质碳素钢，45被铬 GB/r 699

铸铁，HT200镀铬 GB/T 9439

铝合金，ZL101. ZL106 GB/r 1173

叶片

铝合金。ZL101. ZL106 GB/T 1173

碳素钢 45 GB/T 699

碳素钢 Q235 GB/T 700

端盖

铝合金，ZL101. ZL106 GBIr 1173

碳素钢，Q235 GB/T 700

铸铁，HT200 GB/T 9439

密封件 橡胶、聚四氟乙烯
QB厅 3625

QBIT 3626

轴套
铜合金，ZCuA19Mn2 GBIT 1176

铜合金，ZCuZn38Mn2Pb2 GB/r 1176

活塞杆
优质碳素钢，45镀铬 GBIT 699

铬不锈钢，1Cr13. 2Cr13 GB厅 1220


