
中华人民共和国机械工业部 !""# $ %& $ ’% 批准 !""& $ %! $ %! 实施

中华人民共和国机械行业标准

管 线 球 阀

!" # $ (()#—"#

! 主题内容与适用范围

本标准规定了法兰和对焊连接钢制管线球阀（简称球阀）的结构型式、技术要求、试验方

法、标志及供货等。

本标准适用于公称压力 *+!,& - !% ,%.*/，公称通径 0+#% - !%%%11 的管道用和设备用

球阀。

’ 引用标准

23 !#% 钢制压力容器

23 !"& 普通螺纹 基本尺寸（直径 ! - &%% 11）

23 !"( 普通螺纹 公差与配合（直径 ! - 4## 11）

23 "%! 等长双头螺柱 3 级

23 !’’% 不锈钢棒

23 &!( #’ 型六角螺母 5 和 3 级

23 "!!4,! - "!!4 ,’& 整体钢制管法兰

23 !’’’% 通用阀门 标志

23 !’’’! 法兰连接金属阀门 结构长度

23 !’’’) 钢制阀门 一般要求

23 !’’’6 通用阀门 碳素钢锻件技术条件

23 !’’’" 通用阀门 碳素铜铸件技术条件

23 !’’4% 通用阀门 奥氏体钢铸件技术条件

23 !’’4( 通用阀门 法兰和对焊连接钢制球阀

23 7 8 !’’#’ 通用阀门 供货要求

23 7 8 !4)%’ 大直径碳钢管法兰

93 7 8 &6"" 阀门的耐火试验

:3 9!& %%& 阀门的试验与检验

4 术语

4 ,! 双密封结构

具有两个独立的密封副并可自然卸压的软密封阀座。
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! "# 阀杆防脱结构

一种能保证球阀内压异常升高而不使阀杆脱出，并且能保证填料烧损后减少泄漏的结

构

$ 结构型式

浮动式球阀和固定式球阀的结构型式和主要零件名称如图 %、图 # 和图 ! 所示。

图 % &’!#((
% ) 阀体；# ) 球体；! ) 密封圈；$ ) 阀杆；* ) 填料压盖

图 # #(( + &’ + ,((
% ) 阀体；# ) 球体；! ) 密封圈；$ ) 阀杆；* ) 填料压盖
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图 ! "#!$%%
! & 阀体；’ & 球体；( & 密封圈；) & 阀杆；* & 填料压盖

* 技术要求

* +! 压力 & 温度等级

球阀的压力 & 温度等级按 ,- !’’’) 的规定。

* +’ 阀体

* +’ +! 阀体可以是整体式或组合式，组合式阀体的连接处强度不得低于端法兰连接强

度或对焊连接的焊缝强度。

* +’ +’ 阀体最小壁厚按表 ! 的规定。

表 ! 壳体最小壁厚

公称通径 "#
公称压力，./0

!+$ ’+ ’ +* )+% *+% $+) !%+%

*% $+* 1+% 1+* 2+% 2+% 2+% 2+%

$* 1+% 1+% 1+* 2+% 2+% 3+% 3+%

2% 1+% 1+% 1+* 2+% 3+% !%+% 3+%

!%% 1+* 2+% 2+% 3+% !%+% !!+% !’+%

!*% 3+% 3+% 3+% !!+% !’+% !)+% !$+%

’%% !%+% !!+% !!+% !(+% !(+% !1+% ’%+%

’*% !!+% !!+% !’+% !)+% !*+% ’!+% ’(+%

(%% !’+% !’+% !(+% !$+% !1+% ’(+% ’1+%

(*% !’+* !(+% !)+% !1+* ’%+% ’$+% ’3+%

)%% !)+% !)+% !$+% !3+* ’’+% ’2+% (’+%

)*% !*+% !*+% !1+% ’’+% ’)+% (!+% )’+%

*%% !$+% !$+% !2+% ’)+% ’$+% ()+% )$+%
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公称通径 !"
公称压力，#$%

&’( )’ ) ’* +’, *’, (’+ &,’,

**, &-’, &-’, &.’, )(’, )/’, 0(’, *&’,

(,, &/’, &/’, )&’, )/’, 0,’, 0/’, **’,

(*, &.’, &.’, ))’, 0,’, 00’, +(’, *.’,

-,, ),’, ),’, )*’, 0&’, 0+’, +/’, ()’,

-*, ))’, )+’, ).’, 0*’, +&’, *,’, ((’,

/,, )0’, )-’, 00’, +,’, +*’, *)’, (.’,

/*, )+’, ).’, 0+’, +)’, +/’, *0’, -0’,

.,, )*’, 0,’, 0*’, ++’, *,’, *+’, -(’,

&,,, )-’, 0)’, 0.’, +(’, *0’, */’, .,’,

* ’) ’0 球阀法兰连和对焊连接的结构长度按表 ) 的规定。

表 ) 结构长度 11

公称通径

!"

公称压力，#$%
$"&’(，$")’, $")’*，$"+’,，$"*’, $"(’+ $"&,’,

结构长度

法兰端 焊接端 法兰端 焊接端 法兰端 焊接端 法兰端 焊接端

*, )&( )&( ).) ).) ).)
(* )+& )+& 00, 00, 00,
/, )/0 )/0 0*( 0*(
&,, 0,* 0,* +,( +,( +0)
&*, +*- +*- +.* +.* **.
),, *)& *)& *.- *.- ((,
)*, **. **. (-0 (-0 -/-
0,, (0* (0* -() -() /0/
0*, -() -() /)( /)( //.
+,, /0/ /0/ .,) .,) ..&
+*, .&+ .&+ .-/ .-/ &,.)
*,, ..& ..& &,*+ &,*+ &&.+
**, ..& &,.) &,.) &,.) &&+0 &&+0 &).* &).*
(,, &,(- &&+0 &&+0 &&+0 &)0) &)0) &0.- &0.-
(*, &&+0 &)+* &)+* &)+* &0,/ &0,/ &++/ &++/
-,, &)+* &0+( &0+( &0+( &0.- &0.- &*+. &*+.
-*, &).* &0.- &0.- &0.- &*)+ &*)+ &(*& &(*&
/,, &0-) &*)+ &*)+ &*)+ &(*& &(*& &--/ &--/
/*, &+-0 &()( &()( &()( &--/ &--/ &.0, &.0,
.,, &*)+ &-)- &-)- &-)- &//, &//, ),/0 ),/0
&,,, &-)& &.0, ),/0 ),/0 )0,, )0,, )00- )00-

注：空格结构长度按 23 &)))& 的规定。
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! "# "$ 法兰应与阀体整体铸成或锻成，也可采用焊接而成。用焊接连接的法兰应是对

焊式。焊工应按有关规范考试合格，焊接要求应符合 %& ’!( 的规定。

! "# "! 连接法兰的型式和尺寸按 %& )’’*"’ + )’’* " #, 的规定，对于 %&)’’*" ’ + )’’* "
#, 未规定法兰按 %& - . ’*$(# 的规定，或接订货合同规定。

! "# ", 对焊连接坡口的尺寸按 %&’###$ 的规定或接订货合同的规定。

! "# "/ 阀体通道应为圆形，其最小直径按表 * 的规定。缩口球阀通径由两位数字表

示，第一位数字表示端部的公称尺寸，并由它决定球阀结构长度；第二位数字为表 * 所列的

最小启闭通径，并且是对应的球阀公称通径。

表 * 阀体通道最小直径

公称能径 01 阀体通道最小直径

!( !’

,! ,$

2( /,

’(( ’(#

’!( ’!#

#(( #(*

#!( #!$

*(( *(!

*!( **/

$(( *2/

$!( $*2

!(( $2)

!!( !$(

,(( !)’

,!( ,*!

/(( ,2,

/!( /*/

2(( /2’

2!( 2*#

)(( 2/,

’((( )/2

! "# "2 如订货合同规定，阀体可以设放泄孔，其位置如图 $ 所示，放泄孔的螺纹尺寸按

%& ’###$ 的规定。
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图 !

" #$ #% 组合阀体如采用法兰连接，连接螺柱可采用等长双头螺柱，按 &’ %() 的规定，

也可采用全螺纹螺柱；螺母接 &’ *)+" 的规定；小于和等于 ,$! 的螺柱采用粗牙普通螺纹，

大于 ,$! 时，螺距不大于 -..，螺纹尺寸和公差按 &’ )%* 和 &’ )%+ 的规定。

" #- 球体除通道最小直径按表 - 的规定或按订货合同的要求外，其余按 &’ )$$-+ 的

规定。

" #! 阀杆应设计防脱出结构，其余按 &’ )$$-+ 的规定。

" #" 阀座除按 &’ )$$-+ 的规定外，软密封阀座应设计双密封结构，保证高压、低压及

真空状态下完全密封。

" #* 防静电要求按 &’ )$$-+ 的规定。

" #+ 耐火结构如订货合同规定，球阀应设计成耐火结构，符合 /’ 0 1 *2%% 的规定。

" #2 操作除按 &’ )$$-+ 的规定外，球阀使用的野外或振动较大的地方应设计锁定孔，

以防止错误撞击而发生危险。

" #% 材料

" #% #) 阀体材料应按 &’ )$$$%、&’ )$$$2 或 &’ )$$-( 的规定。

" #% # $ 球体和阀杆材料的抗腐蚀性能应不低于阀体材料。球体应按 &’ )$$$%、&’
)$$-( 或 &’ )$$( 的规定。阀杆应按 &’ )$$( 等的规定。

" #% #- 阀座、密封圈、填料、垫片对形圈、扳手、阀体放泄螺塞按 &’ )$$-+ 的规定。

" #% #! 连接螺柱除在订货合同中注明球阀使用温度低于 3 -(4或高于 !2$4或为增加

对环境的抗蚀性而用其他材料外，应为合金钢；螺母材料为优质碳素钢。

* 试验方法

* #) 球阀的试验和检验按 5’ /)* ((* 的规定。

* #$ 带有防静电结构的球阀应按 &’ )$$-+ 的要求进行防静电试验。

* #- 带有耐火结构的球阀应按把 0 1 *2%% 的规定进行耐火试验。

+ 标志

球阀的标志应按 &’ )$$$( 的规定。

2 供货

球阀出厂应按 &’ 0 1 )$$"$ 的规定。
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附加说明：

本标准由全国阀门标准化技术委员会提出。

本标准由机械工业部合肥通用机械研究所归口。

本标准由自贡高压阀门厂负责起草。

本标准主要起草人郝崇高、胜耀馄、倪禄焱、张远孝
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