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前 言

    本标准是GB/T 9125-1988((钢制管法拼 技术条件》的修订版 并分别代替J G13ìT H12')  1988

《钢制管法兰 技术条件》,GB/T 9124 -1988((钢制管法兰 对焊端部》和〔:11/T 9131---19880钢制竹法

长 压力温度等级》3个标准

    本标准在参照ISO 7(105-1:1992《金属法兰 第I部分;钢法J今资等国际、国外先进标准的1;1础I，结

合国内使用情况.对原标准进行了如下修改:
    1 对原标准的构成形式做了较人调整 由原来3个独立的标准，合并为1个标准 将“钢制竹法 -

  压力一温度等级，(附录A)作为标准的附录;将“钢制管法兰 对焊端部”(附录B)作为提爪的附it -

    艺 对原标准的内容做了适、「飞的修改和补充。对原标准中的技术条款及尺J公差进仃r适当的修

改，增加了法兰材料，补充了法兰制造要求等，另外增加r一钢制管法、弃 计算质量’(附录(‘卜玲将其作

为推荐的附录;删去厂原标准中的附录A“法兰用螺栓螺母材料’，因为这 部分的内容已小能满足使用

要求.需制定与法兰标准配套使用的“钢制管法兰连接用紧固件”标准

    3 对原标准中“压力一温度等级”的制定方法及不同材料的压力一温度参数值做r较人的修改。原标

准中压力等级属于欧洲法兰体系的“压力一温度等级”是通过与欧洲材料进行对比后选用其相应的压

力一温度参数;对于汗力等级属于美洲法竺体系的‘’压力 温度等级.，，则是通过计算确定小1司材料的压

力一温度参数 修订后的“法兰压力温度等级”是将中国材料与欧洲材料和美洲材料进行对比后.选川

工SO 7005-1中规定的相应材料的压力温度参数

    本标准技术内容与ISO 7005-1;1992荃本一致:技术水平与之相当

    木标准的编写格式与ISO 7005-1 :1992不同.之所以采用日前的编写格式，主要是芍虑使川力便和

标准贯彻中的继承性。

    本标准白实施之日起，同时代替G工3/T 9122- 1988,GB/T 9125-1988和G1;/T 9131 --1988

    本标准由全国管路附件标准化技术委员会归II

    本标准起草单位:机械科学研究院、全国化厂1:设备设计技术中心站、北京钢铁设计研究总院气浙们_超

达阀门股份有限公司、天津金鼎骨道有限公司、无锡市石化通用件r、华东理_1_大学

    本标准主要起草人:李俊英、应道宴、虞军、陈琳、舒宗汉、邱晓来、阂志青、李仁兴、蔡仁良

    本标准十1988年首次发布，2。。。年第 一次修订
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钢制管法兰 技术条件

Specification for steel pipe flanges

代替 113/1, 9124 1   f <
      ( A3! 1川2污 1
      C:13厂]9181   I身 ;

范围

本标准规定r钢制管法兰的材料、尺寸公差、密封面表面粗糙度及试验、检验和验收等技术要求

本标准适用于GB厂r 9112 9123.4--2000所规定的钢制管法兰

2 引用标准

    下列标准所包含的条文.通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版木均

为有效 所有标准都会被修订.使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

    G13 150 -1998 钢制压力容器

    GB/I' 193--1981 普通螺纹 直径与螺距系列(直径1-600 mm)

    G工S门’1,,2. 4 - 1988 紧固件 六角头螺栓和六角螺母用沉孔

    GB/1' 700-1988 碳素结构钢

    GB/T 711一1988优质碳素结构钢热轧厚钢板和宽钢带

    GB/T 3274-1988 碳素结构钢和低合金结构钢、热轧厚钢板和钢带
    GB 3531-1996 低温压力容器川低合金钢钢板

    GB/T 4237-1992 不锈钢热轧钢板

    GB6654-- 1996 压力容器用钢板

    GB/ 1' 7306 1-2000  55密封管螺纹 第1部分:圆柱内螺纹与圆锥外螺纹(c(jv IS() 7-1:1994)

    GB/丁7306. 2一2000 550密封管螺纹 第2部分:圆锥内螺纹与圆锥外螺纹(cqv IS() 7-1:199.1)

    GB/T 9112-2000 钢制管法兰 类型与参数

    GB/ T 12229-1989通用阀门 碳素钢铸件技术条件

    GB/T 12230-1989通用阀门 奥氏体钢铸件技术条件

    GB/T 12716-1991  600圆锥管螺纹

    GB/T 14976 王994 流体输送用不锈钢无缝钢怜
    GB/T 16253-1996 承压钢铸件

    J“4726-2000    }lc力容器川碳素钢和低合令钢锻件

    JH4727 2。。。 低温压力容器川碳素钢和低合金钢锻件

    JB 4728-200。压力容器用不锈钢锻件

    JB丁7248-1994 阀门用低温铸钢件技术条件
    HG 20537 1992 奥氏体不锈钢焊接钢管

3 材料

11 公称压力等级属十欧洲体系的钢制管法书用材料应符合表1的规定;公称压力等级属一于关洲休系

国家质量技术监督局2000-09一28批准 2001-07 01实施
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的钢制管法兰用材料应符合表2的规定。法兰材料的化学成分、机械性能、使用温度和其他技术要求应

符合表I和表2所列有关标准的规定

3.2 锻件(包括锻轧件)的级别及其技术要求应符合]R 4726 4728的相应要求

3.2门 公称压力PN<2. 0 MPa的法兰用低碳钢和奥氏体不锈钢锻件，允许采用 I级锻件

3.2.2 公称压力PN<5. 0 MPa的法兰用锻件应符合 I级或 I级以上锻件的要求·3.2.1和乐乙3规

定除外

3.2. 3 符合下列情况之一者，法兰用锻件应符合11级锻件的要求:

    a)公称压力PN)10. 0 MPa的法兰用锻件;

    b)公称压力PN)5. 0 MPa的法兰用铬铝钢锻件;

    c)公称压力PN)2. 5 MPa且工作温度镇一20 C的法兰用铁素体钢锻件

4 法兰的压力一温度等级

法兰在不同工作温度下的最高无冲击I一作压力应符合附录A(标准的附录)的规定。

5 法兰的尺寸公差

5门 法兰的尺寸公差应符合表3的规定。

5.2 环连接面的密封面尺寸公差应符合表4的规定。
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表3 法兰的尺寸公差 了下 n飞

尺 寸 范 围 公差或极限偏差

一
式

一
法
一目一项一 (二成 18

十2

— — — 一寸一
.卜
|法兰厚度 C

双面加工的所有型式

    (包括钮孔)
IR( (’求 50

  十!

    O

，.1 5

法书高度 月
对焊、平焊、螺纹、

松套、承插焊法兰
DN3门0~ 1)N召00

一斗
李1川700 习 夺

吸 1)Nl马0

焊端外径 八

  对焊法兰、

对焊环松套法兰

翻边环松套法兰

1)NZOO~ 1〕入600

 
 
一
一

派 T)N7O‘)

1飞N 12只 一布 门_:
对焊法兰

承插焊法兰

_ 一 一 一 一刊一 钾

                                      l

[)Nl肠0一1)N:弓00

一

片

_ __土_
讼 1〕N又气0

法兰内径B和

焊环内径 Bl

针
{ 燕，，N‘2
一

1)Nl气0一1)N峨弓00

除以上两种以外的其他

          型式
- 一 十.

1〕N700~DNI〔)吐)〔)

李DN1200

长 1)N15()

法兰外径D 所有型式
�}

1)N60O~ DN12OO

浮 1)Nl刁00

所有型式(PN为0.25

卜一上一一互翌___密封面直径d

0、1.6、2.5、4to、63、

10.0和 16.f〕MPa) 矛 1〕N300

所有型式(PN为2.0、50 了= 2

11 0、15.0、26.0和 42.OMPa)

凹凸面和桦

槽面高度

一 fl

叮
一

所有型式 所有尺寸

28」
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表 3(完) m m

项 日 法 兰 型 式 尺 寸范 围 公差或极限偏差

W 、y 所有尺寸
  凹凸面和

桦槽面直径

一:5
所有型式

X ,Z 所有尺寸

M 10--M 24

M 27- M .33

螺栓孔中心圆直径K 所有型式
M 36~ M 52

孚 M 56

M 10- M 24

一:.5__
阵兰二___

十一井 __

一_牛一
M 27̂  M 33 今 0 625

相邻两螺栓孔的弦距 所有型式
M 36--M 52 丰 0.7三

_ _一丰 李M56 t 1 0

<DN500

任意两螺栓孔的弦距 所有型式 DN600-DNI 200 二枯l.5

李DN1 400 士 2 (〕

螺栓孔直径L, 所有型式 李DN10 丁 0 岛

螺栓孔中心圆与加工密

  封面的同轴度公差

    夏DN65

1)NR0- DN 7 50

笋2.0

$2. 0

所有型式

少
竺

斗
二

DN200- 11N500

密封面 与螺栓支承面的夹角 所有型式 卞一
梦DN 600

浮DN 10

表 4 环连接面的密封面尺寸公差 」刀 nl

项 目 极 限 偏 差

    环槽深度K

  环槽顶宽度F

环槽中心圆直径1,

+0.4

    0

士0.2

十0.13

环槽角度230 士05

环槽圆角Km 士0.1

密封面直径d 士0.5

6 法兰连接密封面

6.1 法兰密封面的加工表面粗糙度应符合表5的规定 根据供需双方协商，用户也可按表6的规定选

川密封面表面粗糙度，但应在订货合同中注明。环连接密封面的环槽最低硬度值应比所用的金属环垫的

最大硬度值高30 HBo

6.2 突面法兰的密封面允许按Ix 45倒角。

63 当使用非金属软垫片时，突面法兰密封面上允许加工水线，但应在订货合同中泪明
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7 法兰连接用螺栓

    用户应根据法兰的压力、温度、材料和所选择的垫片来选择螺栓材料，以保证法、‘连接在预期的操

作条件下保持紧密

    螺纹规格小于或等于M4几的螺栓.建议使用CI弥T193中的粗牙系列:螺纹规格大于或等于M一}扮

的螺栓，建议使用GB/Tl”中相同螺距为4mm的细牙系列。

                            表5 未注要求时密封面的表面粗糙度

密 封 面 型 式 密封面代号

        全平面、突面、

            凹凸面

            全平面

              突而

(加工密纹水线.仅用f软垫片)

FF、RF、

    FM

    一 一
3.艺 一 6.3

r 一

      FF(A) 一 3.2 论.5

      RF(八J

— 一 T一 — 」

        T“ 一 。8 一 32

      RJ 一。“ 一1·6

‘、〔、苏

�一摔槽面

。;一1·。环连接面

表6 汀货要求时密封面的表面粗糙度

金属包覆热片

不锈钢 一

8 法兰颈

8.1 带颈的平焊、对焊、螺纹、承插焊和松套法兰，其法兰颈应为圆柱形 允许在法兰颈外侧少L有不超过

7u的拔模斜度。
8.2 法兰与钢管焊接的坡11型式及尺寸见附录川提示的附录)。

9 法兰的机加工

9门 法兰的螺栓支承面应进行机加工或惚孔，惚孔尺寸按(JBT{524的有关规定 加「后的法井1德

度应保111符合表3规定的极限偏差要求

9.2 螺纹法铸的螺纹加卜要求应符合GB/T73()6.1、GI弥f7306.2和GI丫fl灯16的有关规定

9.3 所有螺栓孔应均等地分布在螺栓孔中心圆直径 卜;对于轶体式法狡，其螺栓孔应与管道主轴线戈

铅垂线跨中布置
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10 法兰的试验

10门 管法兰原则上不进行单个法兰的水压试验 当法兰安装到管道或设备上之后，其水压试验仄力应

不得大J-附录A中所规定20 'C时最高无冲击工作压力的1.5倍。

10.2 移休式法井的水压试验应符合有关产品标准的规定

11 法兰的检验和验收

11.1 外观检验

11.1.1 锻造表面应光滑，不得有锻造伤痕季裂纹等缺陷

11门.2 机加工表面不得有毛刺、有害的划痕和其他降低法兰强度及连接可靠性的缺陷

11.1. 3 环连接面法兰的密封面应全部逐项检查，槽的两个侧面不得有机械加工引起的裂纹、划痕或撞

伤等表面缺陷。

11.2 法兰材料应符合有关标准的规定，并应具有出厂检验合格证

11. 3 法兰加工质量应符合本技术条件的各项规定

11.4 法兰加工完毕后.应在其密封面上涂防锈油，并防止划伤和撞击

11.5 法兰的无损探伤检验由用户与制造厂协商确定。

11-6 法长的验收规则由用户与制造厂协商确定

12 标志

除整体式法兰外，每个法兰(包括法兰盖)的外圆柱表面上应做以下标志

a)制造厂的商标;

b)材料标志;

c)公称压力F'N及公称通径DN

主:P\值按b。:的数值标记
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          附 录 A

        (标准的附录)

钢制管法兰 压力一温度等级

A1 总则

本附录中给出的压力一温度等级仅适用于按表中所规定的材料制造的法兰。

木附录中给出的各种材料的压力一温度等级是指在所示温度下的最高无冲击工作压力(以表ifi计)

对于中问温度的压力，允许用线性插值法计算

A2 公称压力等级属于欧洲体系的法兰的压力一温度等级

    PNO. 25,PNO. 6,PN1. 0,PN1. 6,PN2. 5,PN4. 0,PN6. 3,PN10. 0和PN16.0 MI'a法兰的压力温

度等级在表A1一表A9中给出:这些等级仅适用于公称通径为DN10-- DN60。的带颈刘焊法兰、带颈

平焊法兰、带颈螺纹法兰、整体法兰和法兰盖

    对于板式平焊法兰、平焊环板式松套法兰、对焊环板式松套法兰和翻边环板式松套法兰以及公称通

径为DN 600以上的带颈对焊法兰、带颈平焊法兰、整体法兰和法兰盖，其压力温度等级山使用者确定-

    表A1一表A9所列的法兰材料组号按本标准表 1的规定。表中铁素体钢100'C的最高无冲击工作

压力值可使用至120C，奥氏体不锈钢20C的最高无冲击工作压力值可使用至50 C

A3 公称压力等级属于美洲体系的法兰的压力一温度等级

PN2. 0, PNS. 0, PN11. 0, PN15. 0, PN26. 0和 PN42.0 MPa法兰的压力一温度等级在表 A10一

表A15中给出。

表A1。一表八15所列的法兰材料组号按本标准表 2的规定。当采用其他材料时，法兰压力 温度等

级可根据材料许用应力按表A10一表A15折算，但不得大于表A16所列的数值

A4 法兰连接的等级

如果相连接的两个法兰具有不同的压力一温度等级值，在任何温度下法兰连接处的等级都不应超过

在相应温度下两个法兰等级中的较低者。

A5 使用说明

A5门 相应的压力等级所示的L一作温度，可认为是所容纳的介质的温度。若使川与所容纳的介质不同

的温度来选用压力等级时 应由使用者负责，但要服从任何适用的规范或条例的要求。

A5. 2 本标准中的等级用于法吮连接时，应考虑到由于管道连接中产生的力和力知而引起的泄漏的危

险 因此，在温度变化急剧和热循环工况下，温度高于260〔时，建议不使川承插焊和螺纹法“二

A5. 3 上作温度在材料蠕变温度范围时，法兰连接处的逐渐松弛会连续地降低螺栓载荷以致影响连接

的紧密性 因此.有必要定期地拧紧螺栓以防止泄漏

A5.4  I'N 2. OMPa的法兰r_作温度超过2001和PN =5. 0 MP。的法兰工作温度超过noo〔时 应避免

法件承受急剧的温度变化和外加载荷，否则可能降低法兰的密封性能
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表Al  PNO.25 MPa法兰最高无冲击工作压力 MP.

表A2  PNO. 6 MP。法兰最高无冲击工作压力 M P,

2卜
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表A3  PN1. 0 MPa法兰最高无冲击工作压力 MPa

47卜

  312
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表AS  PN2.S MPa法升最高无冲击工作压力 \ 尸a

表A6  PN4. 0 MPa法兰最高无冲击工作压力 M 丁与
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100

5. to

6 3

6.3

6.0

6. 1

10.0

11.0

5.99

6 3

6. 3

3.4 3. 15

3. 4

4.28

3.65

4.47

292
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表A9  PN16. 0 MPa法兰最高无冲击工作压力 M Pa

表A10  PN2. 0 MPa法兰最高无冲击工作压力 入 Pa
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表 All PNSoMP。法兰最高无冲击工「作月‘力 人1{}
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表A2  PN11.0 MPe法兰最高无冲击工作压力 M Pa
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表A13  PN15. 0 MPa法兰最高无冲击工作压力 M Pa

296
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表 A14  PN26. 0 MPa法兰最高无冲击_]_作压力 M PH



GB/'e 9124 -2000

表A1   PN42.0 MPa法兰最高无冲击工作压力 MP力

=ss
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表A16 压力等级属于美洲体系的钢制管法书最高工钧压力额定值 M p月
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                附 录 B

          (提示的附录)

钢制管法兰焊接接头型式和坡口尺寸

B1 本附录规定了钢制管法兰(包括焊环)与钢管连接的焊接接头f式和坡口尺寸

B2 板式平捍法兰和平焊环松套板式法兰与钢管连接的焊接接头型式和坡门尺寸应符合图BI和表

BI的规定

r--管子公称壁厚;s一坡日宽度

          图 Bl

            去 B1

10- 20 25- 50    1    85 -̂150 250-13OL)

6 200H 士一_
弋只自~ 6

    { 1兰
2000|

丰
1。一。

公称通径DN

  坡口宽度b

公称通径DN

  坡口宽度 1

700. 1 200 1 400

60016
B3 小于或等于PN2. 5 MPa的带颈平焊法兰与钢管连接的焊接接头塑式和坡Fl尺寸应符合图B2和

表B2的规定

    大于或等于PN4. 0 MPa的带颈平焊法兰与钢管连接的焊接接头型式和坡11尺寸应符合图B2和

表B3的规定

r 管子公称壁厚;b一坡口宽度

              图 B2
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表 112

公称通径DN 10- 20 25- 50 85--150 200 2,-,0- 300 3;0- 0,00

坡口宽度 n 10 12

表B3

公称通径DN 10̂ 20 25--50 85- 100 125 -150

}
一 200- 25〔〕
一

}

坡口宽度h 4 J 6 8

公称通径DN 300- 350

厂一
} 400

}
450 { 。。。

{

600

20坡口宽度L

                                    一

14

l

            14 16 18

B4 对焊法兰的焊接坡口型式及尺寸应符合图B3的规定。

    当法兰与薄壁、高强度管子连接时，其焊接坡口型式及尺寸应符合图B4的规定。

10，十 ,.

x>_3

3了‘5.士25. ?m】n

/人456...

刃170max

1
洲
N

5<S<22 S> 22

A 焊颈端部外径(管子外径),B 法兰内径(等于管子的公称内径);

S一法兰焊端壁厚(等于管子的公称壁厚)

注

当法兰与公称壁厚小于4. 8 mm的铁素体钢管连接时 根据制造厂的选择，焊端可加工成略有切边或直角坡I1

当法兰与公称壁厚为3. 2 mm或小于3.2 mm的奥氏体不锈钢管连接时，焊端应加工成略有切边坡口

图 B3
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IS'mux(I

14' min (I

擅
垂 丫《多一

L&0 m2x (I::1)

140 min (1:4)

当相连材料具有相同的屈服强度时，应取俏最小值限制

S一S�S"s:不应超过0. 31

当相连材料屈服强度不同时，焊缝的机械性能应等于或大P两屈服强度的较大值.同IIq s值至少ldi等r价了犷

v I乘以管f和法从的屈服强度之比，但不应大十飞.5I

图 fit
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B5 承插焊法兰与钢管连接的焊接坡口型式及尺寸应符合图B5的规定

f 管子

    图

BG 对焊环松套法兰和翻边环板式松套法兰的翻边环与钢管连接的焊接坡日型式及尺寸应符合图B6

的规定

37 5.

37 5.

注:当对焊环与公称壁厚蕊3.Zmm奥氏体钢管连接时‘钝边可取消

图 I36
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      附 录 C

    (提示的附录、

钢制管法兰 计算质t

C1 本附录中给出的钢制管法兰近似计算质量，仅供设计、制造、建设和施r.等单位作工程询价、报价、

预算等工作时参考

C2 本附录中的法书近似计算质量均以突面法兰作为计算基准，其他密封面型式的法井质量可参考k

中的数值适当增减.

C3 法兰计算质量不作为检测法兰的技术指标

c4 各种类型的法兰近似计算质量见表c]一表CIO

                            表Cl 带颈螺纹钢制管法兰近似计算质量 k只
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表CZ 对焊钢制管法兰近似计算质量 kR

30岛
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表C3 带颈平焊钢制管法兰近似计算质量 kg

一川﹂川
2 12

2. 82

3. 30

3.85

表C4 带颈承插焊钢制管法兰近似计算质量 kg

公 称 压 力 FN,  MPa(Ear)

2.0(20)
:() 一
(50) 一

} 11.〔、

} 、;;。，
0. 42 0 6I 0. 75

0.60 l. 15 1.3马

1. 37

:一32 1. 12

::: 一 2”

                    3. i1

                    5，20

00 1.43

j(1 2.07 2. 91

65

      一

厂一 一 3.53

} :一 一 一一

一

31川
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表 CS 对焊环板式松套钢制管法兰近似计算质量 kg



GB/T912刁一2000

表C6 板式平焊钢制管法兰近似计算质量 k又

公称通径

    DN

    丁n】飞1

                            公 称 压 力 PN， MPa(bar)

份二牛一下
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表C7 对焊环带颈松套钢制管法兰近似计算质量 kg

;09
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表 Cs 平焊环板式松套钢制管法兰近似计算质量 kv
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表Cg 翻边环板式松套钢制骨法兰近似计算质量 k只

公称通径

    nN

    1111」1

                          公 称 压 力 PN. Ml}a(bar、
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表CIO 钢制管法兰盖近似计算质量 kk

312


