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●产品概述 

    MT-HTP 型高温磁力离心泵（简称高温磁力泵）。主要特点是利用磁传动器的外磁钢旋

转时，磁力线穿过间隙和隔离套，作用于内磁钢上，使泵轴与电动机同步旋转，无接触地传

递扭矩。在泵轴的动力输入端，由于液体被封闭在静止的隔离套内，没有动密封，因而杜绝

了石油化工行业中免不了的跑、冒、滴、漏现象，完全无泄漏。此种类型的泵适用于输送有

毒、有害、易燃、易爆和贵重液体介质，是创建无泄漏、无污染文明车间、文明工厂的理想

用泵。 

●主要用途及适用范围 

    MT-HTP 系列磁力泵适用于石油、化工、制药、电镀、环保、食品、影视洗印、水处理、

国防等行业。是输送易燃、易爆、易挥发、有毒、贵重和各种腐蚀性液体的理想设备。 

●使用环境及工作条件 

    MT-HTP 系列磁力泵，其过流部件材质以Ⅱ 类和Ⅲ类金属材质为主，也可以带非金属

衬里或热固体性塑料，这类泵统称金属磁力泵，适用于输送液体的吸入压力必须大于其汽化

压力 0.1MPa, 最大出口压力 4.0MPa,温度不超过 350℃，密度不大于 1600kg/m3,粘度不大于

30×10-6m2/S 的不含铁磁性质颗粒和纤维的液体。 

■型号与性能 

    MT-HTP 系列高温磁力泵性能范围（按额定点性能） 

    流量           3.2～100m3/h 

    扬程           15～80m 

    温度           -45～350℃ 

    泵吸入口直径   32～100mm 

    转速           2850～2900r/min 

    功率           1.1～55kW 

●型号说明 

    例：MT—HTP—50—32—160 

                                  泵叶轮名义直径（mm） 

                                  泵出口直径(mm) 

                                  泵进口直径(mm) 

                                  高温泵 
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■结构 

    ●结构形式 

    高温磁力泵主要由泵体、叶轮、泵轴、轴承、轴承体、隔离套、止推环、联接架、磁传

动器等零部件组成。性能参数见表 a，其结构型式见图一。 

▲MT-HTP 型高温磁力泵系列性能参数表 a 

口径（mm） 
型   号 

进口 出口 

流量 

(m3/h) 

扬程 

（m）

汽蚀余量 

(NPSH)r(m)

转速 

(r/min) 

电机功率

（kW）

MT-HTP32-25-115 25 6.6 15 6.0 1.1 

MT-HTP32-20-125 20 5.0 1.1 

MT-HTP32-20-160 

32 
20 3.2 

32 3.5 1.5 

MT-HTP40-25-125 20 6.0 1.5 

MT-HTP40-25-160 32 3.5 3 

MT-HTP40-25-200 

40 25 6.3 

50 3.5 5.5 

MT-HTP50-32-125 20 3.5 3 

MT-HTP50-32-160 32 3.5 4 

MT-HTP50-32-200 50 3.5 7.5 

MT-HTP50-32-250 

50 32 12.5 

80 3.5 18.5 

MT-HTP65-50-125 20 4.0 4 

MT-HTP65-50-160 
50 

32 4.0 7.5 

MT-HTP65-40-200 50 4.0 15 

MT-HTP65-40-250 

65 

40 

25 

80 4.0 22 

MT-HTP80-65-125 20 4.0 7.5 

MT-HTP80-65-160 
65 

32 4.0 15 

MT-HTP80-50-200 50 4.0 18.5 

MT-HTP80-50-250 

80 

50 

50 

80 4.0 37 

MT-HTP100-80-125 20 4.0 15 

MT-HTP100-80-160 
80 

32 4.0 18.5 

MT-HTP100-65-200 50 4.0 37 

MT-HTP100-65-250 

100 

65 

100 

80 4.0 

2900 

55 

 
●轴向力平衡 

    上述磁力泵，叶轮应设置前、后密封环、平衡孔和轴向力自动调节机构，减少止推环的

承受载荷，延缓磨损，提高泵的使用寿命和可靠性。 
    ●轴承结构 
    轴承选用碳石墨、碳石硅和硬质合金材料，结构设计成带轴向和径向直槽结构型式或螺

旋带直槽结构型式，以泵送介质冷却润滑。并且前后轴承按循环液流方向设计成不同旋向。 
    ●冷却、润滑 
    一般情况由于泵送介质温度≤80℃，故不需外冷却系统，靠介质自身冷却润滑。但本公

司可以根据用户需要设置辅助冷却系统，因此，该泵目前可以用于≤350℃的工况。 
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●传动 

泵的传动是通过磁力耦合器与电机相连接。叶轮的旋转方向从驱动端（电机方向）看，

为顺时针方向或逆时针方向旋转。 

■安装与调试 

    泵安装的好坏对泵的运行和寿命有重要影响。所以安装和校正必须仔细进行。 

    ●安装和校正 

    a、清除底座上的油腻和污垢，把底座放在地基上。 

    b、用水平仪检查底座的水平度，允许用楔铁找平。 

    c、用水泥浇灌底座和地脚螺栓眼。 

    d、水泥干固后，应检查底座和地脚螺栓孔眼是否松动，合适后拧紧地脚螺栓，重新检

查水平度。 

    e、清理底座的支持平面，水泵脚及电机脚的平面，并把水泵和电机安装到底座上去。 

●安装说明 

    a、泵的安装高度、管路的长度、直径、流速应符合计算，力求减少不必要的损失。 

    b、长距离输送是应取较大管径。泵的管路应有自己的支架，不允许管路的重量加在泵

上，避免把泵压坏。 

    c、排出管路应装逆止阀并应装在闸阀的前面。 

d、泵的进口应安装过滤器。（最好安装本公司生产的磁过滤器） 

警告：泵用电机应由专业人员进行有效安全接地，永久性标志为  。 

      为防止触电，维修或清理磁力泵前应切断电源。 

■使用与操作 

    ●起动 

    a、应在机泵连接前确定电动机的旋转方向是否正确，打开电机后盖，盘动风叶看泵的

转动是否灵活。 

b、关闭吐出管路上的闸阀。 

c、向泵内注液，或用真空泵引液体排空泵内的气体。 

d、接通电源，当泵达到正常转速后，再逐渐打开吐出管路上的闸阀，并调节到所需要

的工况。在吐出管上的闸阀关闭的情况下，泵连续工作的时间不能超过 2 分钟。 

    ●运转 

a、在开车及运转过程中，必须注意观察各仪表读数，泵的振动和杂音等是否正常，如
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果发现异常情况应及时处理。 

b、如密封与叶轮配合部位的间隙磨损过大，应更换新的密封环。 

●停止 

a、逐渐关闭吐出管路上的闸阀，切断电源。 

b、如环境温度低于 0℃，应将泵内液体放出，以免冻裂。 

■维护与保养 

a、定期维修。正常情况下，运行 5000 小时后，应作一次解体检查，并更换不宜再用的

易损件。 

b、如长期停止使用，应将泵拆卸清洗上油，包装保管。 

 
■故障原因及排除方法 
故障形式 产生原因 排除方法 

泵不出水 

1、旋转方向不对，泵反转 
2、进水管或所接仪表漏气 
3、泵腔气体未排尽 
4、转速不够 
5、吸程过高 
6、阀门没有打开 

改变电机接线 
杜绝漏气 
排尽泵内气体 
调整电压，恢复额定转速 
降低泵安装位置，减少吸入高度 
校正或更该底阀 

流量不足 

1、吸入管径太小或淤塞 
2、叶轮流道阻塞 
3、扬程过高 
4、转速不够 
5、密封环磨损过多 

更换或清洗吸入管 
清洗叶轮 
开大出口阀 
恢复额定转速 
更换密封环 

扬程过低 
1、流量过大 
2、转速过低 

关小出水阀 
恢复额定转速 

噪声太大 

1、轴严重磨损 
2、轴承严重性磨损 
3、外磁钢或内磁钢包套与隔离套接触 
4、密封环与叶轮研磨 

更换泵轴 
更换轴承 
拆除泵头重新组装 
更换轴或轴承、止推环、密封环 

漏液 
1、密封圈损坏 
2、装配时承压部件紧固件未把紧 

更换密封圈 
把紧承压部件紧固件 

振动严重 安装不对正或与基础没把握 重新检查对正，与基础把合紧 
 


