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安全注意事项

请务必遵守以下事项，以免伤害使用人员以及相关人员，或造成财产损失：

1 电源必须接大地，否则可能造成触电；

2 无专业人士指引，不得打开机箱，机内有强电，否则可能导致触电；

3 不得接触机器运行时的旋转部件，否则可能导致受伤；

4 不得撞击传感器，否则可能导致仪器精度下降；

5 不得在有腐蚀性气体、易潮、易燃、易爆的环境中使用本品，否则可能引发

火灾。

目 录

1 产品概述.....................................................................................................................3

2 技术指标.....................................................................................................................4

3 工作条件.....................................................................................................................5

4ISO标准试验方法...................................................................................................... 6

5QBT标准试验方法.....................................................................................................7

5 联系我们.....................................................................................................................8



3

1 产品概述

STX-502刀具锋利度测试仪是用于测试刀具锋利度的高端专用测试设备，

可进行两种标准测试：国际标准 《ISO 8442-5:2004刀具的锋利度和刀刃保持试

验》、中国标准《QBT 2141.2-1995 日用小刀锋利度测试方法》。该机由智能控制

器、大功率驱动机构、精密测距机构、大屏幕液晶显示器、打印机等部分组成，

实现三轴运动的模拟切割与冲击切割。屏幕采用全中文显示，用键盘控制光标进

行选项、操作、设定。操作简单方便，具备试样定压、自动定位、刀具自动复位

切割等功能。该型产品是五金刀具企业、检验机构、科研机构及大专院校等单位

理想的检测、试验设备。

本机采用高性能单片机，内建实时微操作系统，在 320×240液晶屏实现图

形中文界面，以图形方式实时显示测试数据。按键设置简洁，操作简单，单键即

完成全部试验。

本机内设数据分析与统计功能，可进行成组试验。试验后，根据试验次数自

动计算试验结果，试验结果打印清晰美观。

可进行两种标准的刀具锋利度测试，完全符合国际标准 BS EN ISO

8442-5:2004和中国标准 QBT 2141.2-1995；

可测试各种长度刀具，包括 1CM~5CM及 5CM以上刀刃具；

方便、准确的试样定压结构；

精密的测距机构，保证测试的准确性；

大功率电机驱动机构，完美模拟切割过程；

大屏幕液晶，全中文显示；操作界面友好，使用简便；

以图形曲线方式实时显示刀具的切程；

成组测试，自动进行数据统计与打印；

多种安全保护模式，保证刀刃与试验安全；

人性化的合理结构布局，保证测试人员安全性。
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2 技术指标

 测量误差 0.02mm (ISO, QBT)

 分 辨 率 0.001mm (ISO, QBT)

 切 割 量 50mm (ISO, QBT)

 切割行程 40mm (ISO)

 切割速度 50mm/s (ISO)

 试样压力 1300N (ISO)

 切割压力 50N (ISO)

 冲击行程 200mm (QBT)

 可测刃长 >=10mm (QBT)

>=50mm (ISO)

 刀夹距离 130mm（可选配刀刃夹具）

 显示屏幕 320X240大屏幕

 打 印 机 热敏型微打

 主机尺寸 600mm×500mm×780mm(W×D×H)

 主机净重 72Kg

 电 源 AC 220V50Hz200W

 系统配置 测试主机、液晶显示屏、微型打印机、电源线、标准夹具（可

选配或定制）
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3 工作条件

在室温 10℃～35℃范围内，相对湿度不大于 80%；

在稳固的基础或工作台上，正确安装；

周围无腐蚀性介质；

工作电源 AC220V±10%/50Hz/60Hz，整机功率小于 1kW。

测试材料夹具

控 制 面

测试材料夹槽

刀具夹具 液晶显示屏

打印机
刀具旋钮

测试材料旋钮

保护及夹样套杆

支撑挡杆
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4ISO标准试验方法

进行 ISO标准切纸试验前，请按 先清除原来的测试数据，并按 或

者 ，将测试模式选择为国际标准。然后依以下次序进行：

(1) 接通电源：接上电源线，打开电源开关；

(2) 定位刀夹：按回位键 ，刀具夹将自动运行至合适位置；

(3) 安装刀具：待刀具夹具停止运动后，调整刀具夹旋钮，安装刀具，使

刀具测量部位（5CM 区域）位于试样纸左侧；

(4) 保护杆定位：拧松左侧旋钮，提升保护杆置于刀刃上，然后旋紧旋钮，

再将保护杆移离刀刃；

(5) 测试材料准备：测试材料为专用测试纸或者金相砂纸，切成宽度为

10mm，然后堆码捆扎；

(6) 上提试样夹具，用支撑挡杆固定在上部位置；

(7) 安装测试材料：调节试样夹两个旋钮松开试样压板，将试样纸塞入10mm

宽试样槽，前端超出试样槽内边缘 25mm,再调节压紧旋钮压将试样的

两端压紧。要求螺纹内部标识杆端端与螺纹表面平齐；

(8) 手扶住移动试样夹具，提起上定位固定螺栓，然后轻轻放下移动试样

夹，将刀刃置于纸边缘 3mm 处；

(9) 测试试样：按测试键 开始测试。 注意：按测试键前，手一

定离开刀具！刀夹带动刀具运动，先向右切割 5CM，再向左切割 5CM

至原位。此时一次切割试验结束，切断距离以条形图和数字的方式显

示在液晶屏上。

(10)重复第 6,7，8，9 步进行一组试验，通常重复 60 次或者 200 次；

(11)试样试验完成后，按打印键 打印试验结果。

(12)关机，或者清除数据以便进行另一个刀具测试。
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5QBT 标准试验方法

进行轻工标准切纸试验前，请按 先清除原来的测试数据，并按 或

者 ，将测试模式选择为轻工标准。然后依以下次序进行：

(1) 定位刀夹：按回位键 ，刀具夹将自动运行至合适位置；

(2) 安装刀具：待刀具夹具停止运动后，调整刀具夹旋钮，安装刀具，使

刀具测量部位（1CM 区域）位于试样槽中央位置；

(3) 测试材料准备：测试材料为 100g 白板纸，切成宽度为 10mm，然后堆

码捆扎；

(4) 上提移动试样夹具，用支撑挡杆固定在上部位置；

(5) 安装测试材料：将试纸装入轻工标准专用试样具中，然后将轻工标准

专用夹具套入保护杆，再轻置于刀刃上；

(6) 测试试样：按测试键 开始测试。此时所有的操作步骤将在屏幕上

有明确提示，请根据提示进行。 注意：按测试键前，手一定离

开刀具！

(7) 重复第 4，5，6步进行一组试验，通常重复 3次以上；

(8) 试样试验完成后，按打印键 打印试验结果。

(9) 关机。



8

5 联系我们

如有其它问题，请与北京同德创业科技有限公司联系。

网址：http://www.5117sell.com

电话：010-51663485 68467699

装 箱 清 单

出厂编号：

类别 序号 名称 单位 数量 备注

产

品

1 主机 台 1

2 液晶显示器 块 1

3 电源线 条 1

4 微型打印机 台 1

技术

文件

1 使用说明书 份 1

2 检定证书 份 1

3 装箱单 份 1

备注：产品收货后一年为产品免费维修。

http://www.labstone.cn
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