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避あいきつ

カコ速度的に拡大する高控博報社会を背景に、市場ニーズは、

いよいよ多様化、複雑化しています。

メカト回エクスや、人工知能などに代表される技術革新

が進むなかで、あらゆる分野における製品の互換性の1蒋正、

倉理化のため 「ゲージどの萄用性は欠くことの出来ない

|ものでありますと   ―    ‐

榔韓強は翻業以来、ゲ■|ツ専描‐メ■力■Ⅲして、犠つた

讐警1'1宇響々季響111‐‐‐1若幸|||つ幹"干幸々tま―|‐→‐||

|   | ‐   | ‐  ‐| |  |    |  | | |  | | | ‐  ‐| | | | ‐| ‐| | | | | ‐| | | | ■| | | | | | | | | | | | | | | | ‐| | | | | | | | | | | | | | ‐| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |

発展のため欝与すべくⅢ努力してまいる所存でを―ざしヽま|すよ||



会社概要

会社簡号

株式会社 測 範社

SOKUHANSHABCO.LTD

創   業  昭 和36年 2月 1日

所 在 地 東 京都大田区東六郷3-19-3

TEL 03-3フ 32-0673

FAX 03-3736-5326

設   立  田召禾日36年 12月 2日

資 本 金  1,500万 円

役  員  代 表取締役 長 谷部 明

事業目的 ね じゲージ,眼 界ゲージ,マ スターゲージョ各種ゲージ及び精密部品の設計 コ

開発及び製造 ,特 殊治具の設計 ,開 発 "製 造及び付帯サービス

取引銀行 芝 信用金康 1梅藤敷支店 |

寒日本銀行■藩田支府 |■

|    三 井住友銀行■1蒲lml西1支店‐

昭和30年 2月 |1東京都大1田区東六郷に測範社創業

昭和36年 12月 1事業拡大の為、|‐有眼会社測範社と法人組織に改める。資本金50万 円

昭和57年 10月  匿 本精密測定機器工業会に入会

昭和68年 8月  株 式会社測範社に組織変更、資本金1,000万 円に増資

平成3年 8月   本 社t工 場の新社屋完成

平成4年 9月   黄 本金1,500万 円に増資

平成12年 3月  国 際品質規格FS09001認 証取得

平成15年 3月  ・ 国際晶更規箱iS09001更 新

沿
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否0 9θθθ 5crics

i S O とは何 か  脇 成 約 容 r 5 0  s t a “ダf O″

国際標準化機構のことで国際規格を制定する機関である。
iSOで決めた規格は国際的に通用する。

駒 夕乃 姥物 α筋 ″α′θ昭″れ,そαガθ″乃 パ r″″滋 r冴そα筋 ″rrtsの お ″″θ配品 〃タラ ル 物筋 ″ザ ″″冴θ″α′S筋″筋 ″体 うο冴公

l S 0 9 0 0 0 シリーズとは何か  脇 成 なおθ9θθθ t t r i c s P

品質管理、品質保証に関する一連の国際規格で1987年3月に制定され、4年に1回改訂がある。
冤乃夕s物 ″夕物r4/筋 ″″冴杉″yぅ″?″α,ゥ ″ ″″2g2初 切 サ判があり竹 あNて容srr2∽す″″冴r2gお けraサiθ″ お パ θ 9θθa

ル″″s P″あr i sヵ夕冴り おs″夕丁パθ t tα″々g e r r a 夕″翔パ筋 筋舟句″C力, r夕』ろα″″″ぉ″タッ為夕″タィリヵ″″ノタα'品

』SZ 9 9 0 0シ リーズとの関係は何か  脇 舵 な協2々 f a tわ“5れ″ 朋協 Jr s / 9 9θθ7

iS09000を翻訳し、1991年に」iSに制定された。
」ISZ9901主 iS09001

■Zタパθ9θθθお″″″初夕″わ刀ぽタタθθ tt r夕pr"rr4″″sあけ;“g.
JttSZ「99θr==五sθ 9θθF

当社は国際 質規格iS09001認 証取得メーカー■■

観例q品例lVSrfA 6θりと砂な″lVatわ打αr α冴″rflけM″打t電ァα初2打七聯s能紹sにヮなtrar

iS09000シ リーズ

μ/oッ材ing″k打og打レαダ6CrtF「c碇わ打七oを角c IS09θθI.

登 録 証
JET品質マネジメントシステム審査登録制度に基づく審査の購案、登録者は対
elとする適用範囲において、下組の選輝規格に適合していることを離しま坑

登録密暑 ! せ ETHj272       第 1建 登統日 ,掛路年 3月 13日

登 襟  臼  :2tHD年 3掲 13日

錬者!株 式会社 測範社
求茂都大田区策六郷 卜193

遷中規格 |

iS0 0001:2000 // JiS 0 0001:2000

適用壊閉 i  下 観霞品の段PF 翻 舞、壁登及び3'選じ在のをおに対する

r2)限ネブレーシタージ

14)精密登日加工霞最

(fel線=治 襲

強用森外 !  ,62/,S(― 部)

有効期限 i 21X6毎 3月 12凛

Jti Assttstte対3「口R8コ`lra3ヽn
SGⅢ3ma 10r
O 」胡i t t  M a l をじo m o n t  S y s t e m

畿
線

財団法人

理事長  商 木

い

電気安全醍竣研究所

上
輩
経営管理者  薄

11資 圏陽樹
筋

0

CERTiFICATE
抽ヽヽ 輸∝的 nd h競 ぼ8 qu加守Fanag師9n Sッ的m conlalms m印耐cabに

師0如 験 的 軸競

篤声Stered,腕 or t」辞幼 ″
   費 i総 済 好

°t°1200388

為夢stsr日常ゎ iscKUttANSHA 00.,LTDⅢ

ⅢS0 000モt2000 /′ JtS 0 9001:2000

Japm― 例 飼町 ほ輸れnmtt Tehne tt Lab3mm

―車  率
ユ奪I  P―  ■,“"間私“由辞

奪〓率奪奪奪奪奪奪奪一奪本車奪車奪〓〓輩一車〓一〓
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ユーザーのlS09000シリーズをサポートします
叢盤:森渋fや|

確 夕陀5″″μθrtF“g trscrsPぉθ9a,θ ttrlics

ゲージの校正 駒 2μ/Oθfreaダfttg θft筋慨

ねじゲージから限界ゲージ等の校正を致します。

もちろん校正証明書も発行いたします。

他メーカーのゲージも検査、校正を致しますので、当社営業課又は代理店までお気軽にお問い合わせ下さい。

″移α″ Prθ破 ¢″α;れg r2r24ノ所力な しガg″″g容 /r9初 ″SCr夕"コ物ァタ″rr Cα/geゎ ″五′初ルθ″夕品閉施 αるo力″ッタおs″夕冴筋夕●夕″ιttc″rFs uっr夕″cヵ

Prθ破 夕″αこれg.

″移力″昭 α″″筋夕″r/2夕οrrf夕r cθ″〃″″J夕S'gαttgcs″ル乃筋夕PrθcttsげP町 貯 Cααとん8,Sθ Pttαsタラ冴′タタ筋 CθZttcr″s丁ノθ″比α″ α″ノ

?″夕s,θ″sαうθ″才,■

トレーサビリティー体系図 駒 20物夕沼iz碇わ“θfrra碇秘Frたy■■■田さごょお||

国際度量衡局

光波干渉計

工業技術院 計 量研究所 NRLM

He一Neレーザー装置

光波干渉計

(財)日本品質保証機構 」QA

He一Neレーザー装置

光波干渉計

持回り校正1回/3年

正用ブロックゲージ 校 正用ねじ三針

照査用ねじ三針 照査用ブ回ックゲージ』SO級

マスター用ゲージブロック

マスター用リングゲージ

万能測長機ULM600 各 種測定機器 黒 田 ミ ツトヨ製測長器

電子式デジタルボアーゲージ 真円度測定機 工具顕微鏡 電気マイクロメータ

サインバー 硬 度計 光 学式小径内径測長機IDM30

ねじ用二針又は四針  言糧母最編型暑
機
雪具経崩曇
ブ
母レク督京ど夕類

各種ゲージ校正依頼品
各種限界ゲージ 各種ねじゲージ

マスターゲージ テーパゲージ

万2-ノV2筋sα sンs12務
とを″W a″れで砕, o r r rを, 2ァ

Pr9q力22加"g′"初脇
アが初ι/Jノ22,

ア″秘2/Jメタαァ

― /TOy0 6a ttDCれ %PDttC廟 働V6仇

rjt p―at被夕″sゎrr″′s確″″α″″

となんrwαッであを、球s椛脅ア
』わ統gα昭タルrノ″ヴ形α″″g
さを打?"rrrr22_rrrァタα″ノぁァP印けでα″i配g

どわ汁Prrgビル,2M″あ″筋″̀ ZSθ

Sθてしロル4NttACaん ″D

つ幼 ‐″″"力″ 初々

初綾嚇解伊あ

E/rJ力どパ″′初22s″μl■g初 ″ごみIPr¢r/L〃 びθθられど筋 ″統 rP22αS″ri48わθち

れ″r」打θyο,惚И″で,7rbrα切みoこcc"c″を″α′あθ″gαrrg4拘″″/rrtts″s″与
ゎθr r r t α海 パ r r 2 た″ ざで″ 4 タ ルc ″た 初たァθ材 2 ″ら S I Z 2 あ″ち ん″ァあ 容 s 弥 ″ち

″沈αr s初″″_r r a″¢r加 "¢″r″2αs″rこれg r r r a r r r r r r夕担助И Jθ

力ηtts″筋′/Jgirratt rPr夕trs″ァ筋gゎθち
Sr″″rrr″2_筋″″″       ぅ racたgF″g2ルr″2陶拘″s,
″″″ル ″r_筋 惚 ″     "t8in″ ″でcθrPrParISο ″ rrJ夕αs″″rrg初 ″cカル trH

ルθttαrr2パれた的s″″夕秘た″rr2でrF/s

0



限界ねじゲージso方式』SB0251・0252
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と協向協陀痢「即M舛 Ofganging期的卸 forおθ Ctass

表 示 例 欧側呼化

M20Xl日 5-6H CPNP

主なね じ用限界ゲージの使 い方 Mガ θr切 町 容 fOr協々秘 ザ ,的rkpたccs

●iSOゲージ方式用ゲージ

lSO等級のメートルねじ、管用平行ねじ(C)用ねじゲージに適用
σαttgこngッ s`c統 ル ″パ θ Cttss肋 百夕所 ら PF物 ″冴ノ"夕 “砂

●GP,GR… 無理なく手でねじ込み、通り抜けること
Sc″ ″ rrfぉgαィg夕筋 ″″θr姥″rrf″″ガリ ヵ″″″Srrrθθrr2,c,cR″ ″Srgθ rr2物7grr θ燿″筋夕″比θル Jerrgrrrザ筋″″拡

●NP,NR… 無理なく手でね じ込み、 2回 転を超えてね じ込まれないこと
St4″″筋おgα75°夕筋わα″θrtta rrrr切ガsttθθあr」2りヵ″″″内■ハ沢 S力″″″冴あ2 scr夕"夕″筋ル初ο″ rr2″″かッ。″閉筋筋″sJttrrr夕,すれ夕r
s,acs.

●GW,NW… 無理なく手でね じ込んだ時、 1回 転を超えてね じ込まれないこと
C R , M s力 ″〃″θ妨 夕sc″″夕冴筋 初θァタrr 2α″。″夕″切筋筋 ″/r 9 r r r夕協 夕r  s jたs ,力 切 s c″″′″g r r fおあろ夕でたP′″g  s r r rθθれ,

■ねじ用限界ゲージの表示記号

~ゲ ージの種類る?″

等 級

ピッチ

ねじの直径

ねじの種類

Cと,ss

Pitc比

川θ″筋α′s姥タ

TyPタザ協″∽″

平行ねじ用ゲージとしてもっとも一般的な方式が限界式

です。

製品ねじの限界を通、止で管理する事により、精度を保

証いたします。

限界式は大きく分けてlSO等級ゲージ方式と従来の」iS

等級ゲージ方式があります。

従来の」iSゲージ方式では、ゲージの止 り側については

検 ・工の区別がありましたが、iSOゲージ方式のものは、

区別がなく、単純化されています。外形用はさみゲージ

も同様です。使い方としては、限界ねじゲージの通 リゲ
ージが無理なく通り抜け、止リゲージが 2回 転を超えて

ねじ込まれなければ、そのゲージによる等級検査に合格

したと判定いたします。

駒 筋 夕r r 2 ″″″g 2 に8 e s ツ S r t 7 r r r , 筋夕" 初 ル 初 ″夕な ″ θS ″C θ初 ″ 0 ″.

rr2″″″ザ″θrりたC夕おerrs″″″妙 cθにtrOrrir2gれ2cθ α″冴

郊θT Cθ rirrJ拡肋夕″ 容亀′″初ルrra″α″評昭容ッsサタ初sα″

う″α冴ウ所ツ3acαれゎパθ cttss″″″cθ″ッタ″ガθ″α′抗ぼctts品

駒 夕″ ″夕″ 初 ο αt t r を″ 物 , 容 ゲ c ο″″ ″r i p z ″′及 S g ″ぃ 、ο″タ

ルrJ″.SP夕Cガθrr α″rr θ″宅っ″ノ″θガ″Cガο″″s4

T r 2 タパθッs を夕″おs j 均″ルr α″″筋容″οr  t t α″ 初ο物 翁

検査される
1 製 贔

検査される
箇1所

■ね|じ1用1娘1界|ダ|■1亨|
名 称 記  号 名 称 記  号

おね じ

有 効 径 通 りね じ リング ゲ ー ジ GR

通 りね じリングゲージ用通 り点検 プラグ GRGF

通 りね じリングゲージ用止 り点検 プラグ GRNF

通 りね じリングゲージ用摩耗点検プラグ G W

有 効 径 止 りね じリングゲージ NR

止 りね じリングゲージ用通 り点検 プラグ NRGF

止 りね じリングゲージ用止 り点検 プラグ NRNF

止 りね じリングゲージ用摩耗点検 プラグ NVV

夕革‐ ぞ岳
外 形 用 リ ン グ ゲ ー ジ PR

外 形 用 は さ み ゲ ー ジ PC

めね じ
有 効 径

通 りね じプラグゲージ GP

止 りね じプラグゲージ NP

内  径 内 径 用 プ ラ グ ゲ ー ジ PP

0
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限界ねじゲージ』sBo251・0252付属書)

L筋た協控″ダg″町c θfgttuf鞄,sr能初forJrs c協55

限界ねじゲージには、測定すべきねじの等級と同じゲー

ジの等級が決められています。このゲージは通り止りの

2つ の寸法差を持つねじによって、ねじ部品のあらかじ

め定められた寸法精度の上限と下限で検査するため、限

界ねじゲージと呼んでいます。使い方としては、限界ね

じゲージの通 リゲージが無理なく通 り抜け、止リゲージ

が 2回 転以上ねじ込まれない場合にそのゲージによる等

級検査に合格したと判定いたします。

弊社では、」iS規格限界ねじゲージの量産の他、あらゆる

規格のねじゲージを設計製作いたします。

表 示 例 段側慨化

M14P2日 O CPIP
等 級

ゲージの種類 駒″ザg″昭タ

ピッチ   Pitch

ねじの直径 対 θrrttα′s乾タ

ねじの種類 仰 坪 ザrra″α冴

主 な ね じ用 限 界 ゲ
ー
ジ の 使 い 方  Mガ θrタタ町 寄 fOr協 陀雄 θf,的 rkpた 625       '|

●従来の」iSゲージ方式用ゲージ Cα″J昭 り確″乃r Jtt CttSS

メー トルねじ (1～ 3級 )、ユニファイねじ、管用平行ねじ(PF)用等のゲージに適用
几物″た 作筋NF,ろ 抄 の ち 例ケタ″ち 拘 物′ル′P″ 夕(PF)

●CP,GR… 無理なく通 り抜けること

Scァタ″rr2おg″″g夕筋α″θ″姥″れ″α″妙 力α″ガSrrrθθ筋ゥ Cえ CR rr2″sr gθ rrf″/gra θック筋夕″乃θルrFragrrfザ筋″α拡

●WP,WRⅢ …2回 転以上ね じ込まれないこと

●lP,lR…2回 転以上ね じ込まれないこと

Soセ″筋おコ″唯マ筋ヵ ″"りrttαrrrk″冴s″,θθ筋,"比 例 拡 ″宅 ″■ ■ 拘LS力α″″θ才う夕scttcaれ IP2θ″ れ″″初ο ttθttrip″s ttc′″所夕″初θ

“のり肋ガο″助yゎ″ctthク鹸 _

●GW… 通り抜けないこと
CRs力 α″″θr』p rra″卯 抑 r22夕;筋α S,ル ,ッカ切 scr仰 ′電 rrfぉcr2夕cたPrrtg妙 乃″″″Sttοθrrfヶ

●lW,WW… 通 り抜けないこと (当社が独自に定めたものです)
r % ″ 7 s ヵ ″″″θr g θ r r r ″ィg 力/ 7 9 r r r  t t r ヵα s 材夕″力e r 2  S C ″″i 1 2 g  r r f ぉr r r 夕c たP r r r g リカ″″冴S r r r θθ協ヶ

■ねじ用限界ゲージの表示記号

Ｈ」

検査される
製 品

検査される
箇 所

ね||じ1用1撮|1界|ゲ|■|ジ

名 称 記  号 名 称 記  号

おね じ

有 効 径

通 り ね じ リ ン グ ゲ ー ジ

(工作用 ・検査用共用)
G R

通 り側 は め あ い点 検 ね じプ ラ グゲ ー ジ GF

通 り 側 摩 耗 点 検 ね じ プ ラ グ ゲ ー ジ GW

工作用止 りね じリングゲージ VVR 止り側工作用はめあい点検ね じプラグゲージ WF

検査用止 りね じリングゲージ IR 止 り側検査用はめあい点検ね じプラグゲージ lF

外  径
工 作 用 限 界 は さ み ゲ ー ジ VVS

検 査 用 限 界 は さ み ゲ ー ジ IS

め|ね じ

有効 径

通 りね じ プ ラ グ ゲ ー ジ
(工作用 ・検査用共用)

GP

工作用止 りね じプラグゲージ VVP

検査用止 りね じプラグゲージ IP

内  ‐径
工作用限界 プラグゲ ー ジ WM

検 査 用 限 界 プ ラ グ ゲ ー ジ lM

●
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管用平行限界ねじゲージ(G)ほo方式』S,B0254

と脇 た 協 燿 例 町 夕町 c fOrμ 夕初 fttf μ″β協 陀 夕体 0お θ Crass

iSOゲージ規格の導入により新しく」ISに制定されたもの

で耐密性を必要としない機械的結合を主目的とするねじ

(G)の検査に使用するねじゲージです。従来の管用平行ね

じゲージPFとの相違点は、次の通りです。

P"夕 〃ルカP″初rrc′協″夕″冴ごθ初,″g″ ″虎 r rraタパ θs筋″筋 班

″カタ″夕rrr夕初αtt p″?θ s夕なriz″jttsぁ″″″,38L″rr2夕●力α″たo′

Cθ″″夕Crjθ″ぉ″θ″″?″ンタ4お 筋w¢C″冴″s=れg″P″物rJ2r冴初″

g 2喚r p . T / 2お 筋c筋ね s″c力じす¢純s , s P″夕Cθ″″夕C r i p zら

P′″確あ=48Pα ″なα″冴夕?″″,77r夕″r rθヵ″″α=c′J?″3as,

(1)等級の有無
●めねじ用ねじゲージ 等 級はありません。
●おねじ用ねじゲージ A級 又はB級の区別があります。ただしGRは A級 ・B級共用です。
め た 吻 ″c夕 cttss θ ″ 筋 ″夕αttprzg gα ″g容 お ″″ッ タc炉 夕拡

宮θ″¢″″筋クタ″″ か夕θ cttN容 ″ ″″冴り /97協 r夕″″rirag gα″g`駐 rr2夕cRで の お Cο7277rθ″rJ7″s冴 乃 ″筋夕Z″ ″″β Cr2N容.

(2)通り側、止り側とも検工の区別がなくなりました。
Cθ″″冴挿θT Cθザrrrタパθ grrzgタリs″rr2おrrr″ル″′r力sarrr夕材′初∽r′ο″sυttrうθr/2筋w夕cガθ″″″冴″θ″所zge

(3)ねじリングゲージの合否の判定
G R、 N Rそ れぞ れ 、通 り又 は止 りの 2本 の点検 プ ラグ (G R G F , G R N F , N R G F , N R N F )に よ り点 検 され ます。
月θ″筋タパ θ cttss gα″gタリs姥初,筋夕れ″夕α″g″″gタル ″Cカタごた′材″gザ rrr夕rrrr夕″冴ri48gαィg夕為r/2夕σθ α″ガフVθr Cθ ″初″物 a

(4)摩耗点検プラグ
NR用摩耗点検プラグ (NW)が新しく導入されました。
内杉″ あαげθ″夕″夕″″Cカタcたノ1班gメ ,″挿 Or cθ 筋 ″ α″ rtれ8gα 時 、

管用平行限界ねじゲージ(PF)』s,Bo254付属書)

L脇た協控材 卸 町 2 forl町陥惚′μ″2協 陀称 ?り CO″燿枕わ“″rJ/5 crass

管、管用部品、流体機器等の接続に用いる耐密性を必要

としない機械的結合を主目的としたねじ(PF)の検査に使

用するゲージです。

このゲージは、検査されるねじの等級に応じてA級 、 B

級の 2等 級がありますが、通りねじゲージは、A級 、 B

級共通の寸法になっています。

止りねじゲージは、検査用、工作用のゲージがあります。

助タパθs物″筋rrr力″s″θ w2c"Cari9″乃″れおFr2初.拘吻rrF′

r/惚″ガrPFp″″″s冴777″れr」9ヵ″′筋肋 J″g cθ″″夕筋θ″られαすれ

夕?″″初切すれ切ルj″g/″J泳

Tra夕″夕″r夕初θ crass夕じИα″ガ』.

五乃タァタ″″ αrsθ 帥 。ゥP容 て丁 g″ ″gttL Orr夕 おメ,″筋 w夕 Cガθ″ αr2″

筋 夕θあ 夕″おメ少r初 夕物′"θ rた,れg.コ 耽 夕 Cθ gα ttgcs pθ rr2PJ″ g″ ″″

rこれOα ″ Cθ初 初θZケ ″S夕冴乃 ″みθr r r  И α″″』 cル s s容 .

0
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iSOゲージ方式の特長と従来のJISゲージとの相違点

,F☆e資勢にで″α七陛 打co打玖打tiθttα′JrS gattges a“ダ否o,bttαダJ/5 gaИo25

■通り側、止り側とも検査用 ・工作用の区別がなくなった。

従来の」iSゲージ方式ではゲージの止り側については検査用 口工作用の区別がありましたがlSOゲージ方式ではありません。

従って規格の要求内に入っている(許容できる摩耗をみこんで)ことがわかっているいずれかの形式のゲージによって満足されるこ

とが示されるならばその製品は受け入れられます。

Cθ ″″冴郊θr Cθザ 協タパθ gαィgタリs姥″お初α材夕″ル乃s″″夕冴′初夕″rip″sルrぅο筋 筋ッタCri p″α″冴″θrたこれg.

■おねじの外形用ゲージとして従来のはさみゲージと新たにリングゲージが追加されテーラーの原理を満足する
ようになった。
T/2タパθ瑚パ物 α冴材sα/iFg評れ野Jttr初″ルr/2″αtt ψ″r sf冴夕冴α初夕″り筋ッタCrip″.

■ね じリングゲージの合否の判定

従来の」iSゲージ方式ではねじリングゲージは、はめあい点検ゲージに無理なく遊びなくねじこまれることにより合格品と

判定されます。lSOゲージ方式ではねじリングゲージは通、止の2本 の点検プラグによってチェックします。

通り点検プラグ(GRGF)が無理なく通り抜け、止り点検プラグ(GRNF)が 1回転をこえてねじこまれなければ、合格と判定されま

す。止りねじリングゲージにおいても点検プラグ(NRCF、 NRNF)が 同様に用いられます。

冤乃夕筋ッタcガθ″rr2夕筋ο″乃 r ring ttr切″gα握8cs為 冴多 ″r2r/rO初れ夕Cθ″″″″Jθ″α′あぼ ッs″″.

5物虎 ″rr22 cθ″燿″冴θ″α′り s脅″,αccη 物″c夕なgiッタ″″力切 協夕筋sP夕c筋 ″評 ″gタタなP夕r/2Cり

筋 筋タパ θ―みαs夕冴判パすり切,″CCη 初″C夕おgん″″,力切 筋夕Cθ 力術P夕c筋 ″P′″g“ FRCり P,SS容 筋初″g力 れ夕Cθ 筋″α冴″,Й暫 評 玖gタ

で り ,"冴 rrt夕s″切 筋sソタす′θ″P″ g“ 財いり ごα″″θカ タ効切 夕″″οr夕筋″″θ″夕α″ガα力αダ筋/rrs/r9″冴すカタrs材 タゲ 筋夕SC″″

励 sPα ガθ″Przgs∩ 貿 GF)NttF)α ″ ″Setr s筋協 r,ヵ rttθr cθ  ri電コIzg2s仰 字り,

■摩耗点検プラグ

摩耗点検プラグの止り側は従来、ゲージの寿命の増大とねじ製品の合格率の減少とを見合わせて使用者において適宜に定め

るということで」iS化されていなかったが新しくiSOの規定のものがJiSにも導入されました。

Я″夕cθ″ッ2r 2 r i p″α′J暦 即 ィg夕筋ッタc筋 ″ッタc夢2 sれ 夕″S夕のr″″θ初 筋sp 2 C筋″P′ィgわ cル 所 Cθ 協″″冴rこれgコ ″″g夕Sθ″ケ Я乃タパ θ
―

うαs冴 拶 姥初 sP夕α″容 旅 ″Sタメ〃挿θT Cθ r / 2″αt t  r i r g部″k 8 C S  αS″夕紘

はめあい区別によるlSO等級と』S等級の比較               鹸 :

■メートル並目ねじ

| 森々卓雑な
一一！！一！一一！一一！一輩
一！

■
―

拐
一

≡
≡≡
の
一

一じ
一じ
一

一ね
一ね
！

一
め
一お
一

埜級 |1選■択■の||1優■先 |〕隠|1位|
筑■十て,SiOI串幕,電整め| 卓 誇|)

■,ⅢⅢⅢⅢ■ ■'等■■級 ■■■ ||1窪畳

精

め ね じ M l 以 上
4H (M1 4以 下 )

1級
5H (M1 6上 え卜)

おね じ M l 以 上

中

め ね じ M l 以 上
5H(M14上 文可「)

2級
6H(M1 6上 文 卜)

おね じ M l 以 上
6h(M14

6烹 (M1 6

粗

め ね じ M 3 以 上 7 H

3級

おね じ M 5 以 上 8 g

■メートル細目ねじ

擦譲1練諄″||1簾奈|||1麓嬢横議密章:驚
なれ,点=■■ 1揮軍■輛略|1選■択 ■|のr iも荘Ⅲ"盤■位 |

|千=11Ⅲl,|1憲=★|ぐf☆S101爆輸離胡覇啓|):=illlⅢ= ■lrrlll森!l ti黛1自蟹塩憩1母

||1差=■t■●:止|1籍 lti摘監■il=,=ⅢⅢⅢ!■■ 111釜IⅢⅢⅢI素経IIす

精

め ね じ Ml× 02以 上
4H (M1 8× 02以 下 )

1級
5日 (M2× 025以 上 )

おね じ M l × 0 2 以 上

中

め ね じ M25× 035以 上 6H

2級
おね じ M l × 0 2 以 上

6hく M14× 02以 下 )
6g(M16× 02以 上 )

粗

め ね じ M4× 05以 上 7日

3級
おね じ M8× 10以 上 8 g
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管用テーパねじゲージ(R)so方式』S B0253

勧颯舛蒼fO/Lapcr p平昭七加竹称 oりISO Crass

(1)テーパねじリングゲージの摩耗限界
テーパね じリングゲージに摩耗限界が規定されました。
乃″R rra″α冴評″gられ夕″夕″″′′″ルおッタc瞬[冴,

(2)点検プラグ

摩耗限界はテーパねじリング用点検プラグ(CP)で検査します。

ISOゲージ規格の導入により新しく」ISに制定されたもの

で耐密性を必要とする結合を主目的とするねじ(R,Rc及

びRp)の 検査に使用するテーパねじゲージです。 Rと PT

の製品ね じは全く同一寸法ですが、ゲージ方式が違いま

す。管又は管継手の末端が、ゲージの切欠きの長さの範

囲内にあれば合格です。従来の管用テーパねじゲージ

PTとの相違点は、次の通りです。

物 夕″協 アタ″泳 w 夕c " 夕″り 筋 夕五F θ s 初″筋 ″冴α″ ″s 夕″ゎ

″c冴 タッタ塊″ 物 容 S々gαt t s rメ″i / S  αr  cθ″z夕Cガ″g筋 ″ α″P″″古品

物 夕″rr2″∽″g″"gc s″r夕″s冴ヵ″れッタCri 9″ザ rrfぉ効″タザ

rrf″″拡

例ケ切ガザ ″θr t P j 夕c t t  R  α″冴P r α″ s i ″サ筋″筋 所″e r r s わz s う″r

筋 夕g″ J r g i t gッ s″ 初 s″ ″ 環 e r夕″法 r r P″ N容 丁 r r fタノ″ 夕 θr r / 2タ

切 ″ ザ 筋 夕P ″ 研 胡これg s お 7 7 i r r 2 筋r 7 2 夕脅 ″g タゲ r r 2 夕J 夕″g 筋 り
r r r 2 タ

″θrchザ rra夕gα IJga ttИ げ θ″唱 e″ ″Ctt rist姥 ″ う冴 θ班

「ちr  r 7 2夕Rれ ″α″gα″gち筋夕れ″α″r i r a g  g″呼 ″″ガr r″マα″P′″g  g 2″g夕″″ 筋冴?夕″ル″rα″″ル″r r 2夕協″α″r t t g  gα″gらr r f夕c P g

の お″S夕拡

■ねじ&ゲ ージの種類と記号

検1査されるね じ ねじ用ゲ■ジの種‐類 ゲ■|ジの1点検に1用|いる|ゲ|■ジ

管用テーパおね じ(R)
テーパねじリングゲージ

(R )

テーパね じリングゲージ(R )

テーパね じリングゲージ用

点検ゲージ(C P )

管用テーパめね じ(RC
テーパねじプラグゲージ

(RC)
管用平行めね じ(RP)

■管とゲージとの関係図
Rを1碇ett μosため打5 oFp″2″″冴g,Hges

■ゲージの使い方

(1)製品ねじの検査

※管用平行めねじは、管用テーパおねじに対して使用するもので管用平行めねじ(G)又は (PF)

とは寸法計容差が異なります。

(2)テーパねじリングゲージの検査

⑫

方式
検査されるねじ製品 |ゲ|■|ジ|の1使■ 1ヽ方|

(いずれ―も手でねじ1込|む)記 ‐号 穫 |‐雑

|

S

O

R 管用テーパおね じ
テーパねじリングゲージの最小端面と最大切欠き

の間に管端があれば合格

Rc 管用テーパめね じ テーパねじプラグゲージの最小切欠きと最大切欠

きの間に管瑞があれば合格Rp 管 用 平 行 め ね じ

テーバねじプラグゲージ

点検プラグゲージ(CP)

検査されるゲ■ジ 検会!手空甲する―ゲ■1才の使い"
■(↓ヽずれヽ 1手でなじ込|む)■|記 1号 種

‐類

テーパね じ

リングゲージ

CPの基準切欠きとテーバねじリングゲージの最大瑞面との

ずれを測定し、規定内にあれば合格
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管 用 テ
ー
パ ね じゲ

ー
ジ ( P T )』 s  B o 2 5 3付 属書)

勧町じfOr taperμi控協陀ans?り CO“燿“七わ打″fJr5 Ctass

管、管用部品、流体機器等の接続に用いる耐密性を必要

とする結合を主目的としたねじ(PT)の検査に使用するゲ

ージです。

助 タパ θ ″7s筋 ″ガα7ヴ初″ルs″θッタcttcattθ″α′″拷θ″gtt r/2タァタお

″況Sッ タ句佐″ガθ″″何″″夕冴 ″″″c乃夕り.冤乃お物ヮタザ r/2″″冴お

ル rル 筋殆 筋ノ筋初所″gα″ガタ?″″″夕″す力″zEとこれgメ ″材島夕た

″物g r 2 仰 r  c ο" Z 2 C 筋″s″″ ″?″ンタ拡 宮切夕r筋″α″g″r J g 容ル ″

P″2筋″α″rPりαァタ″s冴力″れw2Cri9″.

■管とゲージとの関係図

Rci碇ca pθsLiO‖s θf″lpe anダgattges

■ねじ&ゲ ージの種類と記号

検査され|る|ねじ ね|じ1用||ダ|■|ジ|の1種1類 備
！

考

管用テ ーパ おね じ( P T ) テ ー パ ね じ リ ン グ ゲ ー ジ ( P T )

テーパねじプラグとリングゲージはセットになります。管用テ ーパ めね じ( P T )

管 用 平 行 め ね じ ( P S )
テ ー パ ね じプ ラ グ ゲ ー ジ( P T )

■ゲージの使い方
(1)製品ねじの検査

方‐式
検1査|され|る|ね||じ1製1晶 方

む
・■
込
！■
！け
！

使
！ね！一！鞭

キン
≡
や品

ゲ
い記|■号 種■■類

一側
Ｊ

Ｉ

Ｓ

P T 管 用 テ ー パ お ね じ テーパねじリングゲージの最小端面と最大切欠きの間に管端があれば合格

P T 管 用 テ ー パ め ね じ
テーパねじブラグゲージの端小切欠きと最大端面の間に管瑞があれば合格

管 用 平 行 め ね じ

※管用平行めねじは、管用テーパおねじに対して使用するもので管用平行めねじ(G)又は (PF)とは寸法許容差が異なります。

(2)テーパねじリングゲージの検査

検1査|き|れ|る|ゲ|■|ジ 方
！

！使
む
の
！込
ジ
一●！一中

！す
！在
！用
ず
使
い
査
■
検
■記■号 権■■類

PT じ
ジ
ね

一

ミ
ゲ
ノ
グ
一
ン
テ
リ

テーパねじプラグの小瑞面とテーパねじリングゲージの最小端面とのずれを測定し、規定

内にあれば合格

〇
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管用テーパねじゲージ(NPT)

筋町師 OrД納2rf研打肘α七わ“ar s協“筋材 協μ2rp″2協 陀″体 仰Pり

アメリカ規格 (ANSl)による管用テーパねじゲージで、耐

密性の必要な一般部品の管用テーパねじ(NPT)の検査に

使用します。このゲージには、種々な切欠き (Notch)の取

り方をしたゲージがありますが、一般的に多く使われて

いるのは最小限界位置、基準位置、最大限界位置の 3ヵ

所に切欠きをもつゲージです。管用テーパねじにゲージ

を手でねじ込んだとき、管の末端がゲージの最大限界位

置と最小限界位置の切欠きの範囲内にあれば合格と判定

します。また、NPTは ねじの外径及び内径寸法が山頂切

り取りの高さで規定されていますが、この検査には、NPT

プレーンテーパゲージの使用をお勧めいたします。テー

パねじゲージの 3ヵ所の切欠きとプレーンテーパゲージ

の 6ヵ所の切欠きの位置合せにより外径又は内径の寸法

検査が容易に行えます。

C″″g夕」伶″免ヮタ″P″ 夕筋″α″gα″gタル タ″2r3c″″S筋 刀冴αr4/

″ NSI)や 母″″θ″″″r22あ夕″″″冴″降gicマメrrrr夕α″r;を夕″″

αttrC″/rθtt R rrf″α体ザパ 】″59ヵα初″夕S″rrr″タ

segrrr夕 ″rFrr″ οrrヵ “吃 4】 5BAN,ソ 卿 ),α ″″β″ss夕s″ み夕″

うタカリタタrf ЛttZブζ″rJ″ソ物ロコrαs sヵθ″″,″rr22ガ,agr″rrr.

■管とゲージとの関係図
Rcratg夕″ostFθtts θFpi控 ″‖冴g宮冴g25

管とゲージの関係図 R2筋 能冴″o鋭拘“5 of″″Ca“ダ切町寄            簿

管又は管継手の末端がゲージの最大限界位置、最小限界位

置を示す切欠きの範囲内にあれば合格です。

プレーンテーパゲージの使い方は一列を示しています。

●テーパねじリングゲージで検査して管の末端が基準位置

近くにあったとき、プレーンテーパリングゲージの B切

欠き範囲内 (基準位置限界)に管の末端があれば外径寸法

は合格と判定します。

●テーパねじプラグゲージで検査して管接手の末端が基準

位置近くにあつたとき、プレーンテーパプラグゲージの

B切欠き範囲内 (基準位置限界)に管継手の末端があれば

内径寸法は合格と判定します。

0
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管用テーパねじゲージ(NPTF)

勧町俗 f O r ダ研 2 , f Д初2 r l i c a 打肘舵わ“a r  s t a “筋材 協μe r  μ" α協陀″体 仰P り

アメリカ規格 (ANSl)による管用テーパねじゲージです。

NPTFは 船舶、自動車、航空機等の熱料や油配管の結合に

使用され、普通シール材を使用しなくても充分な耐密性

を得ることができます。

NPTFね じゲージには手締めの部分を検査するLlねじプラ

グゲージ、Llねじリングゲージとレンチ締めの部分を検

査するL3ねじプラグゲージ、L2ねじリングゲージがあり、

製品ねじの検査には両方のゲージが必ず必要です。

このゲージには、基準位置にのみ切欠きのあるゲージと

最大限界、最小限界の 2ヵ 所に切欠きのあるものとがあ

り、一般には後者の方が使いやすいため多く使用されて

います。

/4′″″θ″g力 s′初材α″わ rrfヵwP写 れ夕raP夕″P″ 夕rrar釘″g″″g夕妙

Иrr2夕″たα″Sr2″筋 拘″“ NSめ 鴎 erSyゎ 77r r/2夕舟Prれ ″″冴評 /gタ

'ノ比″ツけれg″ 柳 0_s28穐 り方Ca″ θたれ,″″ガP,ss夕s丁 力為あ夕初 2夕刀

肋Иχ α″″ル乞Mコ 吻夕物 た,′g α″g 夕体二rθれ夕容 α″ Z 2 α″″Z J 。

管とゲージの関係

ゲージを使用したとき、LlねじプラグゲージとL3ねじプラグゲージの、また、LlねじリングゲージとL2ねじリングゲージの切

欠きの関係位置を1/2回 転以下にすることにより、製品ねじのテーパ度の保証をし、製品ねじの直径は各々のゲージの切欠

きと管、又は管継手の末端との関係により検査されます。また、ねじの外径及び内径寸法はNPTの場合と同様、NPTFプ レ
ーンテーパゲージで検査することをお勧めします。

■管とゲージとの関係図
Rctttc″″osftfo打5 of″i控″打″gaИ025

●Ll(手 締 め 範 囲 )娩 w夕ご筋 ″ザ カ″Z″抗 ″ ガ昭 物昭 rrr

●L2・ L3(機 械締め範 囲)rr2w夕 crip″ザ ″″″筋 抗″ガ昭 物瞥rra

Llテーパねじプラグゲージ

r 2 P ″協r 2 2 ″P r 2 g  g a z g t 7 作)

●
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標準ねじゲージは、しっくりとはめ合わされたねじプラグ

ゲージとねじリングゲージとが一対になっていて、ねじの

基準寸法に近く作られています。このゲージは、主として

製品ねじに直接はめ合わせて使用します。

また、定期検査の際一対となっているプラグゲージをはめ

合わせて、ねじリングゲージの摩耗程度を検査することも

出来ます。製品ねじに直接はめ合わせて使用するときに

は、製品ねじの全長にわたって無理なくゲージが通り抜け

なければなりませんが、軽くねじ込むことができてもゆる

みの限界をしっかりと決めておかないと粗雑なねじを作っ

てしまうことがあります。また、ゲージの摩耗が大きくな

るとゲージにしっくりとはめ合わせて製作されたおねじと

めねじが、はめ込みできなくなってしまうことがあります

から、ゲージ管理は充分な注意が必要です。

ス s初″冴″〃 筋″α″g″″g夕本cθr r 2 p r i s夕″q′″ノ″延為2 , cθ″″夕C″″

P″ンザ 協r釘″r;打g評 昭町 ar〃 rrrrcatrPttg即 り し物ここ砲 す乃タ

冴初ルッs姥″ gα″g 2 ,″な″″″c c″P切″夕,初 α″琢 わCれ,マr r g″″gタル

yル筋ゎ れ夕協ァタ″″なうαsたα“g r e  sθ, Pα駅文容″カタ″r r 2夕協″″冴

riれ8コ ″イg夕″″″筋2筋 rerr″P′″gコ″″g夕せ即 rr2″″g力あ夕協″α″

ザ ″θrZPルCaし な夕筋夕″初″筋″″″g″″gタリカFra pr2cお夕抽 t■8

ザ れ夕P″ 加″Crぉ ″タタ】ca.

特殊ねじゲージ

Speciar t“陀,ダg″班g寄

● 台 形 ね じ ゲ
ー
ジ  R眼 銘 θj滋 ′れ ″切 ″g″昭 容

●ウィットゲージ ″物Jかッοrtt rr2″切″g″"gcs

●多条ねじゲージ M“ 臨_駒″筋″α″評/g2s

●同軸度検査用ねじゲージ T/2″″″評呼 ルr cθ″C夕″たり

●直角度検査用ねじゲージ 効 惚″♂理り傍″η切漉″筋切

あらゆる部品の品質向上と原価低減のため、ゲージのご

使用をお勧めいたします。

当社では、非検査品の図面又は規格及び検査方法等の仕

様に基づいた設計製作を行います。

O
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主なねじ規格一覧表

恥七θfttnior惚材 w2cFRc碇加s

■平行ねじ規格 脇 初惚f協控αtt weci戸研 わ招S

■テーパねじ規格 仰 解協控筋 w2JRc碇わ裕

ね じの種類 記 号 規 格
ね じ 出
の 角 ‐度 呼び径範囲 ね じの等級 ゲージ規格

メートルねじ (並目)

M

‖S昌8283 B O郷5 l―/68
4H,5H,6H,7H

4h,6h,6g,8g

」S B 0251

メー トルね じ (細目) B0215 1-300 US B 0252

メー トルね じ (並目)附 属書
」S B 0205本イ本  附属言
JIS B 0209附属書

1-68

1級 ,2級 ,3級

」S B 0251 附 属書

メー トルね じ (細目)附 属書
」S B 0207

JS B 0211 附 属 書
1-300 』S  B  0 2 5 2附 属書

ユニファイねじ (並目)
」S B 0206

」S B 0210 No、 ～ 4
3B,2B, lB

3A,2A,lA

」S B 0255

ユニ フ ァイね じ (細目)
」S B 0208

」S B 0212
No O～11/2 」S B 0256

ユニファイねじ (アメリカ) ANS B ll

No l～ 4

3B,2B, lB

3A,2A,lA

ANSiB 1 2No O―/1/

UNEF

UNS No 10-6

4UN,6UN

8UN,12UN

16UN,20UN
5/16～6 ANS B 12

ユニ ファイね じ (Mに規格 )

」NC

Mに S-7742B

0073ハ ヤ0164
3B,2B, 18

3A,2A,lA

NBS HAND BOOK

H28
UNF 0060ヽ フ15

175ヽ フ6

ユニ ファイね じ (Mに規格 )

UNUC

M L S-8879A

0073ヽ フ4

3B,3A
NBS HAND BOOK

H28

0060ヘ フ15

10625-4

12UNU 0625-6

04375ヘ フ6

G 」iS B 0202 1/1n フヽ6 Att B級 (おねじのみ)
」S B 0202 附 属書 1/8～12 Attj B級 」S B 0254附 属書

CT6 」S B 0204 16/‐4104

CTC 」S B 0204 19/‐75

管用平行ね じ (アメ リカ)

NPSC

ANS/ASME B 1201

/R ク`4

ANSi/ASME B 1201NPSM 1/費ヽク6 2B,2A

/R ク`12
NPSH ANS/ASME B 24 B 1201 /2 フヽ4 ANSlB 2 4

NPSF ANSIB 120 3 /16Λク1
ANSIB 2 2

NPSi ANSIB 1 204 1 /

メートル台形ねじ Tr 」S B 0216,B0218 8-300 7H8H 7e 8e

』S  B  0 2 1 6 附 属 書 (廃止 ) 10-300

2 9度 台 形 ね じ TW B0222 10-100

アクメねじ (アメリカ) ACME ANS B 15 1/4～5
5G,46,3G,2G

6C,5C,4C,3C,2C ANS B 15

スタブアクメねじ (アメリカ) STUB ACME ANSiB 18 ANS B 18

トレスねじ (アメリカ) BUTT ANSiB 19 /2-24 ANS B 19

目転 車 ね じ (一般 用 )
BC 」S B 0225

60°

う/16～19/
JMAS 4002

自転 重ね じ (スポ ー ク 用 ) 18-4

シン用ねじ SM 」S B 0226 /16～13/ 1級 2級 3級

U 」S B 7103 /4  /宍 」CiS 3-63
軍ヨレンズ附属品取付ね1

M
JiS B 7111 135かヤ95

内燃機関用スバークプラグ JiS B 8031 10S′ヤ14S M4× 07

植込みボル ト (STUD)M JS B l173

目転 軍 用 タイヤ パ ル フス テ ム J S  D  4 2 0 7 5ヘフ17

自転 車 用 タ イヤ バ ル フ CTV D9422 5,8 」MAS 4002

電球 類 の 口金 ,受 金 用 ね じ E C7709 10ヘフ40 」EL 902,903

給 水せん 取付 ね じ 」S B 2061 3,20,25

鋼製 ドラム用 口金 ね じ US Z 1604 26 44 59 62

ねじの種類 記 号 規 格
ね じ 出
の 白 庫 呼び径範囲 テ■パ ゲ■‐ジ規格

管用テーパ

イュ じ
」S B 0203 1/16~6

1/16
」S B 0253テーパめねじ

平 行 め ね じ

管用テーパ

ね  じ

テーパおねじ PT

」S B 0203附 属書 1/8～12
/16 』S B 0253附 属書テーバめねじ

平 行 め ね じ

管用テーパね じ (アメ リカ)
NPT

ANS/ASME B 1201
1/16～240D

1/16

ANSI/ASME B 1201
NPTR /2-4

管用テーバねじ (アメリカ)
(ドライシールねじ)

NPTF ANS B 1203

ANS B 1204

/16～3
ANS B 1205

PTF SAE SHORT /1r‐-3

管用ね じ (Mに規格 ) ANPT ML― P-7105 /16～3
カメラ用 レリーズ取付ね じ M 」S B 7104 」CiS 4-63

人造 黒鉛 電極 接 続 ね じ 」S R 7201 3T-24T / 」S R 7202

高圧 ガス容器用弁取付部ね じ 」S B 8241 Vl V2 V3

3/26
溶 解 ア セチ レン容 器 用 弁 ね じ 」S B 8244

」S B 8244-6

解  説
液化石油ガス容器用弁ね じ JS B 8245 Vl V2

高圧 ガ ス容 器 用 弁 ね じ 」S B 8246 Vl,V2,V3

BS 341 :Part l1 2 55° 60° 06-025 / BS 341 :Part 1 2

●
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メートガレねじの呼寸とビッチ

Mctric rf紹た協控″ダg″Иo2 of“0初脇arダ脇初2能r″“冴pF化角

ねじの呼び 並ロピツチ 細1目ぜ|ブチ ねじの1呼|び 並宮‐ピウチ| 細 ロピ ッチ

M l 025 M52 ☆ 5 ☆ 4 ☆ 3 2

M 1 ☆025 ☆02 M55 ☆ 4 ☆ 3 2

M 2 025 M56 ☆55 ☆ 4 ☆ 3 ☆2 ☆15

M14 M58 ☆ 4 ☆ 3 2

M 6 ☆035 ツ〔02 M60 ツヤ55 ☆ 4 ☆ 3 2

M17 ◎035 ●02 M62 ☆ 4 ☆ 3 2

M18 ☆035 ☆02 M64 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 ☆ 2 ■r15

M 2 025 M65 ☆ 4 ☆ 3 2

M22 ☆045 ☆025 M68 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 2

M23 ≪》04 00,25 M70 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3

M25 ☆045 ☆035 M72 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 2

M26 ◎045 ●035 M75 ☆ 4 ☆ 3

M3 ツr05 M76 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 ☆ 2 ☆15

M3 ●06 035 M78 ●15

M35 03も M80 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3

M4 ☆07 M82 015

M 4 ●075 M85 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 015

M45 075 M88 ● 2 015

M 5 ☆08 M90 ☆ 6 ☆4 ☆ 3 ●1.5

M5 009 M92 ●2 015

M55 009 M95 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 2 ●15

M6 1 075 005 M98 ● 2 015

M 7 ] 075 ●05 M100 ☆ 6 ☆4 ☆ 3 2 015

M8 125 1 075 005 M102 ● 2 ●15

M9 125 1 075 ●95 M ☆6 ☆4 ☆ 3 ●15

M10 15 1 ☆075 005 M ●2 ●15

Mll ☆15 0125 1 ☆075 ●05 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 2 015

M12 175 ☆125 1 ●05 M 02 ●15

M13 ●15 ● 1 ●05 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 2 ●15

M14 2 ☆手25 千 0015 M 02 ● 5

M15 1 005 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 ●15

M16 2 1 005 M ● 2

M17 ☆15 ☆ 1 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3

M18 2 5 1 005 M 02

M20 2 5 ●α5 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3

M22 2 15 1 005 M 02

M24 3 2 1 ●05 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 2

M25 2 1 ●05 M 02

M26 02 15 ● 1 005 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3 2

M27 3 ☆ 2 ☆ 1 M ●2

M28 2 1 ●05 M ツ(6 ☆ 4 ☆ 3

M30 ☆3 2 1 005 M ● 2

M32 2 ● 1 005 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3

M33 ☆3 ☆ 2 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3

M34 ● 2 ●15 ● 1 0015 M ☆ 6 ☆4 ☆ 3

M35 M ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3

M36 4 サr3 2 0 1 005 M170 ☆ 6 ☆ 4 ☆ 3

M38 ● 2 0 1 005 M ☆6 ☆ 4 ☆ 3

卜閉39 4 ☆ 3 ☆ 2 ☆15 M180 ☆6 ☆ 4 ☆3

M40 ▼ャ3 2 ● 1 M ☆6 ☆4 ☆3

M42 ☆ 4 ☆ 3 2 ● M190 ☆ 6 ☆ 4 ☆3

M45 ☆ 4 ☆ 3 2 ● M195 ☆6 ☆4 ☆ 3

M48 5 ☆ 4 ☆ 3 2 ● "ヽ200 ☆6 ☆ 4 ☆ 3

M50 ☆ 3 15 0 1

(注)☆ :ほOよ り採用されたもの ● :1968年 3月 限りで廃止されたもの (旧』S)

O

◎ :1977年 に』Sよ り廃止予定のもの
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ユニフアイねじ呼寸と山数(ピッチ)

働ば″αtt rFmた七打陀″ダg,,g20f打 。初れ,f冴筋m2能 r,打冴μRch

田子■び
外 ‐径|

(インチ)
山数 山/イ ‐ンチ) 麹数|〈出1/イ|ンチ)■ ||1系夕けねじ H字|び
じNC UNF UNEF 4UN 6UN 8UN 12UN 16UN 20じN 281UN 32じN

No 0

No 2

No 4
No 5
No 6
No 8
No 10

1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8

3/4

7/8

1

1  1/8

1  1/4

1 3/8

1  1/2

1 5/8

1 3/4

1 7/8

2

2 1/4

2 1/2

2 3/4

3

3 1/4

3 1/2

3 3/4

4

4 1/4

4  1 / 2

4 3/4

5

5 1/4

5 1/2

5 3/4

6

No l

No 3

No 12

11/16

13/16

15/16

1 1/16

1 3/16

1 5/16

1 7/16

1 9/16

1 1 / 1 6

13/16

15/16

2 1/8

2 3/8

2 5/8

2 7/8

3 1/8

3 3/8

3 5/8

3 7/8

4 1/8

4 3/8

4 5/8

4 7/8

5 1/8

5 3/8

5 5/8

5 7/8

1

1

1

006

0073

0086

0099

0112

0125

0138

0164

019

0216

025

03125
0375

04375

0 5
05625

0625

06875

075

08125

0875
09375

1

10625

1 125

1 1875

125

13125

1375

14375

15

15625

1625

16875

175

18125

1875

19375

2

2125

226

2375

2 5

2625

275

2875

3

3 1 2 5

3 2 5

3 3 7 5

3 5

3625

375

3875

4
4125

425

4375
4 5  ‐

4625

475

7875

5

5125

525
5375

5 5

5625

575

5875

6

一
６４

５６

４８

４０

４０

３２

３２

２４

２４

　

２。

帽

１６

‐４

‐３

‐２

「

一
‐０

十
９

〓

8

7

7

6

6

5

4/2

1/2

4

4

4

4

4

4

4

８０

７２

６４

５６

４８

４４

４。

３６

３２

２８

　

２８

２４

２４

２０

２０

１８

‐８

一
‐６

一
‐４

や

姥

一

‐２

一

‐２

一

姥

一

‐２

一

〓

一

一

〓

一　

一　

一
！十　

一　

一　
！一　

一　

　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一

32

２

２

２

８

８

４

４

４

０

０

０

０

　

０

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

帽

１８

‐８

‐８

‐８

一

一

一

一

一
！
一　

十　

一
！
一！　
一　

中　

一
　

　

一　

十　

一　

十　

一　

十　

一　

一

一　

一　

一　

十　

一　

十　

一　

一　

一　

一　

一　

一

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

　

一　

十　
一　
一　
一
４

一
４

4

4

4

4

4

4

4

4
4

4

4

4

4

4
4

4

4

4

4

4

キ　

中　

一　

一　

一　

一　

一　

中　

一　

一　

一　

一

一

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

　

８

８

８

８

８

８

８

８

　

８

８

８

８

８

８

８

８

一

一
　

一

一　

一

一
　

一　

一

一

一

　

一

一

一

一

一

一

１２

‐２

‐２

‐２

‐２

‐２

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12
12

12

12
12

12

12

12
12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

1 6
1 6

1 6

1 6
1 6

1 6
1 6

1 6

16

16

16
16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16
16

16

16
16

16

16

1 6

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16
16

16

1 6

16

1 6

16

16

16

16

16

16

16

一

一

一

一

一

一

一

一

一

一　

　

一
２。

２。

十

一
２。

２。

２。

十

一

一

一

一

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２。

　

２。

２０

２。

２。

２。

２。

２。

２０

　

２。

一

一

一

一

一

一
　

一

一　

一　

一　

一　

中　

一　

一　

十　

　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一　

一

一

一

一

一

一

一

一

一

一

一
　

一
第

２８

十

一
２８

８

８

８

８

８

８

　

８

８

８

８

８

８

８

８

盗

一

一

一

一

一

一

一
　

十
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No 0
No l
No 2
No 3
No 4
No 5
No 6
No 8
No 10
No 12

1/4
5/16
7/8
7/16
1/2
9/16
5/8
1 1 / 1 6
3/4
13/16
7/8
15/16

1
1  1 / 1 6
1   1 / 8
1  3 / 1 6
1   1 / 4
1   5 / 1 6
1   3 / 8
1  7 / 1 6
1  1/2
1 9/16
1  5/8
1 11/16
1  3/4
1  13/16
1  7/8
1  1 5 / 1 6

2
2 1/8
2 1/4
2 3/8
2 1/2
2 5/8
2 3/4
2 7/8

3
3  1 / 8
3  1 / 4
3  3 / 8
3 1/2
3 5/8
3 3/4
3 7/8

4
4 1/8
4 1/4
4 3/8 1
4 1/2
4 5/3‐
4 3/4
4 7/8

5
5 1/8
5  1/4
5 3/8
5 1/2
5 5/8
5 3/4
5 7/8
6

【例】1/4-28UNFと なります。 (注 )上 記のいずれにも該当しないユニファイねじは、UNS(特 殊ねじ)と なります。

0
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マスターリングゲージ

Masttr rimg gttu寄

マスターリングは、測定器の基準として用いられるゲー

ジです。精密測定器の基準用は、」MAS(日 本精密測定機

器工業会規格)によって、ゲージ部の真円度、円筒度、直

径の許容値が、規定されております。マスターリングゲ

ージには、呼び寸法と実測値が、刻印されています。

協 srer riFg gzttges″″″stt」つrS夕佐:れg―″ 6ァ″筋rルタ

初 夕,S″ riZg ttsrr2″ 夕″ら ″S競 海 α ,sわ ″″′s物 ″,α r,s.

●材質 :SKS3

●硬度 :HRC58～ 62

●サブゼ回処理、安定化処理済

●ラッピング仕上

呼ひ寸法刻印

法
！錦，

呼
！

！径
十
外
わ

！さ
■
麟
ｋ 11マ毎f:||| 製1作1公1羞 真1輌|1度

円|1筒1度
1～ 3 25 4 0.6 ± 0 0 0 00005

3～ 6 30 6 0.8 ± 0 0 0 0,0005

6～ 10 30 8 0,8 ± 0 0 0 0.0005

10～ 14 40 10 1 ± 0 0 0 0,0006

14～ 18 50 12 1.5 ±000 00006

18～ 24 50 15 5 ± 0 . 0 0 00008

24～ 30 65 15 5 ±000 0.0008

30～ 40 80 18 5 ± 0 . 0 0 5 0,0008

40～ 50 95 20 5 ± 0 , 0 0 5 0.0008

50～ 65 110 20 5 ± 0, 0 0 2 0001

65～ 80 125 22 2 ± 00 0 2 0001

80～ 90 140 22 2 ± 0. 0 0 2 5 00012

90～ 100 160 25 つ
乙 ±0_0025 00012

100～ 110 180 30 24 ± 0.003 00015

110～ 120 190 35 24 ±0,003 0.0015

120～ 130 200 35 24 ± 0.004 0,002

130～ 140 210 35 24 ± 0_ 0 0 4 0,002

140～ 150 220 40 24 ± 00 0 4 0002

150～ 160 230 40 2.4 ± 0005 00025

160～ 180 260 40 2_4 ± 0 0 0 5 0.0025

180～ 200 280 40 2.4 ±0005 0,0025

④
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ジルヨエアセラミックスマスターリングゲージ

ジルコニアセラミックスは、高靭性、高強度、耐摩耗性に優れ、特にセラミックスの中でも、群を抜く高い靭性を持ち、
々
欠けやすさ

"を
解決する材料です。

■セラリングはセラミックス材料の中で極めて高強度、高靭性のジルコエアセラミックスを素材に使用し
ており、通常の使用では割れる心配はありません。

CEMttuTR『 ″″ ″″虎 q√そ力Cθ″筋―b術夕″c夕初初,c島″乃jc力乃″″ sηク,θァ比″材惚ss″″″わ″g乃″夕ss cθrZPα″″″筋 οttα″ 容 ゲ
C夕純材″た初″″克αA rhマンゅt配″″みrcaたθr cr2●た,″θFaラれ″日ッ2PP33cα克o″品

材 質  MateH劇 CERAR NG

(Zr02)

ｔｅ
鋼

Carbide

( W C― C o ) (超硬)

S‖icon nitride

S i 3 N 4 ) (室化ケイ素)

硬      度  Hardness 800 1650 1500

熱膨張係数 (HV) ＋
一

115± 1 5

曲げ強さ司標十
mtt expanSon coeffc e代 (10

200

破 壊 靭 性 F exural strength(three― point bending) 7 >20

ヤ ン グ 率

ポアソン比 Fracture toughness Kic

重 (MN/M15)

熱 伝 導 率 Y o u n 貫
′
s  m o d 』u s     ( × 0007

セラミックス (ジルコエア)

■形 状

ゆ60 025 7 0

ゆ80 φ32 0 1

φ 032 0 1

φ め32 0 1

φ 032 0 1

め 032 0 1

0 め45 0

め め45 0 2

0 め45 ∩ 2

め200 め45 ∩ 2

め220 め45 n 2

ゆ240 φ45 0 2

o250 φ53 8

φ270 053 8

0280 φ53

03U0 Or

ゆUZ 0 Or

03b0 Or

03b0 Or

0400 07

0420 め71 5

0450 め85 3

0001以 内

の
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超便マスターリングゲージ

Masttr rimg g″町寄θf確初α打能冴研乃fダ2

超硬マスターリングゲージは、耐摩耗性に優れているの

で長期にわたって、ご使用いただくことの出来るゲージ

です。熱膨張係数も少ないので、ゲージ管理が容易です。

弊社の超硬マスターリングゲージは、鏡面仕上をしてお

ります。

肋 夕 gα ″gタ ノαrrr初 ″″ ria′ お c″力 :江夕,″ rrたヵ rra sの じで。31C″″w夕 α″

rcsな物″c夕●θ均″7夕rr″J″協れ夕sttr,α″ガgα″g夕初″姥ガ41′ざ浴

●″夕″[!り.

呼び寸法刻印

法
！い，

呼
！

径
■
外
！つ

車や
■
属
ｋ 舞一

考
″
参
わ

製1作1公1差|

1-3 30 Zl 06 13 ± 0 0 0

4～ 6 40 6 08 18 ± 0 _ 0 0

7～ 10 40 10 08 21 ± 0 0 0

11～ 13 40 10 1 23 ± 0 _ 0 0

14～ 18 50 15 1 28 ± 0 0 0

19～ 20 50 15 1 28 ± 000

21～ 24 65 15 1 34 ±0.00

25～ 30 65 15 1.5 36 ±0_00

31～ 35 80 1 8 1_5 50 ± 0 , 0 0 5

36～ 40 80 1 8 1.5 50 ± 000 5

41～ 45 95 20 2 56 ± 000 5

46～ 50 110 22 2
つ
４

食
Ｕ ±000 5

51～ 55 110 22 2 68 ± 00 0 2

ハーフプラグゲージ

Httrfμl阻g gattge

高品質 口低価格

弊社のオリジナル製品で、より使用品度が高い通り側

だけに超硬合金を使用。止り側には従来のSKS3種 相

当の材質を使用することによって、耐摩耗性と低価格

を両立させています。

勧 ノJを 評 rtgタザ Cttarf姥冴cαめ滋 挿θr cθ p五曙 g2曙 タ

ザ SKS台 ″夕″じ!り .

②
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限界プレーンゲージ(栓ゲージ)

限界プレーンゲージは穴の最大実体寸法を基準とした測定

面と最小実体寸法を基準とした測定面をもつゲージです。

二J″ル g″ ″g夕sw力 Jc力 rr″s gα″g'″gs″ P/2C夕 Sう ″s夕″θ″ 77rαげ初 ″初

rrrα″ガ″′″初″α″″ルαsr″α″r筋′″初ルザ カθ肱

限界プレーンゲージの使用 目的及び使い方 |■日と|

P止ィ″osc″“冴pro像材メrcs f07兜昭OFrimた 卸颯舛打

■通り側プラグゲージ 切 ″′町切町2

このゲージは、六の直径が規定された最大実体寸法より

大きいかどうかを検査するもので、無理なく八の全長に

わたつて通り抜けなければなりません。

T r r ぉぉ α g α″g 夕わ れ w 夕 c r ″″夕筋 夕″筋 夕所 α初 夕″″9 「力οル な

筋昭α筋。z rr2タッタc"夕″肋働伍 θ″″θち″″″協おS力α″ノ″ss

rr2″θJrgtt r722 θЙク切冴3c"grrf ttrttθル″協θ″r,ィノ″拡″C″イン

■止り側プラグゲージ W「 切″!町"町 2

このゲージは、六の直径が規定された最小実体寸法より

小さいかどうかを検査するもので、六に入ってはなりま

せん。

助 なris″評 ィg夕わ 筋ツタCr″カタ筋ク rrf夕冴″rrr夕″″rザ カοル お

勘悔材ク 筋″″筋タッタ●冴夕″LMLθ ″″οち″″冴れおs力α″″θ″夕″rF/

れわ 協夕乃θ肱

1◆,2●,3ゆ用

図 1

中∽彊
8φ,9o用

(NOGO

図 2
嫁獲

と脇た0夕瞬ges

呼び寸1法 通け側 止り14Rll d● L 図1番号

Dゅ Kl K2

1/-2 7 6 5 6 図 1

2-4 7 6 5 6 7

4-6 6 5 6 図 2

7-8 6 7 6 9

9-95 6 7 6

※上記サイズ以外の特殊品はその都度お問い合せ下さい

1呼び1寸1法

| ■■d i ■|
登り仰 上り偵 韓 参‐考 岬

線
図韻

1 と: き控旨寸泣 許 容 捧 f r Ｌ↓

10-14 7 2

14～ 18
17 42 1 10414 6 3

図 3

18ハヤ24

24ハヤ30 52

1

3 15491

1

4

30-40
5C

20574 540-50
9こ

50-65

※上記サイズ以外の特殊品はその都度お問い合せ下さい。

の
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Lf納た o″Rges of確 初2打能ダCarbFダ2

|“|||,||||||||■

超硬合金は、硬度が高いので耐摩耗性を持ち、表面にキ

ズがつく心配がありません。また、長期にわたって使用

していただくことが出来ますので非常に経済的です。

TZ夕g″″g2ノαガ初α脅ガα′為cα力J″らゅhicL力容初 ″″夕″r

″容お物r2c夕c伊竹物″冴"うサれ,協夕sttr2所″r″gα″g夕初″脅克α′S浴

rs″冴″″rq)'・

野ぴW務
≡抑
■
一般
一

≡
ｍ
一一
一

11李怠| 1参■堵 一
膨
毒
！

一ウ
一笛
！

一く

一

≡
Ｌ

！
医ケ 懸靭

一基
一

一容
一

一講 一
０
一
lf

Ｌ

一

9～ 10 1 7 6,096
0
-0050 1

11～ 13 1 7 7,874
0
-0050 2

14-24 1 1 10,414
0
-0050 3

24～ 30 15,494
0
-0050 1 4

30～ 50 1 20,574
0
-0050 1 5

※上記サイズ以外の特殊品はその都度お問い合せ下さい。

呼ぴ寸法 ！０！６ NOG0 ！臨 L 2 と ◆

！

ｄ
ｉ 1慈|1幣ヤ

Dめ K K l

～ 1 9 7 5 lVV

2～ 4 5 175 2W

2W

7～ 9 7 235 235 3VV

※上記サイズ以外の特殊品はその都度お問い合せ下さい

板・はさみゲージ

と脇たg″颯舛蒼

■止り側はさみゲージ 岡 rtt gp々 gattge

このゲージは、軸の直径が規定された最小実体寸法より大きい

かどうかを検査するもので、少なくとも直角 2方向、軸方向は

その長さに応じて少なくとも3カ所以上について検査します。

ゲージに作動荷重をかけたとき、軸のすべての箇所において通

ってはなりません。

助 おお″g″ィg夕わ 筋ッタcr〃ルサルタr協 夕所α″あ夕rゲ S乃研 なれ/ger滋 ″″

筋夕sP夕c茅夕冴Ztt θ ″″θち″″″筋夕筋wCc抗 o″sttα″う夕∽rrう●,ο″″″

とcas″J″肺o α3確c杭or2SP夕rP夕″航c″あァタ″c力θすれ夕″αz冴,″rあ夕aχ,″′

α3 r c c 虎oヵ″r pθs t t θ″sα冴釘″″脅ヵ 協タル″』″ 刀冴 ルs s筋″″筋″4冤 Zタ

gα″g夕sttα″″θすPaド ″″α″サ乃″Pθs,"θ″sw比 夕″サルタゅo洗 う″gぢθ″rrお

讐pttCaわ れ夕gα″ga

はさみゲージの使用目的及び使い方 ■■■Eぴ 養打‐

P″中o52″“冴P/o62'″rtt for ttSe oFgapg″■夕o

■通り側はさみゲージ 御 g ″々切町2

このゲージは、軸の直径が規定された最大実体寸法より小

さいかどうかを検査するもので、ゲージ面の一方の回元を

軸にあて、そこを支点として振り動かすようにして静かに

支点の対称点 (測定点)をもう一方のゲージ面ではさみま

す。検査は少なくとも直角 2方向について行い、軸方向に

はその長さに応じて少なくとも3ヵ所以上は行い、全箇所

無理なく作動荷重で通過しなければなりません。

助なお″評ィョタわれッタcr,ゥルあクれ夕冴α″タセrザ鋭arrぉ

団竹″:ル″筋″″r/22 waC夢形″勉物協 θr″θち″″″り,夕″α″″筋 s″筋 α

初″″″ r筋 ″サθ″夕りP夕″;れg夕″冴宅ngα喚ダ閉gS″ r/2C夕な倣 ″物

協夕Sれア 徳 協タコ″↓Cr"″ ″″″筋夕ど即ィg夕お物閉 街rsゎ″妙 sθ筋″″

α″θ筋ク 部″″gJ4rS″ //ac夕ぁ'惚S筋 タノθ筋″リワ岱能 丁 筋タッルた初初

浄″切S″″″gノθ,zり。7乃夕J″SP2cao″ sttrr″あ夕cαrrictt ο″サαサ:casサJ″

ぃsガカセc"θ″sPctta″あを″′″r夕″c力θttα α″冴J″筋夕ax,αJ

齢 ecガο″41サPθS競OZs α虎?″αルヵ筋夕Jgzgrt″θ″′夕ss ttα″筋FeC,

α″″筋夕gα″g夕説α″P,N″ ″α″れ夕″夕″s″rirgPθれな″筋タ

″θr■これgわ 冴 ゅ前れθ″すαィン″聯 C″わを

の
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テーパゲージ・テーパ付テストバー

物μe r卸町寄 冨ιst ttrs

■=粘 .=:揮簿獲綾籍簿緩筆
|■|■|,|,■||||■+41=■|,rl,十11:|||す=■11

テーパゲージはテーパ製品のテーパとテーパの基本径 (大

端径又は小端径)の検査に用いられます。
一般にテーパプラグゲージとテーパリングゲージとからな

り、はめ合った一組の標準ゲージの形式となりますが、切

欠きを設け製品の基準とすべき端面が止る位置を限界式に

わかるようにしたものも製作いたします。

T 2 P 夕r g α″g 夕s α″ ″s 夕冴 わ れ S P 夕α g ″イg 夕r ? 〃夕″α″″ r r r ¢リ タr な

s筋 ″所″′ヴ 冴 ″初 夕姥 r rrt夕 冴 ″rr2夕″夕″αr筋 夕筋 rg夕 θr srrrα″ 夕″り ,

G¢zcFa'ウ COr7rPriS夕冴q/″すη夕″Przggα ィg夕α″rr α rηタァring

ga時 、筋2 cθ″″2CttrrPαルメ,ァ″s,S初 ″冴α,ヴg2時 、コ岳ο″夕】較、

筋おg″ィg夕cα″αなθみ夕″α″琢ル●サ″″夕″″jれα″θrrt tt θr,cr筋

筋Cれ均伊筋おP″ 冴″cすなsttz所″材 s↓oppJ″gPθs′rJθ″θ″rrfタタ″″

力“ ●″EttFaり .

テーパゲージの使用法           掛 ■|

Ho〃 to‖ se tap2r gaィ タ25

テーパゲージでテーパ製品を検査する場合、一般にテーパ

六の検査は、テーパプラグゲージの大端側の基準緑あるい

は端面を基準にし、テーパ軸の検査は、テーパリングゲー

ジの小端側端面を基準にし、製品の六又は軸の端面とのず

れの量によって合否を判定します。又これとは別に、テー

パは、当たりにより検査を行います。当たり検査を行うに

は、プラグの表面にブルーペーストを薄く一様に塗り、テ
ーパ穴に入れ、わずかプラグを回転し抜き取ります。当た

っている部分は、ブルー又は光明丹がゲージからこすりと

られるので、これによって当たりの判定をします。なお、

当たり検査を充分行うには、次の諸注意が必要です。

員,″筋ッタcrir2g r2P夕r42trP″筋 cな均ッサη α コ″И82S,Cer2ク αり 協夕筋ッタcrip″ザ 筋タサη ク カοル お扱,″夕″ r/2夕あ″sタゲ r72夕S筋″ι力rrr肋 夕丁 r/2タ

ルrg2夕″ガq√rra夕rrIP夕″PJ/gg2″ g夕θ″αr rraタタ″〃ル C夕q√rr2夕r2P夕″ノ ″g gα時 、T挽夕筋sP夕ごガθ″q√rrr夕r匂″夕rsヵ2/rお g夕″夕拘り rrOZ夕″″協夕sr2r″冴

夕″″ザ rr2夕Frr冴/2ca ttSS θrヵ 〃お aαC初筋夕″匁 rr4夕″初。″rarザ泥。フ↓α″θ″j約 72 rr2夕乃θル ザ rra夕p″ 冴″.サοr erfガル cタィアれ夕S力切み rrr″a注章=。",

協夕r2Pク な筋ッタcレタ″妙 cθ″物互 助 筋ッタcrtt Cο″rrrcr θ5 r2P夕ろ均″ r」
j″′をヵr Cθαrゲ Pr″N筋 ″う筋夕θ″れ勢 rC筋 ″″あarタッタ′り θ″rrJ夕S″万ヵcタ

ゲ r / 2 タノィ浄 ″″″筋S 2 / r ″筋 r r r e  r 呼夕r 夕″乃θ仏 筋切 初物 r r a 夕P r 2 r g ″r i r r r c  α″ガr c r 7 J θッa  Иs g θθ″cθ″筋c r ザタタ″ 筋ιt t P ′′夕があ筋夕θ″:者れ'

c 筋″αう″″お″初θ燿″/ / 9 腕協夕g α″g a  F ″r r r r 夕″初θ″ わP夕りら″″' S ″' : 搬ごわり 筋ッタ●ガθ″ザ Cο″r r r c ちr r 2 夕J ら冴θゅ統8 P r F r ″″r i 9 ″s  s t t θ″〃 う夕″θ″拡

(1)ゲージならびに製品をよく清掃し、特に切粉等の付着のないようにする。

cルα″rr2夕gα″g夕α″冴ノ″冴″cr wでどら″初θ,こ■g″4ノαcc″rrr″筋姥冴″″sム

(2)ブルー又は光明丹をゲージに一様に塗る。一様さは塗ったときの色で判定されますが、回まったときの色とは、かなり異な

った薄い色になるまで丹念に塗り広げることが重要です。

れヮ,Pr4″SS筋″あ筋夕θr ttghtc筋″″あ″rタレ″ゥ θック r7r夕g″ィga rrぉ ″“容sαヮ ゎ 2PP'ル 筋″ィgカゥ うマカ″ ル』ら″住ぃ れわ ″換財姥r cθゎ4

(3)ゲ
ー ジ を 製 品 に入 れ る 途 中 で 互 い にぶ つ か らな い よ う に充 分 注 意 して 下 さ い。

』夕c″r争 ′ゎ ″吻材 SCr p々れ g rra夕ど宴″g夕″″″p″ 肋 cr g々″筋sr夕αtt θrr2α θrP″陀挽8 rr2夕部″ィg夕筋 ο″r」
jヵ″4ルリえ

(4)通常、プラグを直立させて保持又は固定し、リングを一様な力で下へ軽く押付けながら約 1/8回 転させ、元に戻します。

L / r 2 材夕″″οr r J 2 αr  c θ″冴: サ↓θ″ら力θ〃 θ″α″cЙθ″協夕P′″g 筋 ″″η すg力r p 岱所θ4筋 夕″r r t 初筋夕r t ■8 αうθ″″r / 3 , 夕れ肋 p r 2 s s , ″g  r r 9 ″″竹 ヵり

″けれタッ切ル″4れ 夕″r?rrrc夕肱

(5)静かにゲージと製品を離します。この時も両者がぶつからないように注意して下さい。

なお、ゲージ同士の検査にも当たりが用いられます。

Sη α切″協夕g″ィg夕α″冴P″ ″″すg夕″ゎた'2C″rtti″θすわ SCrttp夕れなガ初夕が 炒cii.6θzttcr cα″″rsθう夕″s冴ル rう帥 CCr2 gα″gタ

′″弓pccを3θ″.

の
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ご注文に際して

Nよ2“θraerr“g

下記使用にてご指示下さい。

Pr2般 stte tれc forfOwi“g町 o初″士わ“財角c“o財ering.

(1)ゲージの種類
働 呼 物 タ

(2)呼び寸法、等級 (ねじの場合は左ねじ、多条ねじ、ピッチ)

助 初筋α″s姥タ

(3)適用規格 (」IS、lSO)又 は製品公差

CrFttc

(4)通、止のセットか、又はどちらかの片方か
Stazttαr冴

(5)特殊仕様 (寸法、公差、形状、表示等)

域 ,2C筋 ′w夕 Cに 「物 タタず,材ブ初 夕zsわ れ,初 αrkt4g,gα ″g夕 ゎ 姥阿 ″c夕s,夕をリ

( 6 ) 数 量

2″αZすブウ

( 7 ) 納 期
R夕?″げァタ″trg,ぉc,7けi純タ

の
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各種ゲージの取り扱いについて

安全上の注意

■ゲージを検査以外の目的で使用しないでください。

■ねじ部やゲージ部の角には、機能上で鋭利な部分がありますので、ケガ等に注意してください。

■検査する製品又はゲージが運動状態にあるときには、ゲージによる検査をしないでください。

使用前の注意 ||IⅢⅢII,!|||||

■ゲージ及び製品を軽油又は白灯油等で洗浄するかきれいな布等でよく拭き取つてください。

■ゲージの錆、傷、バリ等の有無を確認してください。

使用時の注意

■防錆力のある潤滑油を十分塗布して使用してください。

■ゲージに衝撃を与えたりしないでください。

保管時の注意

■ゲージを保管する際には、塵埃、切粉、指紋等を除去して錆防止をしてください。

■湿気がなく温度変化の少ない場所に保管してください。

定期点検

■使用状況に関わらず、定期的な検査を実施してください。
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