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BOX1406,DunediⅡ ,

TeI: (727) 796-4066

FIOrida,   34697  U。 s。 A。

Fax:(727) 797-3941

DA400s磁轭探伤仪
符合无损检测标准的磁粉探伤仪。

使用时请注意操作步骤和安全事项。

电源 :标准工作电压。⒛OVAC,50IIZ乇 0I】Z,,正确的工作电压参见设备规格牌。请

勿从 DC电源上使用上述任何一种仪器。在仪器电源开关打开时,请勿切换

AC/DC选择开关。循环工作时间:“ oN” 2分钟,“ OFF” 2分钟。不可对设备进行

任何维修的偿试。如需修理,请返回厂家。

设备介绍:      |

磁轭探伤仪可以输出一个非常强的磁场。将探伤仪的磁极放在被检工件 (铁磁

性金属物体)表面,会形成一个从N极到 S极的磁场。位于探伤仪内部的电路

可选择强AC连续磁场或高强度脉冲DC磁场。活动关节的磁极便于操作人员灵

活的定位在需检测的工件的准确区域。
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操作 :将探伤仪与接地电源相连。将探伤仪放在工作平台上,磁极与所测区成

直角放置。按下测试开关并在检测区上方轻轻地撒上磁粉。检测结果会如图 2

方向显示。将探伤仪从首次检测处转 ,0度 ,重复检测。只有在磁粉撒毕方可放开检

测开关。但是如果需要吹去多余的磁粉时,如显示轻微缺陷的程序相同,仪器在操

作该步骤时还应该保持在工作状态。

退磁 :作用下面程序可将含有剩磁的小部分物体去磁。将仪器通电后将含有剩

磁的部件通过磁腿中间部位然后将仪器辙到离工作平台 2英尺外的地方。将剩

磁场完全清除需要多次操作该步骤。

AC磁场和 DC磁场的使用 :一同是两种磁场的优缺点比较。熟悉仪器将会

提高检测工作的可靠性。

AC磁化 :AC磁场为表层磁场不会浸入物体的横截面。AC磁场伴随涡流容易

引导磁场涡流形成和磁场振动。由于这些原因,AC磁场在检测表层或表面裂纹

时经常使用。

脉冲 DC磁场 :脉冲 DC磁场可深入物体横载面并容易在两极之间的任一面扩

散。磁场能量在较大范围内扩散。DC磁场就可以提供近表层的检测。

注意 :在小部件上,过强磁场可能会将部件渗透致使缺陷无法检测造成假象。

D▲dOOs所使用的电源为”OV/AC。为了您的安全使用时∵定要进行接地保护 L:⊥ ~


