宁波市镇海利德仪器设备有限公司专业生产-SM38-10轴承加热器
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一、前   言

传统方法加热安装轴承

传统的加热方法如油煮、电炉加热、火焰加热等通常存在以下问题：

· 费时费力，工作强度大

· 破坏轴承本身的润滑状态，容易引发事故

· 加热温度过高导致轴承退火

· 加热不均匀导致轴承变形损坏

感应式加热器

感应加热器的工作原理为利用交变的电流产生交变的磁场，交变磁场产生涡流从而使金属工件迅速发热。而在感应加热过程中，温度升高的只是被加热工件的金属部分，感应加热器本身和被加热工件的非金属部分并不会发热，所以可以用感应加热器来加热带密封轴承和预润滑轴承。

感应加热器广泛应用于冶金、铁路、油田、机械、电机诸多制造、维修机械过程中的轴承、齿轮、衬套、轴套、直径环、滑轮、收缩环、连接器多种环状孔形金属件的加热，使之膨胀，达到过盈装配的目的。

加热轴承的温度

用感应加热器加热轴承时，我们推荐的加热温度是110℃，当轴承温度高于125℃时会改变轴承材质的结构，加速轴承老化甚至损坏轴承，对于非轴承类闭合金属工件则最高可加热至300℃左右。

设计方案

为了更好的给您选配、设计轴承加热器，我们需要以下数据：

1、 工件的尺寸

2、 工件的草图

3、 工件的材质

4、 工件的重量

5、 期望加热时间和温度

6、 电压和功率要求

7、 其它要求 
二、特别说明

1、 产品开箱后，请检查机器主机是否完整，有无托运时碰撞的“硬伤”；参照装箱清单核对配件是否缺漏，有无损坏。如有疑问，请立即与经销商或本公司联系。

2、 严禁加热器在未取出包装箱前通电开机验货。

3、 严禁空载启动机器。

4、 请远离易受磁场影响的物品。如磁卡、磁感应器等。

5、 加热器开箱后，电气不接地，不允许开动。

6、 本产品切勿超长时间流水线使用，否则会损坏仪器。

7、 本产品电器质保期为一年（非人为），可提供有偿维修。

8、 如发现说明书中与实物有不符之处，请向我公司批评指正，谢谢！
三、概述

该产品是配合金属件安装之用。利用热胀冷缩原理，将金属件加热至孔径足以轻松到达轴位，又不对工件、轴造成任何损伤。

本产品对工件的加热全过程由微电脑控制。安全可靠，效率高，使用方便，并设置了三种工作模式（时间控制模式、温度控制模式和温度保持模式）供操作者选择。

四、技术性能

（1） 工作条件
1、 电源电压交流380（V）

2、 最大工作电流27安（A）

3、 工作频率50～60赫兹（Hz）

4、 功率 10KVA

（2） 加热工件范围

加热工件内径 Φ30-400mm

加热工件外径 <Ф650mm

加热工件最大厚度 220mm

（3） 工作模式及优势

1、 温度控制模式，设定测量范围0～150℃。

2、 时间控制模式，设定测量范围0秒~9999秒。

3、 本产品在工作时具有软启动的功能，减小了启动时对器件的冲击，延长使用寿命；断电时采用软停机方式，实现自动去掉工件剩磁的功能。

（4） 数码显示及声频提示

1、 温度设定，该加热装置预置温度值为110℃。

2、 时间设定可在0秒~9999秒内任意设定。

3、 在每个加热周期末有声频信号提示。

4、 传感器非正常工作时，该装置有声频信号提示。

5、 操作说明

1、 电源线：将电源线缆正确接入轴承加热器主机，并接好地线。

2、 感应加热杆：选择能穿进轴承内圈最大横截面积的加热杆，将轴承套进加热杆中，也可水平套入立柱加热杆中，将加热杆涂有黄油的面平稳的放置在机器立柱端面（未放置加热杆严禁启动机器）。

3、 温度传感器：将温度传感器吸附在所加热轴承内圈上（时间模式下不需要使用）

4、 按电源键，开启电源。

5、 数码管显示温度和时间初始设定值，选择需要的工作模式；按▲▼键设定需要加热温度和时间值。
6、 按下开始键，启动加热装置对加热工件加热。
7、 当加热装置工作到设定温度值时，该装置自动停机。

8、 如果采用时间控制模式，无需再用温度传感器，此时应将温度传感器从工件上取下，以延长传感器的使用寿命。

六、注意事项

1、供电电源的接地线必须良好。 
2、主机未放置加热杆前，严禁按启动按钮开关，否则会损坏仪器或烧毁保险丝。
3、滚珠轴承加热器温度切勿超过150℃。否则会引起轴承退火。
4、为了提高加热效率，根据工件内孔尺寸选择相应的加热杆时，应尽量选横截面积较大的加热杆。
5、主机必须平整放置切勿侧斜，加热杆与主机端面必须吻合。
6、必须当主机断电后，方可取加热杆中的加热部件。
7、易受磁场影响的物品应远离。如，心脏起博器，助听器、磁带，磁卡等物品，安全距离为2米。
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