
目      录
********************************
一、前言……………………………………………………………………2
二、机台各部名称及说明…………………………………………………3
三、規格說明…………………………………………………………4
四、機台安裝注意事項……………………………………………………4
五、操作步驟………………………………………………………………5
六、日常維護及保養………………………………………………………6
七、注意事項………………………………………………………………6
一、前 言

    本機依據臺灣《ASTM1996* 2058摩擦檢定章程#》設計製造。採用優質不銹鋼外殼、鋁合金治具及精密部件構成，結構精密，造型精緻美觀，技術含量在同類產品中處於領先地位。
    該機適用於各類表面噴塗產品及印刷字體耐摩擦壽命試驗。具有速度可調及測試中速度直觀顯示，同時可設定測試次數，並具有停電記憶保存功能。測試結果準確，操作簡單易行。
二、 機台各部名稱及說明
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A． 電源指示燈（轉動一下機台電源開關到（ON），此指示燈會點亮，機台可操作運轉，再轉動一下電源開關到（OFF），指示燈會熄滅，機台無法運轉。）
B． 電源開關（轉動一下機台電源開關到（ON），機台所有儀錶通電，再轉動一下電源開關到（OFF），機台所有儀錶不工作。）
C． 工作開關（當電源開關正常工作後，轉動工作開關到（ON）,機台開始工作，再轉動一下工作開關到（OFF），機台停止工作。）
D． 計數器（機台開始工作前，設定好要摩擦的次數，當摩擦次數達到預定的次數時，機台自動停止工作）
E． 轉速表（在機台運動的過程中，通過轉速表可以觀察到摩擦頭工作的速度）
F． 調速器（轉動調速器手柄，可以調節（調大或者調小）摩擦頭的工作速度）
G． 工作箱鎖扣（固定工作箱）
H． 摩擦冶具（標準配備有兩套冶具，可同時用於兩種樣品的摩擦試驗。）
I． 摩擦頭冶具（和摩擦冶具配套使用，標準配備有橡皮、酒精各2個摩擦冶具，可更換使用，可同時用於橡皮摩擦或酒精摩擦。）
J． 工作平臺（放置樣品，配備水平儀以檢測其水準程度。）
K． 夾具（固定樣品在工作平臺上。）
L． 高度調節手柄（可根據樣品的高度調節摩擦頭和工作平臺之間的距離）
三、 規格說明
型號：A20-339
最大行程：0-50mm可調
速度：1-68次/分 （往返）可調
摩擦錘：橡皮、酒精不同冶具，另隨機配有砝碼14個（10g、20g、25g、50g、500、100g、200g各兩個）
計數器：最大可計數9999次
總功率：35W
電  源：AC220V 50/60Hz
外形尺寸：550*400*320mm(長*寬*高)
四、機台安裝注意事項
確保本機在乾燥、無腐蝕性的環境中使用
應放于水準的工作臺面（機台底座在出廠前已進行過水準校正）
電源插座必須有可靠的接地線
五、 操作步驟               

           

                          



                             



 

 


 




                  

     測試操作流程圖
1. 打開電源開關。
2. 將被測試工件固定在工作臺上，並力爭保持其摩擦部位垂直且範圍合理。
3. 根據不同狀態及不同產品的要求，在計數器上輸入要求摩擦的迴圈次數（0-9999次），設置資料前須先按RESET鍵清零。
4. 依不同產品所需測試的長度範圍不同，選擇相應的摩擦距離。如需調節摩擦距離，先打開後蓋，調節距離調節螺絲，即可調整距離。
6. 如作酒精摩擦測試時，可在“圓頭”摩擦錘上包紮好专用摩擦用布蘸上酒精進行摩擦。
7. 如作橡皮摩擦測試時，取橡皮條50mm長插入橡皮摩擦冶具內，並將前端螺絲輕輕擰緊，如橡皮摩耗，將摩擦頭擰下，拔出一段橡皮即可使用。
8. 打開工作開關。

9. 在機器正常動作過程中，若出現異常情況時可立即转动工作开关或电源开关到“OFF”鍵，此時機器所有運作將会停止。重新啟動則計數器仍記錄著當前資料，可繼續進行測試。
10. 依據選擇之摩擦次數運作完畢後，即可根據其結果對產品做出判定。
六、日常維護及保養
為維護機台之外觀整潔及機械壽命，請依據下列建議定期做保養及清潔：
1.為保證設備的自動均速運作，請將被測試物體盡可能置中。
本設備之工作最大荷重≤3Kg.
正常使用完畢後，請使用WD-40消聲潤滑油對運作軸部分進行維護。
正常使用最佳環境溫度：40±5℃，避免放置於灰塵度較大之地點。
七、 注意事項
   1.本設備採用220V/5A
設計，非專業技術人員嚴禁拆卸。
   2.機台工作過程中勿將手、腳、頭髮置於左右，避免不必要的安全事故。
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