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建筑涂料粘度的测定 斯托默粘度计法

主题内容与适用范围

本标准规定了用斯托默粘度计测定建筑涂料粘度的方法

本标准适用于建筑涂料粘度的测定 也可用于其他适宜涂料粘度的测定

术语

粘度 产生 转速所需要的负荷 以克表示

克雷布斯 单位 产生 转速所需负荷的一种对数函数 一般用来表示用

于刷涂和滚涂的涂料的粘度

仪器

斯托默粘度计 带有桨叶型转子 如图 和图 所示

容器 容量为 直径为

温度计 量程为 分度为

秒表 分度为

材料

标准油 其粘度值应在待测涂料粘度的范围内 适用的标准油有硅油 烃油等

粘度值与负荷值的换算 用下列公式可将以帕斯卡表示的粘度值换算成以克表示的负荷值 从而

得出每种油产生 的负荷值

式中 油的粘度

油的密度

产生 转速的负荷值

校准

从粘度计上取下转子和砝码架 使绳子平坦地绕在圆轮上 不得重叠

在绳子上系上 的砝码 松开制动器 如粘度计从静止状态开始旋转并使绕绳的圆盘转动几圈

则认为粘度计可以使用 如果施加 砝码粘度计不转动 则应修理

将标准油的温度调至 仪器的温度也必须与此相同 测定油产生 的负荷值

如果测得的负荷值是在该油规定值的 范围内 则认为该仪器的校准是满意的
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试验

法 无频闪计时器

将涂料充分搅匀移入容器中 使涂料液面离容器盖约 并使涂料和粘度计的温度保持

将转子浸入涂料中 使涂料液面刚好达到转子轴的标记处

将砝码置于粘度计的挂钩上并测定 内产生 的负荷

利用 条得出的数据 选取两个负荷 这两个负荷在 内给出两个不同的时间读数

用秒表记下 时的时间 试验时 转子至少转动 后再开始用秒表计时

重复 条的操作 直至每个负荷得出的两次时间读数相差不超过 为止

法 有频闪计时器

试验样品的准备同 条和 条

接上电源 将砝码置于粘度计的挂钩上并测定在 内产生 的负荷

利用 条得到的数据 选取在频闪计时器上显示 的图形 见图 的砝码克数

精确至 线条沿桨叶转动方向移动 表示转速大于 应减少砝码 线条逆桨叶转动方向

移动 表示转速小于 应添加砝码 转速不是 时 频闪计时器会呈现其他图形 见

图

重复测定 直至得到一致的负荷值

结果表示

试验结果以克和 值表示

法 根据试验得到的产生 时所需加的砝码的克数 从附录 表 中查得 值

法 根据试验得到的产生 或 图形所必需的砝码的克数 从附录 表 中

查得 值

试验报告

试验报告至少应包括下列内容

受试涂料的类型 名称 批次 出厂日期及生产厂

本标准名称

注明试验中与本标准规定的不同之处

试验详细记录及结论

试验操作者

试验日期



附 录

补充件

带桨叶型转子和频闪计时器的斯托默粘度计 如图 所示

图 斯托默粘度计示意图

斯托默粘度计使用的桨叶型转子的尺寸 如图 所示

图 桨叶型转子尺寸

注 所有尺寸的允许误差为 转子材质为不锈钢



附 录

补充件

计时器调至 时显现的频闪线条 如图 所示

图 计时器调至 时的频闪线条

达到 前可以观察到的多重频闪线条 如图 所示

图 达到 前可以观察到的多重频闪线条

附 录

补充件

产生 所需秒数 负荷与对应的 值 如表 所示

表 产生 所需秒数 负荷与对应的 值

负荷重值

产生 时所需秒数



续表

负荷重值

产生 时所需秒数

产生 转速时所需负荷与对应的 值 如表 所示

表 产生 转速时所需负荷与对应的 值



续表

附加说明

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口

本标准由上海市涂料研究所负责起草

本标准主要起草人徐月沁


