落砂耐磨试验器/耐磨试验机  型号：SP/LS


一、 工作原理
  落砂耐磨试验器是用来测试在标准条件下有机涂层的耐磨性。本方法测试涂层的耐磨性是将磨料通过导管从规定的高度落到已涂装的试板上直至试板底材露出可现。以磨耗单位膜厚的磨耗量来表示试板上涂层的耐磨性。本仪器的测试方法符合美国工业标准ASTMD968-83中落砂法试验有机涂层的耐磨性和建筑工业行业标准JG/T133-2000建筑用铝型材、铝板氟碳涂层对耐磨耗性进行测试的要求。
二、 结构及主要参数
1、 结构落砂耐磨试验器主要由漏斗、落砂开关、支架、导管、试板夹具、砂箱、调整螺钉组成。
2、 参数；
A 外形尺寸：230mm*200mm*1500mm(长*宽*高)
B 导管长度：36英寸（914mm）
C 导管内径：0.75英寸（19mm）
D 整机重量：25kg
三、 仪器简介
  落砂耐磨试验器根据ASTM设计制造，操作简便。在导管附近设置一个控制砂流动的开关，导管下部有一个与垂直位置成45度角的放置试板的砂箱，砂箱两边有夹具用来加紧试板。仪器下部有高低调节螺母，用来调节管子到涂漆表面的距离。仪器底部有调整螺钉，以便适当的调准砂流中心位置。
四、 试验准备：
1、 按标准要求制备试板并在（23+—2）摄氏度、相对湿度（50+-5）摄氏度条件下放置24小时。
2、 校准仪器：
（1） 将一定量的砂倒入漏斗，检查从导管下端落下的砂流，用底部调整螺钉校准装置，直至互从为90摄氏度的两个位置上观察时，砂束的内心正好落在沙流中心位置上为止。用高低调节螺母来调节管子管子到涂漆表面的距离根据ASTM标准，在垂直方向测量时，其最近点为1英寸（25mm），用户需根据自己的样板厚度进行调整，出厂时机器预先调节25mm。到倒入一定体积量的砂（以2000+-10ml为宜），并测出流出时间，流出速度应是21S-23.5S内流出2L。此速度来源于ASTM标准，而用国际中的标准砂作测试时，我们测的速度为1分钟7L以上。
3、 做试验时应注意，落砂结束后，应把机器稍微倾斜一下，使漏斗下部的小方块中多余的砂倒出，在重新放入落砂开关以免落砂开关不能放入。 
