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泡沫塑料与橡胶 线性尺寸的测定
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Determination of linear dimensions

GB/T 6342一1996
ISO 1923-1981

代替GB 6342-86

    本标准等同采用国际标准ISO 1923-198H泡沫塑料与橡胶— 线性尺寸的测定》。

1 主胭内容与适用范围

    本标准规定了测定软质和硬质泡沫材料片、块或其他形状试样的线性尺寸的量具的特性与选择以

及测试的步骤。

    本标准适用于泡沫塑料与橡胶线性尺寸的测定。

2 术语

    线性尺寸:泡沫材料试样的两特定点，两平行线或两个平行面之间由角、边或面确定的最短距离。

3 仪器设备

3.1 测微计:测量面积约为10 cm"测量压力为100士10 Pa，读数精度为0. 05 mm，见附录A,

3.2 千分尺:测量面最小直径为5 mm，但在任何情况下不得小于泡孔平均直径的5倍，允许读数精度

为0. 05 MM.

千分尺仅适用于硬质泡沫材料。

游标卡尺:允许读数精度为0. 1 mm e

朴

扣

;‘:金属直尺与金属卷尺:允许读数精度为。.5
4 试验步骤

4.1 量具的选择

    按照被测尺寸相应的精度选择量具，见表1,

尺寸范围 梢度要求
推荐量具

读数的中值精确度
一般用法 若试样形状许可

< 10 0.05 测微计或千分尺 0.1

10- 100 0.1 游标卡尺 千分尺或测徽计 0.2

> 100 0.5 金属直尺或金属卷尺 游标卡尺 1

4.1.1 当精度要求为0. 05 mm时，应使用测微计或千分尺。

尺寸大于10 mm的试样，通常不要求精确到0. 05 mm,

4.1.2 当精度要求为。，1 mm时，使用游标卡尺。
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    尺寸大于100 mm时，通常不要求精确到。.1 mm,

    在这种情况下，也可使用测微计或千分尺。但其精度不必高于游标卡尺。

4.1.3 当精度要求为。. 5 mm时，使用金属直尺或金属卷尺。

    在这种情况下，也可使用游标卡尺。但其精度不必高于金属直尺或金属卷尺。

4.2 测量的位置和次数

    测量的位置取决于试样的形状和尺寸，但至少5点，为了得到一个可靠的平均值，测量点尽可能分

散些。

    取每一点上三个读数的中值，并用5个或5个以上的中值计算平均值。

4.3 用测微计测量

    通常，测试应在一块基板上进行，基板必须大于其所支撑的试样的最大尺寸。测量时试样必须平置

于基板上。

    读数应修约到0. 1 mm,
4.4 用千分尺测量

    用千分尺测量时，千分尺的测量面要连续地靠拢直至恰好接触泡沫材料表面而又不使试样表面产

生任何变形和损伤。将试样轻微地前后移动，感到轻微的阻力。

    在金属薄片或板上测量，可增大测量面的面积。

    读数应修约到0. 1 mm,
4.5 用游标卡尺测量

    游标卡尺的读数应修约到。. 2 mm,
    测量各种材料时，应逐步地将游标卡尺预先调节至较小的尺寸，并将其测量面对准试样，当游标尺

的测量面恰好接触到试样表面而又不压缩或损伤试样时，调节完成。

4.6 用金属直尺或金属卷尺测量

    用金属直尺或金属卷尺测量，不应使泡沫材料变形或损伤。

    读数应修约到1 mm,

5 试验报告

    试验报告包括下列各项:

    a. 本国家标准号，

    b. 泡沫材料的种类和名称;

    c. 所用的量具，

    d. 尺寸(以毫米为单位).

    e. 试验方法与本标准的规定的有何差异。
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A1 测微计包括下列部件(见图A1),

    a. 基板 备有一可调节的支架;

    b. 螺旋千分尺 读数精度为。.05 mm或更佳;

    c. 铝板 面积为10 cm"置于试样之上，与由软导线、电池和灯泡组成的电路连接。铝板的质量应

使施加于试样的压力为100士10 Pa;

    d. 校准块规 公差为。. 01 mm，按被测尺寸选定。

.旋千分尺，读数精确到0. 05.m以上

毫米刻度

灯泡 可调支座

电池

铝 板

.}

试样

基板

图A1 测微计示意图

A2 在灯亮的瞬间读数。
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