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特点及使用前须知 3

特点及使用前须知

能测量单层镀层金属厚度

能测量多层镀层金属厚度

能测量塑胶上各种电镀金属

测量不受基体材料影响

数码管显示厚度值并可打印结果

避免突然温差转变

湿气及灰尘

避免放在高温及寒冷处

保持电极、电解池、橡胶圈清洁

避免电解液在低温处使用

如何清洁仪器

不得在仪器上堆放物品

测厚仪正常使用温度

LED

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

测厚仪突然从寒冷处搬迁到温暖的地方使用时， 测厚仪因温差会导

致测量误差。

避免测厚仪在湿气高及灰尘较多的地方使用， 否则会损坏测厚仪内

部零件。

测厚仪及电解液 日光直射及热辐射器等，温度不高于30 C。

头会因低温而硬度下降。

电极螺钉、夹子受污染会影响电极导电性能，电解池、橡胶圈受污

染会导致测量误差。

避免电解液在低于室温10 C以下使用，

用干净软布料擦拭即可， 决不可用清洁液或其它化学药品、喷射清

洗剂等。

本机应平放使用， 其上方不得放置其它物品。

请在20 C±5 C室温内使用。

避免

测试胶

部分电解液如 、 、 、

低温下会结晶，需水浴加热后使用。

0

0

0 0

A4 E4 A10

A12
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各部件名称 54 各部件名称

各部位名称

AC 220V~ 50Hz 1.0A打印接口

测试电缆 搅拌
调速

校准

品名：电解测厚仪

序号：

为防止触电，请勿打开仪器，仪器

内没有用户可 调试部件，如需

维修，请交制造商指定的合格服务

机构处理

自行

型号：

SEL LFP S

北京时代创合科技有限公司创/ 新/ 发/ 展 合/ 作/ 共/ 赢



各部件名称 5

各部位名称
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AC220V

1. 将测厚仪、测试台架和打印机平放在工作台上。

2. 检查AC220V插头座是否匹配。

3. 测厚仪与测试台架及打印机之间用电缆线连接。

4. 按下任何一种镀层选择按钮，将测厚仪的红色信号夹与

黑色信号夹短接，打开电源开关，再按下测量按钮，搅

拌器应该旋转，厚度指示开始计数，断开信号夹间连接，

测厚仪应立即停止计数并报警，此时仪器视为正常状态。

5. 如打印机电源开关已开启，步骤4完成后，可按下打印按

钮，此时会打印镀种（COAT)、厚度（THICK)及测试时间

等内容。

6 测厚仪测量前检查

测厚仪测量前检查

AC 220V~ 50Hz 1.0A打印接口

测试电缆 搅拌
调速

校准

品名：电解测厚仪

序号：

为防止触电，请勿打开仪器，仪器

内没有用户可 调试部件，如需

维修，请交制造商指定的合格服务

机构处理

自行

型号：

O I

I

SEL LFP S
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基 体

钢 铜及铜合金 镍 铝 多层镍 锌合金 塑胶

(Au) A1* A1*金

银(Ag) A6 A7 A6

(Sn) A3 A3 A3锡

(Zn) A8 A8 A8 A8锌

铜(Cu) A4 A4 A4 E4* B4*

镍(Ni) A5 A5+*

(Cr) A2 A3 A2 A2 A2铬

镀层

表2

测量镀种及选择电解液对照表

A4 A5 A8A2

如何选择测量镀层电解液 7

如何选择测量镀层电解液

化学镍(Ni-P) A12* A9* A9*

有*号标记的电解液配方未公开，须向我司购买
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钢铁基体
镀锌层

6

7

7

10

umum12.2

拧松

清洗内孔

棉花

清洗内孔

非常重要

如何测量单层镀层金属

8 如何测量单层镀层金属
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更换电解液

3、6

7

7

umum

umum

钢铁基体
镀硬铬层

15.0

30.0

7

注 意
每测量 请更换电解液一次15 mμ

15 m更换电解液μ

30 m更换电解液μ

45 m更换电解液μ

依此类推

如何测量硬铬层镀层金属

如何测量硬铬层镀层金属 9

更换电解液
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膜厚测试实验室

C.T.L AB

4、6

7

8

钢铁基体

镀铬层
镀镍层

镀铜层

钢铁基体

镀铬层
镀镍层

镀铜层

umum0.40

7

10

清洗内孔

棉花

清洗内孔

非常重要

如何测量多层镀层金属

10 如何测量多层镀层金属

拧松
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.

代号 名 称 化学分子式 配 制 方 法

A2 磷 酸 将127ml磷酸加水稀释至1000ml。H PO3 4

A3 盐 酸 将175ml盐酸加水稀释至1000ml。HCl

A4 硝 酸 铵 NH NO4 3

氨 水 NH H O3 2

A5 硝 酸 铵 NH NO4 3

硫 氰化 钠 NaSCN

A6 硝 酸 钠 NaNO3

硝 酸 HNO3

A7 硫 氰 酸 钾 将180g硫氰酸钾加水稀释至1000ml 完全溶解。KSCN

A8 氯 化 钠 将100g氯化钠加水稀释至1000ml 完全溶解。NaCl

A1 配方目前未公开，请向膜厚测试仪器部定购。

电解液配方及配制方法

电解液配方及配制方法 11

将800g硝酸铵、10ml氨水加水稀释至1000ml 完全溶解。

将400g硝酸铵、40g硫氰化钠加水稀释至1000ml

完全溶解。

将5ml硝酸、100g硝酸钠加水稀释至1000ml完全溶解。

注 ：电解液用分析纯化学药品和蒸馏水配制

注 ：化学药品都会有一定的毒害性，请注意试剂瓶上的标示，安全操作

注 ：部分人接触 电解液（测多层镍用）后，可能会发生接触性皮炎或过敏性湿疹，

操作时请佩戴乳胶手套

注 ：安全警示

电解液应避免儿童接触

电解液触到眼睛时，请用大量清水冲洗并请教医生

电解液触到皮肤时，请用清水冲洗

注 ：请指派熟悉化学品特性的实验室操作员配制电解液，有些化学试剂有强腐蚀性，

不正确的操作会伤及皮肤及衣物，还有些化学试剂不正确的超高温加热，可能会产生

毒气或爆炸，请掌握正确的操作方法。如无把握可直接从我司购买。

1

2

3 A10

4

5

S2

S26

S28
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12 22：

如何设置时间及自行处置有关问题

12 自行处置有关问题
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规格

规格及声明 13

声明

北京时代创合科技有限公司

地址: 北京市海淀区安宁庄东路18号

服务电话: 400-600-1410

销售电话: 010-62958310

销售传真: 010-62951890

网 址: www.jz17.com

电子邮箱: shidai17@163.com
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