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    本标准等效采用国际标准 ISO 8510-2:1990《胶粘剂——柔性材料对刚性材料粘接 1800剥

离试验》 

1 主题内容与适用范围  

本标准规定了法硫化橡胶与金属粘接 1800剥离试验。  

本标准适用于测试硫化橡胶与金属粘接 1800 剥离强度，也适用于测定其他柔性材料与刚性

材料粘接 1800剥离试验。。 

本标准不适用于弯曲 1800会产生裂纹或分层等柔性较小的材料。此类材料可进行 900剥离

试验。试验方法可参照 GB/T7760。 

2 引用标准  

   GB 2941 橡胶试样环境调节和试验的标准湿度、湿度及时间 

   GB/T 7760 硫化橡胶与金属粘合的测定  单板法 

3 原理 

试样由硫化橡胶与金属粘接而成。在粘接试样的开口端以稳定的速度平行地沿着补被粘材

料的长度方向逐渐剥离。施加的力通过橡胶材料的剥离部分，并且平行于金属板。试样单位宽

度上所能承受的平均剥离力为 1800剥离强度。 

4 装置 

4.1  试验机的力值测量范围应适宜，试样的破坏力应处于满量程的 10％～80％范围内。试验

机应能保证试样夹持器以100±10mm/min的速度对试样施加力。试验机的力值误差应不超过2%。

试验机应有自动记录剥离力人位置。最好采用无惯性的拉力试验机。 

4.2 试样夹持器 

应有二个试样夹持器。一个夹持器适宜夹持金属板，另一个平持器适宜夹持硫化橡胶。夹

持硫化橡胶的夹持器应能自动调整，使施加的力平行于金属板。 

4.3 量具 
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测量试样粘接宽度的量具精确度应不低于 0.1mm 

5  试样 

5.1 试样由硫化橡胶与金属板粘合而成。除非另有规定，试样的形状和尺寸如果所示。 

 

 

 

 

 

 

5.2 硫化橡胶厚为 2mm、宽为 25.0±0.5mm、长至少 350mm。如供需双方同意，硫化橡胶也可选

用其他厚度，但最好不要超过 3mm。硫化橡胶的厚度对试验结果有影响，厚度不同的试样，其

试验结果不能相互比较。 

   注：对于边缘易松散的材料如棉帆等，每边比金属宽出 5mm。 

5.3 金属板应平整，厚为 1.5mm、宽为 25.0±0.5mm、长至少 200mm。 

6 试样制备 

6.1 硫化橡胶、金属、胶粘剂的种类和牌号；粘接面的表面处理；胶粘剂的配比、涂胶次数、 

晾置时间；固化条件如湿度、压力、时间等均粘剂制造者规定的技术要求和粘接工艺规程进行。 

6.2 橡胶与金属板可以经硫化粘接，也要由硫化橡胶与金属板采用胶粘剂粘接。 

6.3 试样可以单个制备，也可先粘成大板再切割成单个试样。切割试样要小心，防止试样受到

热或机械损伤。切割时要将平行于试样长度方向的两边弃掉 12mm。 

6.4 如用胶粘剂粘接，应在橡胶和金属板的整个粘接面上涂胶，不要漏涂，涂胶长度 150mm。 

6.5 制备试样时，在试样剥离端的橡胶与金属板间放一条宽约 30mm 的防粘带，便于试验前剥开

试样。 

6.6 试样应平整，粘接面的错位不应大于 0.2mm。 

6.7 试样如需加压，应在整个粘接面上施加均匀的压力。如无其他规定，压力为 700kPa.加压

时在试样割面覆盖一块厚约 10mm，硬度约 45 邵尔 A 的橡胶垫，有利于粘接面上的压力分布均

匀。 

6.8 如需要可采用稳重或其他适宜方法，测量试样中胶粘剂层的平均厚度。 
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7 试样数量 

   试样数量不应少于 5 个。 

8 试样调节、试验温度和时间间隔应符合 GB2941 规定。 

9 试验步骤 

9.1 测量试样的粘接面宽度，测量部位不少于 3 个。取平均值，精确到 0.1mm。 

9.2 将剥离端的硫化橡胶弯曲 1800，夹在能自动调整的夹持器中，把金属板夹在别一个夹持器

中，并使剥离面向着操作者。夹持试样要仔细，定位要精确，使试样受力时在粘接宽度上剥离

分布均匀。 

9.3 开动试验机，使夹持器以 100±10mm/min 的速度对试样进行剥离。如另有规定，也可采用

其他速度。 

9.4 用自动记录装置，连续记录试样剥离时的剥离力，剥离长度至少 125mm。 

9.5 试验过程中如出现部分撕胶，可在硫化橡胶与金属板的粘接面处用刀分割后继续试验。如

出现硫化橡胶断裂，则说明剥离强度大于硫化橡胶的撕裂强度，则停止试验。 

9.6 记录试样剥离破坏类型： 

试样剥离破坏类型用下列符号表示。 

R:硫化橡胶破坏。 

RC:硫化橡胶与胶粘剂间破坏； 

CP:胶粘剂内聚破坏； 

M：胶粘剂与金属间破坏。 

10 试验结果 

10.1 弃掉剥离曲线上超始的 25mm 剥离长度后，取其余剥离曲线上力的平均值，作为试样的平

均剥离力。将平均剥离力除以粘接面宽度为该试样的剥离强度，以 kN/m 表示。 

10.2 记录全部试样的剥离强度的算术平均值及最大剥离强度和最小剥离强度的算术平均值。 

10.3 计算全部试样的剥离强度的算术平均值及最大剥离强度和最小剥离强度的算术平均值。 

10.4 平均剥离力可用画等高线或用测量面积或其他适宜的方法得到。 

10.5 硫化橡胶与金属粘接的剥离强度δ b按式（1）或式（2）计算： 

                                    H      

                                    B      ………………………………(1) 
δ b =  C  
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                                    S      

                                    B·L    ………………………………(2) 

式中： 

δ b ——硫化橡胶与金属粘接剥离强度，Kn/m； 

C——剥离曲线的负荷坐标轴单位长度所代表的力，N/cm； 

H——剥离长度内剥离曲线坐标轴单位长度所代表的力，N/cm； 

B——试样粘接面的平均宽度，mm； 

S——剥离长度内剥离曲线所围的面积，c㎡； 

L——剥离长度，cm。 

注：如果需要可记录各个试样的初始峰值。 

11 试验报告 

试验报告应包括以下内容： 

a. 每个试样的平均剥离强度、最大剥离强度和最小剥离强度。全部试样的平均剥离强度、

最大剥离强度和最小剥离强度的算术平均值； 

b. 每个试样的破坏类型； 

c. 硫化橡胶、金属和胶粘剂的种类和牌号； 

d. 试样的制备工艺和方法； 

e. 试验条件； 

f. 试验日期； 

g. 试验者； 

h. 其他与本标准不同的情况，如背衬材料、橡胶厚度等。 

 

附加说明： 

本标准由中华人民共和国化学工业部提出。 

本标准由化学工业部北京橡胶工业研究设计院归口。 

本标准由上海橡胶制品研究所负责起草。 

本标准主要起草人居隐翰。 

本标准委托北京橡胶工业研究设计院负责解释。 

自本标准实施之日起，原化学工业部部标准 HG4-854-81 《硫化橡胶与金属粘接剥离强度的

测定方法》废止。 
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