
 

皇 竺 l 富譬 
高压电缆冷缩型电缆头制作工艺 

高压电缆终端头安装方法普遍使用热缩型电 

缆头产品或预先伸展的产品，冷缩型电缆头是新 

发展的产品，它具有以下优点：安装简便，耐压高 

(可达 36kV)，不需要加热，贮藏寿命长，环向压力 

均匀，线芯可于安装后调整，可应用于室内和室 

外高压电缆。 

1制作工艺 

1．1准备工作 

(1)如图 1所示，剥除电缆护套层(外层)长度 

为￡ 不同型号规格的电 

缆，剥除的长度L、Y、X 

不 同，具体要求依据厂 

商提供的资料。 

(2)清洁 电缆 护套 

层 。 

(3)用密封胶带包扎 

电 缆 护 套 层 ， 长 度 为 

50ram。 

(4)向后翻铠装铁线 

在外层护套上。 

(5)剥击半导体屏蔽 

层，注意切勿损伤绝缘。 

(6)用工业酒精清洁 

电缆铜芯导线。 

(7)用干净的抹布清 

洁铜芯的护套层。 
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1．2安装电镀套管、线耳 

(1)查看厂商提供的资料，根据电缆的外径确 

定是否沿 A剪除电缆套，以便使 电缆套足够太， 

可套人电缆。剪除时，须避免不规则的边缘。见 

图2(a)。 

(2)把电缆套套人电缆至其边沿与密封胶带平 

齐。见图 2(b)。 

(3)安装线耳，并用密封胶布包扎。见图2(c)。 

(4)检查固定环(电缆套管的配件)是否位于电 

缆套分支之正确位置上(见图3)。 

1。3包应力块 

(1)把应力块包在电缆上并用力压紧，以防止 

折叠或空气滞留(见图4(a))。 

(2)平整应力块之边沿(见图4(b))。 
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落地镗床控 制线路 的局 部改造 

T6216落地镗床是我国首批用 

可控硅整流技术进行主轴 和进给 

无级调速的大型精密机加工设备， 

其电气方面无论是线路设计(从理 

论到实际)或是元器件的质量都存 

在不少的缺陷，严重影响到该机 

床的性能。 

笔者用控制电柜K'IB舶 Af+100A) 

对T6216落地镗床进行改造。在施 

工调试和实 际运行 中 发现该控 

制电柜存在一些问题 对此提出 

了改进措施。 

(1)新控制柜系统在主轴不开 

车时，进给(主轴箱 镗杆 滑座) 

只能作调整移动(点动)，当需要作 

长行程移动 时很不方便。针对此 

问题，笔者在交流控制线路中，把 

时间继电器 3SJ的常开接点(11-115) 

短接后解决了此问题 

(2)按工艺要求，在主轴停止 

时，进给也应停下，否则易损坏刀 

具和加工件 在新控制柜 的控制 

线路中，笔者把主轴停车按钮7AN 

换成LA1 8—22型的，用其两对常闭 

接点 在按停车按钮7AN时 把主 

轴(3-57)和进给(109-109a)接触器 

的供电线路同时打开。 

(3)按要求，径向刀架工作时， 

主轴 只能在低速(或较低速)状 态 

下运转，这是一种安全措施。在新 

电柜的控制系统中没有此种功能。 

针对此缺陷，笔者把径 向刀架选 

择继 电器 14ZJ的常闭接点串接到 

主轴液压变速电磁阀 2DF的供电 

线路 中．从而实现 了预期的效果 
— — 不管主轴选择在 什么速度状 

态(共有 4种： 匣”、“较慢”、 较 

快”、 陕”)，只要径向刀架工作， 

2DF就断电，把 “较快”、“快”这 

2种速度切除，从而保证在径 向刀 

架工作时，主轴只能在 漫 或 较 

慢”2种转速下工作 。 

(4)根据机床性能的要求，镗床 

在用平旋盘加工时，主轴(即镗杆) 

端 面必 须退 到和刀盘 平的位置 ， 

但此时镗杆后退限位开关 1 0xk已 

到极 限而断开，进给电机 只能作 

正方向运动(上升、向左、向前)而 

不能向下或向右移动，这样就影 

响到机床的性能，无法满足加工 

作业的要求。当主轴后退 到极限 

时，10xk断开，反向点动继电器9ZJ 

和反向进给继电器 1 1ZJ均不能工 

作，进给电机不能作反向运动 

结合生产加工的实际需要，笔 

者把进给控制的线路作了一些改 

动，如图 1所示。工作过程是这样 

的：当进给方式选择开关接到主轴 

进给后，1 3Z J工作，其常闭接点 

13ZJ(9la--．91)切断了滑座和主轴箱的 

反向移动电路，进给电机只能作主 

轴后退的运动。当用平旋盘时，把 

主轴后退到极限(10xk断开)，主轴 

不能再作后退运动。此时只要把进 

给选择开关换 到其他位置(箱体或 

滑座)，1 3ZJ断电(91a-91)复位，进 

给即可作箱体或滑座的反向运动。 

向点动 反向点动 向进蛤 反向进蛤 

圈1 进给控制线路改动后线路固 

1．4弹性橡胶管的嘭胀和冷缩 

(1)把弹性橡胶管固定在膨胀管内(见图5(a))，用 

胶布密封膨胀管的小孔及两端(见图5(b))。 

(2)用注射器将液态压缩气体沿接台器注人弹性 

橡胶管内，令其膨胀 

(3)拆除膨胀管的接台器，把拉杆取出，并小心地 

把膨胀管套人已准 备好的电缆上 

(4)移开膨胀管小孔上的胶布，弹性橡胶管内的气 

体将释放而冷缩环绕在电缆上(见图5(c)) 

(5)移开膨胀管两端的胶布，把膨胀管抽出。 

(6)用藏纸刀修剪线耳侧多余的弹性 

橡胶管。 

1．5 依据上述步骤分别将三芯电境的 

另两条完成，完成后的电境共如 

图 6。 

2结束语 

高压 电缆冷缩 型电缆头制作工艺 

用于深圳世贸 中心大厦 工程，效果 良 
好 。 田6 
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