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AUELY-130S高性能静音轴承加热器（09年新款）

详细介绍

技术参数： 

功率：10kVA 

电压/频率：380V/ 50-60HZ 

加热器重量：180KG 

加热最大轴承重量：350KG 

可加热轴承最小内径：30mm

可加热轴承最大外径：860mm 

垂直加热宽度(B)≤300mm

水平加热宽度(B)≤290mm 

温度模式：40～240 ℃ 

外形尺寸：910X 455X980

附件： 

标准加热杆最小加热内径(d) 

40×40×600 60mm 

60×60×600 85mm 

85×85×600 120mm 

创新设计－AUELY系列加热器电器控制部分由上海交通大学为主负责设计开发，采用独特创新的涡流增效原理：该设计在国内为首创，在国际上亦达到了领先水平。其具体表现为长时间工作稳定，可靠，加热的时间为目前常规加热方法的2-3倍。对此研究成果我们毫无保留地以论文的形式发表在相关专业刊物上，并被有关部委选中，作为行业标准的指导性文件。 

AUELY系列加热器的机械、消磁等部分由上海轴承技术研究所负责设计开发，作为中国轴承技术应用行业的专业科研机构，在消磁等多项领域获得了众多专利，有效填补了国内空白。上海轴承研究所为神舟系列提供了包括仲谋加热器在内的优质先进的专业产品与服务，得到了中国航天部的通报嘉奖。 

金牌服务－－我们对每件产品从出厂到使用均有详细记录，从产品出厂交付之客户手中之日起，每年定期上门检测产品，确保产品始终保持良好的工作状态，在客户手中确保高性能的运行。我们承诺接到客户保修电话或传真后，24小时内给予响应，在了解基本情况后，于72小时内给予完善解决，以确保将客户的损失降至最低。 

我们提供个性化的专业服务，如果客户有任何特殊的技术要求，我们将为您度身定做、设计、选择适合您的个性解决方案，直至可以满足您的要求。 

我们同时为各行业用户提供关于轴承安装、拆卸、维护、选型、培训等更广泛的衍生服务。 

AUELY系列轴承加热器的优势 

更大的加热尺寸范围，更多的创新技术，更快的加热时间，更好的价格与服务，让用户更省能省力省心。用于加热中大型轴承或其他旋转对称的工件，所加热工件可水平或垂直放置，坚固耐用的工业化设计，彻底避免工件受到损伤。 

其他功能： 

磁感应、数字显示、声音提示、错误显示、保温、控制模式下加热时间自动显示、手/自动退磁、热保护装置。 

AUELY系列轴承加热器 简介： 

利用热胀冷缩原理，将金属件加热至孔径足以轻松到达轴位，而对工件、轴又不造成任何损作。该产品采用微电脑控制工件加热全过程。工作可靠、效率高、使用方便，并设置了多种控制模式供操作者选择。感应加热器，被广泛应用于冶金、煤炭、石油、铁路、工程机械、矿山、造纸、纺织、建材等行业。通用轴承加热器适用于加热装配过程中需要过盈配合的轴承、齿轮、衬套、直径环、滑轮、收缩环、连接器等各种规格的环状、筒状金属工件，使工件达到最佳过盈装配的需要。传统的安装方式－－敲击、压力机压、火焰加热、油煮等有很多弊端。与传统的方法相比感应加热方法显示了极大的优越性，不愧为安装方案的首选。 

传统方法和感应器加热法比较： 

传统方法 

1敲击：操作者劳动强度大且极易损坏工件。 

2压力机压：降低配合面的精度，影响使用效果。 

3火焰加热：温度不易控制，易损坏工件。 

4油煮：损耗严重，降低工件精度，污染环境。 

感应器加热法 

1高效：在极短的时间内即可加热工件，且劳动强度低。 

2环保：无污染。 

3节能：只利用电能且热效率高。 

4优质：不损伤工件及配合表面，并达到最佳安装效果。 

供应中国最好的轴承加热器－－轴承加热器 

(由上海市轴承研究所，上海交通大学联合研发) 
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