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1 高功率增压器系统
以下所述的注意事项，是有关安全正确地使用产品、防止发生对您及他人造成危害或损害的内容。为了表示

危害或损害的严重性及紧迫程度，将这些注意事项分为“危险”、“警告”、“注意”三种类型。所有这些事项

都是与安全有关的重要内容，务必与ISO4414※1)、JIS B 8370※2)以及其他安全规则一起严格遵守。

●	确定气动设备的适合性时，应由气动系统的设计者或决定规格的人员进行判断。

●	应由具备充分知识和经验的人员操作本产品。

 压缩空气若操作错误将十分危险。对于使用气动设备的机械或装置，其组装、操作和维护等应由具备充分知识

和经验的人员进行。

●	确认安全前，绝对不可进行机械或装置的操作以及设备的拆卸。

 1) 在进行机械或装置的检查和维护前，应确认已采取了防止被驱动物跌落和防失控等措施。

 2) 拆卸设备前，应确认已安装了以上安全装置，并且已排出了系统内的压缩空气。

 3) 重新起动机械或装置时，应确认已采取了防弹出措施。

●	应在符合规格要求的环境下使用。

 在核能、铁路、航空、车辆、医疗设备、接触饮料和食品的设备、娱乐设备、紧急断路装置、压力机安全装

置、制动回路、安全设备等对人员和财产可能会产生很大影响、对安全有特别要求的用途以及室外使用时，请

与本公司联系。

※1) ISO 4414：Pneumatic fluid power Recommendations for the application of equipment to transmission control 
systems

※2) JIS B 8370：气动系统通则

：

：

：

指紧迫的危险状态，若不避免，可能会造成人员死亡或重伤。

指操作错误时，可能会造成人员死亡或重伤。

指操作错误时，可能会造成人身伤害或物品损坏。

安全使用注意事项
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2高功率增压器系统

通用项目

●应由具备充分知识和经验的人员操作本产品。

 对于使用液压设备的机械或装置，其组装、操作和维

护等应由具备充分知识和经验的人员进行。

●应远离火源。

 液压设备使用的是易燃性的工作用油，有可能会引起

火灾。

●确认安全前，绝对不可操作或拆卸设备。

• 拆卸设备前，应确认已采取了安全措施，并确认已

切断了空压源的电源，液压和空压回路内无压力。

 • 在进行机械或装置的检查和维护前，应确认已采取

了防止被驱动物跌落和防失控等措施。

 • 重新起动机械或装置时，应在检查螺栓及各部分有

无异常的同时，将空压源的压力缓慢地从低压升至

设定压力。

●可能会对人体造成危险时，应安装护罩。

 被驱动物及执行器的可动部分可能会对人体造成危险

时，应采用确保人体无法直接接触该部分的构造。

●设备的固定部和连接部应可靠连接，确保不会松动。

 • 固定设备时，应使用规定尺寸和强度的螺栓，以指

定的紧固扭力进行固定。

 • 采用摆动型配件时，应使用规定的带销螺栓。若尺

寸不当或超出规定范围，可能会因油缸推力及其反

力造成螺栓松动或损坏。

 • 安装部件应使用具有充足刚性的结构。

●进行排气调整时，请勿将排气塞过度拧松。

 排气塞过度拧松后可能会从油缸脱落，从而导致排

气塞飞出或工作用油喷出，造成人员受伤或执行器

误动作。

●应考虑紧急停止时的动作。

 应确保因操作人员采取紧急停止，或在停电等系统异

常情况下因安全装置动作而导致机械停止时，执行器

的动作不会对人体、设备或装置造成损伤。

●应对规格进行确认。

 • 本产品目录中的产品是作为一般工业机械用部件或

炼钢机械用部件而设计制造的。

 超出规格范围的压力、温度及使用环境可能会导致

产品损坏或动作不良，请勿在此类状态下使用。

 • 开关等电气部件可能会导致动作不良、损坏会烧

损，应仔细确认负荷电流、温度、冲击等规格。

●绝对不要对产品进行改造。

 否则，可能会因异常动作而造成人员受伤、触电、火

灾等。

●在以下条件和环境下使用时，应采取安全措施，并与

本公司联系。

 • 在超出所记载规格的条件、环境，或在室外使用。

 • 在涉及公共安全的用途 (如：核能、铁路、航空、

车辆、医疗设备、娱乐设备、紧急断路回路、制动

回路、接触饮料食品的设备等)  

• 在安全设备中使用。

• 在对安全有特别要求的用途使用。

安全使用注意事项

023-038-n.indd   2 2010-10-14   17:37:10

hu
打字机
订购热线：4007-032-818  易先生



3 高功率增压器系统

关于空压源的注意事项

●应使用清洁的压缩空气。若含有化学品或腐蚀性气体，可能会

导致产品损坏或动作不良。

●应安装空气过滤器，去除压缩空气内的异物。

●应设置后冷却器、空气干燥器、空气过滤器等，去除压缩空气

内的冷凝水。

关于使用环境的注意事项

●请勿在含腐蚀性气体的环境中使用。关于油缸材质，请参见

正文。

●Pneumalock (气动紧固系统) 的安装方法

•增压器的安装方向请参见下图。

●防止顶端接头松动

也可拆下顶端接头后安装其他夹具。此时，防松应使用市售

的防松剂。

关于Pneumalock (气动紧固系统) 的使用注意事项

●应注意液压软管上尽可能不要溅上切削油或润滑油。

关于安装的注意事项

●紧固件的活塞杆上不能作用横向负荷 (偏心负荷)，制作安装夹

具时应加以注意。

●紧固件的安装方向任意，但应选择振动少的场所。(否则可能

会引起漏油。)

●应尽量避免紧固件在全行程中使用。

　特别是绝对不能碰撞活塞杆的下盖。

●增压器使用频率很高时，为保护压力计，应取出压力计，在配

管中间安装截止阀。

●增压器应设置在稍高于紧固件的位置。但若增压器的位置设置

过高，落差会使液压增大，紧固件复位弹簧的力可能无法使油

返回。

●紧固件务必在有效行程内使用。

　液压软管使用时不可过度弯曲。弯曲半径应在300mm以上。

●设置紧固件时，应注意使负荷垂直作用在紧固件活塞面、并且

作用在整个活塞面上。若作用偏心负荷，可能会导致故障。

直压式增压器 预压式增压器 (PBH/PBE)

●紧固件预压适用型的配管及安装方法

• 在紧固件连接到增压器的

状态下进行排气。

• 将已排气的紧固件插入安

装支架，进行夹具和工件

的位置对准后，用夹紧环

固定。

• 连接紧固件复位用的空气

配管。

水平安装 水平安装

液压油缸

垂直安装

请勿将液压油缸部向上安装。

直压式增压器不可垂直安装。

排气栓

液
压
配
管

空
气
配
管

夹紧环

安全使用注意事项
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4高功率增压器系统安全使用注意事项

关于配管的注意事项

●配管前应清洗管道。

●应注意防止密封带和密封材料进入管内。

●应注意防止配管螺纹的切屑或垃圾进入管内。

●配管材料应选用适合使用条件的产品。

●使用前务必进行液压配管系统的排气。

关于维护检查的注意事项

●拆卸或分解设备时，应采取防跌落和防失控措施，将系统内的

压缩空气排出，确认安全后再进行。

●应定期进行气动系统的排水。

●应定期进行设备检查，发现异常应立即停止使用，并采取相应

措施。

• 安装用螺栓、螺母有无松动。

• 动作状态有无异常。

• 有无外部泄漏部位。

• 本体其他各部位有无异常。(拉杆、法兰等)

• 检查周期应根据使用条件和必要性决定。建议每年进行

一次。

注) 衬垫、垫圈类部件应在定期检查时更换。请勿使用保管一年

以上的衬垫。

① 为了使工作用油便于注入，将紧固件放置在低于增压器的

位置。

② 将增压器内的活塞退至最后位置。

③ 应将所连接的各紧固件的排气栓尽量拧松，以便于排气。

④ 将附带的工作用油从注油口注入，直至油从排气栓安装孔

溢出。

⑤ 排气栓安装孔不冒气泡后，将排气栓完全拧紧 (向右旋转)，并

确认无漏油。

⑥ 通过以上操作结束排气后，应进行工作用油量调整：对于直

压式增压器，工作用油应位于油量计的红色圆点之间；而对

于预压式增压器，紧固件在完成预压行程时，工作用油应位

于气液转换器油量计的下限以上。

⑦ 盖好注油口的盖子。

⑧ 增压器使用过程中，若输出消失，则应在②的状态下，排出

残余压力、隔断空压，然后按③～⑦的步骤进行空气混入检

查 (排气)。

※	不仅应排出增压器和紧固件内的空气，还应排出配管内滞留

的空气。

注) 排气时，若回路中有残余压力，工作用油可能会喷出，导致

重大事故。

 务必在确认无残余压力后，再进行排气。

关于工作用油的注意事项

●工作用油应使用COSMO NEW Mighty Super 10 (COSMO

石油)。

关于调整的注意事项

●确认装置启动时从低压缓慢升至供给压力、装置动作顺畅。

●排气方法

若工作用油中进入空气，加压后形成气垫状态，达不到规定的紧

固力。而且，可能会导致以下动作不良。

(预压式)
气液转换器

增压器
排气栓

现象
●			产生粘滑
●			无法平滑控制速度
●			因绝热压缩引起温度上升，
	造成衬垫损伤。
●			对外部产生冲击、振动。

锁紧件
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5 高功率增压器系统

●应使用清洁的压缩空气。若含有化学品或腐蚀性气体，可能会

导致产品损坏或动作不良。

●应安装空气过滤器，去除压缩空气内的异物。

●应设置后冷却器、空气干燥器、空气过滤器等，去除压缩空气

内的冷凝水。

关于使用环境的注意事项

关于空压源的注意事项

●请勿在含腐蚀性气体的环境中使用。关于油缸材质，请参见

正文。

●沉孔请用于安装前端夹具等。

●工作行程应比公称行程小1mm。用于冲压时，应设置外部止

动器，确保输出轴在公称行程的1mm前接触到。(图2)

夹紧元件的使用注意事项

●应注意防止切削油等液体溅在输出轴上。

关于安装的注意事项

●安装夹紧元件时，应注意不要堵塞排放孔。

　另外，应防止灰尘和异物进入该排放孔。水平使用时，应旋转

本体使排放孔朝向地面，然后紧固夹紧环，进行安装。(图1)

●输出轴返回时，应注意防止在输出轴上作用返回方向以外的

力。(输出轴的返回有外力作用时，请在油孔处安装速度控制

阀，将输出轴的返回时间控制在1～2秒。)

关于配管的注意事项

●配管前应清洗管道。

●应注意防止密封带和密封材料进入管内。

●应注意防止配管螺纹的切屑或垃圾进入管内。

关于注油的注意事项

●为夹紧元件注油时，应使用透平油1类 (无添加) ISO VG32。请

勿使用机油或锭子油。

●因注油而使用时，中途请勿停止注油。否则，内部封入的润滑

脂可能会被注入的油冲走，导致夹紧元件动作不良。

1

2

-1mm

安全使用注意事项
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6高功率增压器系统安全使用注意事项

关于维护检查的注意事项

●拆卸或分解设备时，应采取防跌落和防失控措施，将系统内的

压缩空气排出，确认安全后再进行。

●应定期进行气动系统的排水。

●应定期进行气动设备检查，发现异常应立即停止使用，并采取

相应措施。

●应定期检查工作行程，确认是否保持在设定行程内。

●工作用油的注入方法 (图3) (行程变短时，请按下节方法进行

注油。)

(a) 工作用油不足时，将本体竖起，使输出轴垂直向下，取下

上盖，拔出空压活塞。

(b) 从排放孔吹入少量低压空气后，即可释放空压活塞。

(c) 用油壶慢慢注入工作用油，避免气泡进入，直至油面到达A

面为止。

(d) 在空压活塞滑动面上涂敷少量工作用油。

(e) 待A面上无气泡后，慢慢装入空压活塞ASSY。

关于调整的注意事项

●确认装置启动时从低压缓慢升至供给压力、装置动作顺畅。

●工作用油应使用COSMO石油LUBRICANTS公司制COSMO 

PURESAFETY830。

A

3
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7 高功率增压器系统 机种概要

①直压式增压器

NBH3-40

NBH3-60

NBH3-60-130

NBH-80

NBH-100

0.2 1

0.2 0.7

0.2 0.7

0.2 0.7

0.2 0.7

11

25

25

25

25

11

17.5

17.5

17.5

17.5

  77

  77

130

176

304

MPa MPa cm3

MPa MPa cm3

PBH3-40, PBE3-40

PBH3-60, PBE3-60

PBH-80, PBE-80

0.2 1

0.2 0.7

0.2 0.7

11

25

25

11

17.5

17.5

  77

  77

176

mm mm2 cm3

LHD

LHC

LHA

LHA-25

LHA-40

LHAS-2

6

7

12

24

38

20

  570

1340

1460

1460

1460

2640

4

10.7

19

36.5

58.4

60.7

mm
mm2 MPa cm3 mm2 MPa cm3

LHF-28-60

LHF-40-80

LHF-50-100

62

82

103

610

1250

1950

17.5

17.5

17.5

38

103

201

410

540

700

1

1

1

25.7

45.1

72.1

  0
-1.5
  0
-1.5
  0
-2.0

直压式增压器组合一览表

②预压式增压器

③紧固件

④紧固件预压适用型
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8高功率增压器系统机种概要

⑤连接件、液压软管

预压式增压器组合一览表

0.5 1 1.5 2m

⑥预压式增压器用气液转换器

l

AHU2-063-001

AHU2-063-002

AHU2-063-004

AHU2-063-006

AHU2-063-010

AHU2-063-016

0.16

0.25

0.4

0.63

1

1.6

⑦压力开关 (高压用) ⑧压力计

作为相关产品可对应“薄形液压油缸”。

请参见液压设备综合产品目录。

0882100

0882200

0882300

0882400

0.5 7MPa

1 16MPa

2.5 25MPa

4 40MPa

G1/4

PG150Q-2

PG250Q-2

PG150Q-2G

PG250Q-2G

15MPa

25MPa

15MPa

25MPa

R1/4
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9 高功率增压器系统

直  压  式
如下图所示，适用于提升放置在台架上的工件等在全行程均需要高输出的情况。

工作原理
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10高功率增压器系统工作原理

如下图所示，该系统适用于由长行程紧固件或液压油缸移动工件、然后进行加压的作业。

①移动行程 (预压行程)

通过气液转换器以1比1的比例将低压的

空压转换为液压，并将液压油缸推出一定

行程。

②加压行程

通过增压器将高压油导入液压油缸，对工

件进行加压。

③返回行程

作业结束后，切换阀门，通过空压使液压

油缸和增压器返回，复位到原来的位置。

SOL1

SOL2

OFF

ON

SOL1

SOL2

ON

ON

SOL1

SOL2

OFF

OFF

参考回路例

SOL1

SOL2

A SOL1

SOL2

A SOL1

SOL2

A SOL1

SOL2

注) 使用长行程紧固件或液压油缸时，推荐在A部使用返回用的气液转换器。(AHU2系列)

预  压  式
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11 高功率增压器系统
直压式增压器+紧固件使用例

用途例
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12高功率增压器系统
预压式增压器+紧固件预压适用型使用例

用途例
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13 高功率增压器系统 选定资料

使用直压式增压器的紧固件的选择方法

<例> NBH3-60中使用紧固件LHA、液压软管为

2m时，可使用多少个紧固件LHA？

<解> 由于LHA显示在A侧，因此将液压软管长

度A侧显示2m的点和LHA的点连接，再将

该线与相关线X的交点和增压器排出油量

(NBH3-60为77cm3) 连接，根据紧固件数

量A侧显示的数值，可知约为2.8个，在这

种情况下数量应往下取整，故答案为2个。

紧固件的选择方法

一台增压器可使用的紧固件数量由增压器排出油量和紧固件使用容积决定

・使用1个机种的紧固件时

可使用的紧固件数量 = 　　　　　　　　　　　　　　　　　　×0.85
增压器排出油量

每1个紧固件的工作行程容积+液压软管膨胀损失

注) 液压软管膨胀损失为每米5cm3

 管连接时不计算膨胀损失。

・使用1个机种以上的紧固件时

0.85 >
所有紧固件工作行程总容积+总膨胀损失

增压器排出油量

注) 若上式的计算结果小于0.85，则可以使用。

<例> 使用NBH3-60，希望以有效行程12mm使用LHA紧固件，可使用多少个？

 其中，液压软管为1m。

<解> 每1个LHA紧固件的工作行程容积 = 活塞受压面积×工作行程 = 14.6×1.2 = 17.52cm3

最多可使用2个可使用的紧固件数量 =                    ×0.85 = 2.906 ...
77

17.52+5

A B
40

A

A B

X B
LHF-50-100

LHF-40-80

LHAS-2
LHA-40

30
NBH3

-40
NBH3

-60

NBH
-80

NBH
-100

20

10

5

1 m

cm3

1
0

8

LHF-28
-60    

LHA-25

LHA

LHC

LHD

7

5

4

2

1

0.5

2

1

1 B

2

3

4
5

10

3

4

A
5

10

20

50

100

0

100

200

300

77

176

304
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14高功率增压器系统选定资料

使用预压式增压器的紧固件及气液转换器的选择方法

<例1> 以增压行程8mm使用5个LHA-40 (最大行程40mm) 时，

增压行程率     ×100 = 20%，因此，使用PBH(E)3-40或

PBH(E)3-60，橡胶软管配管最多可用2.6m。油箱使用

AHU2-063-006。

<例2> 与例1相同，使用数量为7个时，使用PBH(E)-80、橡胶软

管配管最多16m，油箱使用AHU2-063-010，可满足0.56L

的要求。
40
8

m

10
0%

70
%

50
%

40
%

30
% 20

% 15
%

10%

10%

10%

P
B

H
E

-8
0

PBH
E

-80

P
B

H
E

3-
40

,6
0

PBH
E

3-40,60

2

1

1 5 10

10 50 100

5 10 20

5 10 20 50

50 100 150

LHD

LHC

LHA

LHA-25

LHA-40

LHAS-2

LHF-28-60

AHU2-100-020AHU2-100-016AHU2-063-010AHU2-063-006AHU2-063-002

LHF-40-80

LHF-50-100

R

4030201051

10 2051

10 2051

10 20 3051

10 1551

6 7

1.50.50.1 1 2

541 2 3

200 300

20 30
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15 NBH Pneumalock®直压式增压器

规格

实际输出表 单位：kN

NBH3-40

11

77

11MPa

NBH3-60 NBH3-60-130 NBH-80 NBH-100

25

77

  25

130

  25

176

  25

304cm3

kg

17.5MPa

COSMO NEW Mighty Super 10 COSMO

5 60oC

0.2 0.7MPa0.2 1MPa

JIS K2213-1 ISO VG32

9.5 15 17 41 92

8 39

NBH3-40

NBH3-60

NBH3-60-130

NBH-80

NBH-100

LHA LHA-25 LHA-40

LHAS-2

LHC

LHD

LHA LHA-25 LHA-40

LHAS-2

LHC

LHD

0.2

 2.7

 5.1

 2.5

 1.1

 6.2

11.7 

 5.7

 2.5

0.3

 4.1

 7.8

 3.8

 1.7

 9.3

17.5 

 8.6

 3.8

0.4

 5.5

10.4 

 5.1

 2.3

12.3 

23.3 

11.5 

 5.0

0.5

 6.9

12.9 

 6.4

 2.8

15.5 

29.1 

14.3 

 6.3

0.6

 8.2

15.5 

 7.7

 3.3

18.5 

35.0 

17.3 

 7.6

0.7

 9.6

18.1 

 8.9

 3.9

21.7 

40.8 

20.1 

 8.8

0.8

11.0 

20.7 

10.2 

 4.5

−

−

−

−

0.9

12.4 

23.3 

11.5 

 5.0

−

−

−

−

1

13.5 

25.6 

12.6 

 5.5

−

−

−

−

MPa

NBH3-60

注) 空气消耗量是增压器在各空压下进行1

次往复动作所需的空气量换算成大气压

下的数值。

空气消耗量 单位：l/1往复动作

NBH3-40

NBH3-60

NBH3-60-130

NBH-80

NBH-100

MPa

0.2

6 

13.5

21.5

31.5

60   

0.3

  8

18

29

42

80

0.4

10 

  22.5

36 

  52.5

100   

0.5

 12

 27

 43

 63

120 

0.6

14 

  31.5

50 

  73.5

140   

0.7

 16

 36

 57

 84

160 

0.8

18

−

−

−

−

0.9

20

−

−

−

−

1

21.8

−

−

−

−

该系统利用增压器进行空压的
气液转换，可输出最大17.5MPa
的液压，使小型紧固件和薄型
油缸以高功率发挥作用。
• 适用于工件提升作业或紧固件在全行程均需高输出

的情况。

• 由于使用液压，可获得始终均匀稳定的力。

NBH-80
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16NBH

型号

Pneumalock®直压式增压器

紧固件的动作速度根据所用增压器而变化。

左表表示增压器与其转换阀之间的配管长度

约为3m时推送侧行程时间及返回侧行程时

间。请以该时间为基准设定循环时间等。另

外，采用直压式增压器套件 (订购品) 时也

请按该时间进行设定。

注) 若超过左表的速度使用,可能会造成衬垫

的早期磨损、脱落,从而因混入空气而导

致输出降低、在空气回路中混入油。特

别是，若紧固件返回增压器空压活塞的

时间快于复位时间，则回路中的液压将

变成负压，导致空气混入。

紧固件的动作速度 单位：S

NBH3-40

NBH3-60

NBH3-60-130

NBH-80

NBH-100

1   

1.5

1.8

2   

3.5

1   

1.5

1.8

2   

3.5

型号记号

FA L3-101

FB L3-105

FC L3-241

FD L3-245

AC:80 220V

DC:20 28V

2 20mA

3 50mA

2VA

1.5W

OFF

ON

0.3mm2

φ 5.3mm

1m

5m

1m

5m

开关一览表/铁片接近型

注) 关于各开关的详情，请务必阅读卷末的开关规格栏。

• 直压式增压器套件 (可接受订购)

交货形态

• 出厂时附带工作适用油 (COSMO NEW Mighty Super10)：NBH3-40、NBH3-60、

NBH3-60-130为1升，NBH-80为2升，NBH-100为3升。

• NBH-80/NBH-100不带开关。

机种 型号

机种

• 带电磁阀　 NBH 　  3-60  −S−  1    FA    2

• 带手动阀　 NBH 　  3-60  −H   FA    2 1  AC100V (50/60Hz)

2  AC200V (50/60Hz)

8  DC24V

电磁阀电压

R  34  B  L3-105

34  NBH3-40

35  NBH3-60・NBH3-60-130

增压器型号 开关型号

• 参见开关一览表。

• 开关出厂时未安装。

L3型开关

• 直压式增压器　 NBH 　  3-60    FA    2

• 开关、支架组件标记    SZZ

3m

开关标记 开关数量

  L3-105

开关型号

• 开关单品

34  NBH3-40

35  NBH3-60・NBH3-60-130

增压器型号

R  34  B 

• 支架单品
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17 NBH Pneumalock®直压式增压器

NBH3-40
NBH3-60
NBH3-60-130

开关安装尺寸

A

389

387

537

B

198

198

273

C

160

160

235

F

170

250

250

G

150

220

220

H

  9

11

11

J

202

252

252

K

132

157

157

L

70

95

95

M

120

170

170

N

120

170

170

O

φ50

φ50

φ50

NBH3-40

NBH3-60

NBH3-60-130

尺寸表

RC1/4

M

14.5 14.514 14
B C

A

RC1/2

O N

4.5

4-H G
F

L

K

J2-RC3/8

11mm 11mm

25mm

25mm

HIGHPOWER/THIGH A,B
可提供
CAD/数据。

单位：mm
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18NBHPneumalock®直压式增压器

注)绝对不可将指示器前端部的固定螺丝※拆下。(否则指示器可能会弹出。)

NBH-80

NBH-100

256
24.5 24.520 20

f120

199
500

250

220油壶油量观察窗储油箱注油栓

220

280

120

182

302

2-Rc1/2
(空气入口)

Rc3/4
(液压出口)

Rc1/4(带栓塞)

带指示器

4-14(长孔)

固定螺丝※

4.5

3527 2535

626
333 266

72 72

280

334

180

430
φ130

φ 330

4-φ18

100

50
IN

OUT

2-RC1/2

RC1

HIGHPOWER/THIGH A,B
可提供
CAD/数据。

单位：mm
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19 NBH Pneumalock®直压式增压器套件 (可接受订购)

规格

可接受订购生产将增压器、调节器、电磁阀和手动阀配置在一个底座上的整体化产品。

NBH3-40-S

11

77

11MPa

NBH3-60-S

25

77

NBH3-60-130-S

25

130

NBH-80-S

25

176

NBH3-40-H

11

77

11MPa

NBH3-60-H

25

77

NBH3-60-130-H

25

130

17.5MPa 17.5MPa

COSMO NEW Mighty Super 10 COSMO

5 60oC

0.2 1MPa 0.2 0.7MPa 0.2 1MPa 0.2 0.7MPa

JIS K2213-1 ISO VG32

15 22 25 54 15 22 25

8 39

4PN-20
5ER-08E

2 5 5ER-8E-10S4(AC/DC100V 50/60Hz
5ER-8E-20S4(AC200V 50/60Hz
5ER-8E-24S4(DC24V)

cm3

kg
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20NBHPneumalock®直压式增压器套件 (可接受订购)单位：mm

带电磁阀

NBH3-40-S　NBH3-60-130-S
NBH3-60-S　NBH-80-S

带手动阀

NBH3-40-H　NBH3-60-130-H
NBH3-60-H

尺寸表

• NBH3-40-S、NBH3-60-S、NBH3-60-130-S、NBH-80-S是组

装在上图底座上的套件型号。

• NBH-80-S的增压器外观与本图不同。

• NBH3-40-H、NBH3-60-H、NBH3-60-130-H是组装在上图底

座上的套件型号。

A

404

404

553

520

404

404

553

B

300

320

400

400

300

320

400

C

270

290

370

370

270

290

370

D

286

356

356

430

286

356

356

E

250

320

320

440

250

320

320

F

165

195

195

275

165

195

195

G

  85

125

125

165

  85

125

125

H

220

290

290

410

220

290

290

J

208

261

261

313

221

261

261

K

6

6

6

8

6

6

6

L

  76

101

101

128

  76

101

101

M

Rc1/2

Rc1/2

Rc1/2

Rc3/4

Rc1/2

Rc1/2

Rc1/2

N

35

30

−

−

35

30

−

NBH3-40-S

NBH3-60-S

NBH3-60-130-S

NBH-80-S

NBH3-40-H

NBH3-60-H

NBH3-60-130-H

D E H

C

B

AN

J

L

K

G

F

4-φ14

M

Rc1/4  

   Rc3/8

J

L

K

D E H

C

B

AN

G

F

4-φ14

M

Rc1/4  

   Rc3/8
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21 NBH Pneumalock®直压式增压器

• NBH-80

• NBH-100

• NBH3-40/NBH3-60/NBH3-60-130

2 12 5 1 15

1817 26 19 18 26 27 23 244 3 13 22 14 25 16 6

2 12 5 22 23 1 25 11 7

1817 26 19 4 3 8 13 26 14 21 24 69

2 12 5 22 1 25 24 11 7

18 17 26 19 4 3 13 18 14 28 29 246
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22NBHPneumalock®直压式增压器

部件表

No.

NBH3-40 60

NBH-80 100

NBH3-40 60 NBH-80

NBH-100

1

1

1

1

1

1

1

1

1

4

4

1

1

1

1

1

2

12

5

1

11

7

15

17

16

8

13

14

6

9

4

3

衬垫列表

2

G95

G145

G190

AS568 448

NBH3-40

NBH3-60 NBH3-60-130

NBH-80

NBH-100

1

DXP100

DXP150

P185

AS568 448

1

−

−

G55

−

1

P30

P30

P40

AS568 329

1

PS-30

PS-30

PS-40

−

1(2) 1

S46

S46

G50

AS568 

1

IDU-30

IDU-30

IDU-40

AS568 329

2(1) 2

AS568 030

AS568 030

AS568 030

G65

2

P15

P15

P15

−

1

−

−

−

P14

1

−

−

−

P14326
333

18 19 21 22 23 24 25 26 27 28 29

• (　)※1内数值为NBH-80的数值。

• (　)※2内数值为NBH-100的数值。
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23 PBH/PBE Pneumalock®预压式增压器

该系统利用增压器进行空压的
气液转换，可输出最大17.5MPa
的液压，使小型紧固件和薄型
油缸以高功率发挥作用。
• 适用于由长行程紧固件或液压油缸移动工件、然后

进行加压的作业。

• 只需通过减压阀调整空压，即可任意无级地获得高

输出。

• 从小行程到大行程，动作范围大。

• 由于使用液压，可获得始终均匀稳定的力。

规格

实际输出表 (效率90%) 单位：kN

PBH3-40 PBE3-40

11

77

11MPa

PBH3-60 PBE3-60 PBH-80 PBE-80

25

77

  25

176

17.5MPa

COSMO NEW Mighty Super 10 COSMO

5 60oC

0.2 0.7MPa0.2 1MPa

JIS K2213-1 ISO VG32

8 39

kg

P B H

PBE

40

48

9 

10.5

14.5

19   

 
 

cm3

PBH3-40

PBE3-40

PBH3-60 PBE3-60

PBH-80 PBE-80

LHA LHA-25 LHA-40

LHAS-2

LHC

LHD

LHF-28-60

LHF-40-80

LHF-50-100

LHA LHA-25 LHA-40

LHAS-2

LHC

LHD

LHF-28-60

LHF-40-80

LHF-50-100

0.2

 2.7

 5.1

 2.5

 1.1

 1.2

 2.4

 3.7

 6.2

11.7 

 5.7

 2.5

 2.7

 5.5

 8.6

0.3

 4.1

 7.8

 3.8

 1.7

 1.8

 3.7

 5.8

 9.3

17.5 

 8.6

 3.8

 4.0

 8.2

12.9 

0.4

 5.5

10.4 

 5.1

 2.3

 2.4

 4.9

 7.7

12.5 

23.3 

11.5 

 5.0

 5.4

11.1 

17.3 

0.5

 6.9

12.9 

 6.4

 2.8

 3.0

 6.2

 9.6

15.5 

29.1 

14.3 

 6.3

 6.8

13.8 

21.6 

0.6

 8.2

15.5 

 7.7

 3.3

 3.6

 7.4

11.5 

18.5 

35.0 

17.3 

 7.6

 8.0

16.6 

25.9 

0.7

 9.6

18.1 

 8.9

 3.9

 4.2

 8.6

13.4 

21.7 

40.8 

20.1 

 8.8

 9.4

19.3 

30.1 

0.8

11.0 

20.7 

10.2 

 4.5

 4.8

 9.8

15.3 

−

−

−

−

−

−

−

0.9

12.4 

23.3 

11.5 

 5.0

 5.4

11.0 

17.3 

−

−

−

−

−

−

−

1

13.5 

25.6 

12.6 

 5.5

 5.9

12.2 

18.9 

−

−

−

−

−

−

−

MPa
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24PBH/PBE

开关型号开关型号

34  PB※3-40

35  PB※3-60

增压器型号

开关数量

开关标记

机种

Pneumalock®预压式增压器

注) 空气消耗量是增压器在各空压下进行1

次往复动作所需的空气量换算成大气压

下的数值。

空气消耗量 单位：l/1往复动作

型号记号

开关一览表/铁片接近型

注) • 关于各开关的详情，请务必阅读卷末的开关规格栏。

• 预压式增压器

• 开关、支架组件标记　SZZ

交货形态

• 出厂时附带工作适用油 (COSMO NEWS Mighty Super10)：PBH(E)3-40(60)为1升，PBH(E)-80为2升。

• PBH-80/PBE-80不带开关。

• 脚座型　　　 PBH 　  3-60    FA     2

型号

• 缸盖法兰型　 PBE 　   3-60    FA     2

R   34   B  L3-105

• 请参见开关一览表。

• 开关出厂时未安装。

L3型开关

PBH3-40 PBE3-40

PBH3-60 PBE3-60

PBH-80 PBE-80

MPa

0.2

6 

13.5

31.5

0.3

  8

18

42

0.4

10   

22.5

52.5

0.5

12

27

63

0.6

14   

31.5

73.5

0.7

16

36

84

0.8

18

−

−

0.9

20

−

−

1

21.8

−

−

FA  L3-101

FB  L3-105

FC  L3-241

FD  L3-245

AC:80 220V

DC:20 28V

2 20mA

3 50mA

2VA

1.5W

OFF

ON

1m

5m

1m

5m

0.3mm2

φ 5.3mm

• 开关单品

 L3-105

• 支架单品

R   34   B 

34  PB※3-40

35  PB※3-60

增压器型号
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25 PBH/PBE Pneumalock®预压式增压器 单位：mm

PBH3-40　PBH3-60

PBH-80

尺寸表

开关安装尺寸

• 开关的安装方法请参见“开关安装步骤”。

A

384

387

498

B

198

198

256

C

160

160

199

D

170

250

280

E

150

220

250

F

  9

11

14

G

165

215

265

H

  95

120

145

J

  70

  95

120

PBH3-40

PBH3-60

PBH-80

注) 绝对不可将指示器前端部的固定螺丝※拆下。(否则指示器可能会弹出。)

14.5 14.514 14
B C

A
E
D

J

4-F
(长孔)

2-RC3/8
(空压入口)

RC1/2
(液压出口)

H

G

RC1/2

4.5

RC1/4(带栓塞)

11mm 11mm

25mm

B

24.5 24.520 20

C

A

E

D

4-F
(长孔)

J

H

G

固定螺丝※

4.5

RC1/4(带栓塞)

带指示器

RC3/4
(液压出口)

RC1/2

2-RC1/2
(空压入口)

HIGHPOWER/THIGH C,D
可提供
CAD/数据。
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26PBH/PBEPneumalock®预压式增压器单位：mm

A

380

382

495

B

218

218

296

C

150

150

179

D

12

14

20

E

184

254

−

F

120

175

225

G

  92

134

180

H

φ14

φ18

φ22

J

178

270

325

K

150

220

275

L

  95

120

145

PBE3-40

PBE3-60

PBE-80

PBE3-40　PBE3-60

PBE-80

开关安装尺寸

• 开关的安装方法请参见“开关安装步骤”。

注) 绝对不可将指示器前端部的固定螺丝※拆下。(否则指示器可能会弹出。)

尺寸表

RC1/4

L

E

BD C

A

RC1/2

RC1/2

4-H G

F

K J

2-RC3/8

11mm 11mm

25mm

RC1/4（带栓塞）

带指示器

L

BD C

A

RC3/4

(液压出口)

RC1/2

4-H G

F

K J

2-RC1/2

(空气入口)

(安装孔)

固定螺丝※

HIGHPOWER/THIGH C,D
可提供
CAD/数据。

023-038-n.indd   26 2010-10-14   17:37:20

hu
打字机
订购热线：4007-032-818  易先生



27 PBH/PBE Pneumalock®预压式增压器

• PBH3-40・PBE3-40
• PBH3-60・PBE3-60

• PBH-80・PBE-80

• 本图为PBH型 (脚座型) 的内部构造图。

• 本图为PBH型 (脚座型) 的内部构造图。

2 12 5 20 21 1 23

1716 4 3 1316 24 22 15 14 6

2 12 5 20 21 111 723

1716 4 8 3 1316 24 2219 69
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28PBH/PBEPneumalock®预压式增压器

部件表

PB -40 60

PB -80

PB -80

1

1

1

1

1

1

1

1

1

4

4

1

1

1

No.

2

12

5

1

11

7

15

8

13

14

6

9

4

3

衬垫列表

2

G95

G145

G190

PBH3-40 PBE3-40

PBH3-60 PBE3-60

PBH-80 PBE-80

1

DXP100

DXP150

P185

1

−

−

G55

1

P30

P30

P40

1

PS-30

PS-30

PS-40

1

S46

S46

G50

1

IDU-30

IDU-30

IDU-40

2

P15

P15

P15

16 17 19 20 21 22 23 24
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Pneumalock®使用说明

配套开关的动作说明

开关的使用方法和检测位置的设定

动作说明

将磁簧开关、永久磁铁、保护电路、动作确认灯等组装在外壳内，并将树脂一体化构造的铁

片接近型开关安装在铝制缸筒外周，当铁制活塞位于其下方时磁簧开关动作，从而从外部以

非接触方式检测油缸的行程位置。

活塞朝  方向移动时，当活塞后部

到达 A 位置时，磁簧开关接通。接

通状态在 A - B 之间持续，该区域

称为动作范围。

活塞到达 A 位置时接通，从该位置

反向移动，在到达 C 位置前保持接

通状态。 A − C 之间称为差动。

行程检测…………  检查加压侧的动作是否正常。

 [因某种原因紧固件未移动时，开关未检测到 - 异常检测]

活塞后退检测……  检查返回侧的动作是否正常。

油量减少检测…… 在长时间保持压力的情况下，当紧固件、液压软管发生漏油时，活塞将会

进行。此时，若排出量达到最大排出量的约90%就会检测到，请进行油的

补充、检查异常部位。

使用限度检测…… 输出零信号或周边设备停止。

[增压器的活塞移动到末端位置后，输出将变为零，因此可在末端前检测

到。]

※在活塞位于所需位置的状态下，从液压
油缸护罩侧朝 方向沿拉杆移动开关，
在超过开关接通位置3～4mm的位置处
固定开关，即可检测出活塞位置。

 (安装开关时，请将指示灯侧面向液压油
缸护罩侧。)

1. 用六角扳手 (2mm) 松开2颗M4

固定螺丝，嵌入拉杆中。

2. 在所需位置轻轻按压开关顶

面，使缸筒与开关的检测面靠

紧，在此状态下拧紧固定螺丝

进行固定。

注) 请用正确的紧固扭力紧固固定

螺丝。如紧固扭力不正确，可

能导致开关位置偏离。

3. 指示灯在开关进入后，AC用熄

灭，而DC用点亮。

开关安装步骤

A B

C A

11mm 11mm

25mm

25mm

M4
0.6 1.0N m

29 NBH、PBH/PBE
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30AHU2Pneumalock®预压式增压器用气液转换器 单位：mm

• 转换器

型号记号　不需要时，不标记虚线部。

• 型号记号及规格的详情请参见“气液系统”。

尺寸表

0.16l

218

0.25l

245

0.4l

290

0.63l

358

1l

468

1.6l

648

0.16l

142.5

0.25l

169.5

0.4l

214.5

0.63l

282.5

1l

392.5

1.6l

572.5φ63

G H

ZR3 1.5m

CAHU2 1−− 063 − 001

C

0.16l

0.25l

0.4l

0.63l

1l

1.6l

001

002

004

006

010

016

Rc1/2 Rc1/2

Rc3/8
40

48
28

G

H

5

70.5

71

排油孔

注油口

100

开关

85

28

48.5

油孔

气孔

Rc3/8
气孔

74.5

压力计

(安装孔)

100 86

10 60

4-f9
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31 LH Pneumalock®紧固件

直压式增压器用紧固件
• 弹簧复位方式的单动油缸。

• 紧固件共备有6种类型，可根据用途进行选择。

规格
• 该紧固件为弹簧复位方式的单动油缸，

由于不具有使其他夹具复位的力，因此

要将夹具复位时，请用外部的弹簧或外

力使其复位。

• 由于不能使用油缸停机方式，请在有效

行程范围以下使用。

• 因负荷的惯性在油缸内产生的液压应限

制在耐压力以内。

cm3

mm

mm2

kg

LHD LHC LHA LHA-25 LHA-40 LHAS-2

17.5MPa

26.2MPa

5 60oC

COSMO NEW Mighty Super 10 COSMO

6

570

4

31.4

72.6

0.5

7

1340

10.7

56.9

90.2

1

12

1460

19

113

196

2

24

1460

36.5

134

226

2.2

38

1460

58.4

101

274

2.5

20

2640

60.7

127

255

5.2

• LHD・LHC

• LHA・LHA-40
• LHA-25・LHAS-2

1

1

1

1

1(2)

1

1

1

1

No. No.

2

5

1

4

3

7

8

6

9

部件表

衬垫列表

LHD

LHC

LHA

LHA-25

LHA-40

LHAS-2

1

−

−

AS568 215

AS568 215

AS568 215

AS568 327

1

AS568 211

AS568 220

AS568 326

AS568 326

AS568 326

AS568 333

1

−

−

AS568 327

AS568 327

AS568 327

AS568 335

1(2)

P-7

P-7

P-7

P-7

P-7

P-7

1

−

−

32×26×3

32×26×3

32×26×3

44.2×52×2.5

1

26×20×2.5

35×30×2.5

45×40×2.5

45×40×2.5

45×40×2.5

55×61×2.5

10 11

O

12

O

13

O

14

O

15

・(　) 内的数值为LHAS-2的数值。

(注) 活塞防护用O形环与活塞用O形环均配有适合其尺寸的垫圈。

※	(　) 内的数值为LHAS-2的数值。

10

14

6
4
3
7

12

5

9
2

10
6

9

3

1

11
4

8

15

7
14

2
13

12

5

LHD LHC LHA

LHA-25 LHA-40 LHAS-2
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32LH单位：mm Pneumalock®紧固件

LHD
有效行程：6mm

LHC
有效行程：7mm

LHA
有效行程：12mm

LHA-25
有效行程：24mm

LHA-40
有效行程：38mm

LHAS-2
有效行程：20mm

11

13 15 19
min.47

M6×1 8

G1/4

φ38 φ30 φ20 φ35

M4×0.7 8
2

74

13

2
15 15 30

min.60

16

G1/4

φ56 φ45 φ30 φ50

2-M4×0.7 8 M6×1 8

84

 

13

42

3

min.88 排气栓

G1/4

f 18±0.3f60 f40 f 65

2-M6×1 深15

约96
f 33.5
4-M4×0.7深8

2-M6×1 深15

约96

13

42
3

min.106 排气栓

f 18±0.3

G1/4

f60 f40 f 65

f 33.5

4-M4×0.7深8

2-M6×1 深15

约96

13

42
3

min.124 排气栓

G1/4

f60 f40 f 18±0.3 f 65

f 33.5

4-M4×0.7深8

2-M8×1.25 深15

约131

65

3

min.135
排气栓

14 G1/4

f85 f55 f 33±0.3 f 100

f 45

4-M4×0.7深10

LH/TLH
可提供
CAD/数据。

8
φ26.9F7

φ26.9F7 5

φ26.9F7 5

φ35±0.3 20
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33 LHF Pneumalock®紧固件预压适用型

预压式增压器用紧固件
• 气动复位型液压油缸。

• 紧固件预压适用型共备有3种类型，可根据用途进行

选择。

规格
• 计算拉侧空气消耗量时，请在上述拉侧

最大行程容积上乘于 (压力计压力+1)。

• 由于不能使用油缸停机方式，请在最大

行程范围以下使用。

注) 最大行程时输出为0。另外，下盖在

碰撞时不能确保强度，可能会损坏。

• 为预压式增压器用特别设计的紧固件，

是一种气动复位的液压油缸。

 该紧固件是在装有夹具等的状态下进行

复位的，因此请用复位弹簧或其他机构

进行复位。

• 因负荷的惯性在油缸内产生的液压应限

制在耐压力以内。

MPa

MPa

kg

LHF-28-60 LHF-40-80 LHF-50-100

26.2MPa

5 60oC

COSMO NEW Mighty Super 10 COSMO

62

610

17.5

38

410

1

25.7

1.1

D3600

V3600

H3600

82

1250

17.5

103

540

1

45.1

2.3

D4800

V4800

H4800

103

1950

17.5

201

700

1

72.1

4.3

D6000

V6000

H6000

mm2

cm3

mm2

cm3

 0
-1.5

 0
-1.5

 0
-2.0

LHF-50-100

LHF-40-80

LHF-28-60
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34LHFPneumalock®紧固件预压适用型

部件表

衬垫列表

• LHF-28-60
• LHF-40-80
• LHF-50-100

1

1

1

1

1

1

1

1

2

1

1

1

No. No.

2

5

1

4

3

7

8

6

9

10

11

12

1

S-30

S-42

S-53

LHF-28-60

LHF-40-80

LHF-50-100

1

DRP-16

DRP-30

DRP-40

1

DOL-20

DOL-30

DOL-40

1

28×2.5×2

SWA-40

SWA-50

1

ODU-28

ODU-40

ODU-50

1

P-7

P-7

P-7

13 14 15 16 17

O

18

11 18

14107 3 5 9 4 1615 17 13 122 6 8 1
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35 LHF Pneumalock®紧固件预压适用型 单位：mm

LHF

• 活塞杆前端螺纹也可安装其他夹具。

 请参见有关使用Pneumalock (气动紧固系统) 的注意事项。

安装支架　SZZ
H3600
H4800

H6000

V3600
V4800
V6000

D3600
D4800
D6000

2-M6×1 15

G1/4

EA 8

AB AC AD AE
min.A

3.5

FA

AF

KK

6

13

B

BB

BABDBC BE

Rc1/8

φ4

D

DA

CA
C

KA 10

F
G

H

C
D E

B

A

2-N

117
95

60 32

71

36
20

2

4-φ14

φ 70 φ 60.2
0.2

0

KA
HA

KC LA

FAG

MA

CA

DA

EA

2-NA

A

BA

EB

BA
A

KB

HB

FAG

MB

LC

LB

CB

DB 45°

2-NA
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36LHFPneumalock®紧固件预压适用型单位：mm

A

178±0.5

209±0.5

231±0.5

AB

27.5

29.5

29.5

AC

28

35

35

LHF-28-60

LHF-40-80

LHF-50-100

AD

78.5

100.5

120.5

AE

44

44

46

AF

12

12

14

B

73

87

101

BA

φ42

φ56

φ70

BB

30

30

30

+1.5
0   

+1.5
0   

+2
0

BC

34.2

46.2

57

BD

15f8

28f8

38f8

BE

42

56

70

C

38

46

62

CA

26

34

48

D

32

43

53

DA

12

27

35

EA

5

7

7

FA

20

27

27

KA

M10×1

M18×1.5

M22×1.5

KK

M36×1.5

M48×1.5

M60×2

LHF-28-60

LHF-40-80

LHF-50-100

尺寸表/LHF

尺寸表/安装支架

3600

4800

6000

3600

4800

6000

A

φ36.2

φ48.2

φ60.2

B

φ42

φ56

φ70

BA

φ44

φ56

φ70

C

45

58

71

CA

  
65

  85

105

CB

  
85

105

146

D

34

38

−

DA

35

50

70

DB

44.5

50

71.5

E

24

30

36

EA

30

35

35

EB

35

50

70

+0.1
0   

+0.1
0   

+0.1
0   

F

  
72

  90

117

FA

 
 81

104

135

G

54

70

90

H

40

50

60

HA

102

123

169

HB

  
99

129

173

MA

38

49

59

MB

38

49

52

N

φ11

φ14

φ14

NA

φ14

φ18

φ22

KA

48

61

82

KB

55

63

88

KC

32

38

52

LA

48

57

82

LB

18

23

27

LC

50

70

95

• 安装支架时，请使用内六角螺栓。
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37 LT/OH Pneumalock®紧固件、液压软管 单位：mm

LT系列

LT系列

LT系列

LT系列

LT系列

LT系列

B

23

29

35

C

87

89

91

2-1-40

2-1-80

2-1-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

A

R1/2

R3/4

R1

B

23

29

35

C

47

49

51

1-1-40

1-1-80

1-1-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

尺寸表

尺寸表

尺寸表

B

23

29

35

C

104

106

108

3-1-40

3-1-80

3-1-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

尺寸表

尺寸表

尺寸表

B

23

29

35

C

101

103

105

3-2-40

3-2-80

3-2-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

B

23

29

35

C

101

103

105

4-1-40

4-1-80

4-1-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

B

23

29

35

C

138

140

142

4-2-40

4-2-80

4-2-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

B
A

C

G1 4

C

B

A

80
35

G1 4

G1 4

C

B

A

82
35

G1 4

G1 4

G1 4

C

31.75

29
100

29

A
B

G1 4

G1 4

G1 4

C

A
B

31.75

29

13029

29

4-G1 4

C

A
B

29 29

84  31.75

4-G1 4
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38LT/OHPneumalock®紧固件、液压软管单位：mm

LT系列

LT系列

LT系列

LT系列

LT系列

OH系列

尺寸表

尺寸表

尺寸表

尺寸表

尺寸表

尺寸表

B

23

29

35

C

101

103

105

5-1-40

5-1-80

5-1-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

B

23

29

35

C

159

161

163

5-2-40

5-2-80

5-2-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

B

23

29

35

C

101

103

105

6-1-40

6-1-80

6-1-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

B

23

29

35

C

138

140

142

6-2-40

6-2-80

6-2-100

NBH3-40 PBH(E)3-40

NBH3-60 PBH(E)3-60

NBH3-60-130

NBH-80 PBH(E)-80

NBH-100

A

R1/2

R3/4

R1

B

32

35

C

125

116

6-1A-80

6-1A-100

NBH-80

PBH-80

PBE-80

NBH-100

A

R3/4

R1

L(m)

0.5

1   

1.5

2   

OH-05

OH-10

OH-15

OH-20

C

29
146

29

A
B

35.5

35.5
  31.75

2-G1 4

3-G 1 4

C

A
B

29 29

84  31.75

5-G1 4

29

17629

29

A

C

B

36

36
  31.75

2-G1 4

4-G 1 4

C

A
B

29 29

84  31.75

6-G1 4

30
30
30

220

A

C

B 56.5

56.5

  31.75

2-G1 4

4-G1 4

L

22

19

30

G1 4

φ5

• 软管内径：f9.5
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39 相关设备 压力开关、压力计

压力开关

压力计　SZZ 规格

• 无甘油 • 充入甘油

• (    )内为充入甘油时的尺寸。

R1/4

R1/4

R1/4

R1/4

15MPa

25MPa

15MPa

25MPa

PG150Q-2

PG250Q-2

PG150Q-2G

PG250Q-2G

φ63

24
10

30

(36)

R 1 4 

kg

kg

0880100

±4%

0880200 0880300

±3%

0880400 0880600

−0.1 0MPa

0.015 0.018MPa

0.02 0.2MPa

0.015 0.018MPa

0.05 0.8MPa

0.025 0.065MPa

0.1 1.6MPa

0.03 0.09MPa

0.1 3.0MPa

0.1 0.5MPa

0880

1000×10−6m2/s

8MPa

−10 80oC

G1/4

100 min

0.2

0882100 0882200 0882300 0882400

0.5 7MPa

1.1 1.5MPa

1 16MPa

1.1 1.7MPa

40MPa

2.5 25MPa

1.1 1.7MPa

4 42MPa

1.7 3.5MPa

60MPa

0882

±3%

1000×10−6m2/s

0 80oC

G1 4

100 min

0.2

M16×1.5
G1

2

70

27

15

2-φ5.2

20
30

30
75

G1
4

A

A

15.5
15.5
9.5
9.5
9.5

0880100
0880200
0880300
0880400
0880600

A

9.5
9.5
9.5
9.5

0882100
0882200
0882300
0882400

单位：mm尺寸表

单位：mm

023-038-n.indd   39 2010-10-14   17:37:30

hu
打字机
订购热线：4007-032-818  易先生



40相关设备
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41 LE2 夹紧元件

该元件利用增压器原理将
低压的空压转换为高压的液
压，通过活塞将该力向外部
输出用作动力。

通过将增压器与紧固件一体
化，小型、轻量，使用方便。
• 形状采用圆柱形，全长、外形尺寸小，结构紧凑。

• 气缸容积极小，空气消耗量少。

• 可用夹紧环调整安装位置，行程短，可快速紧固。

规格
请将公称行程减去1mm作为有效行程使用。

通用规格 
•使用流体 — 空气

•注       油 — 也可不注油使用

•使用工作用油 — COSMO石油LUBRICANTS公司制

 :COSMO Puresafety 830

•工作温度范围 — +5oC～+60oC

LE2-3603-03

LE2-3606-03

LE2-3609-03

LE2-4803-08

LE2-4806-08

LE2-4809-08

LE2-4812-08

LE2-4803-12

LE2-6006-18

LE2-6009-18

LE2-6012-18

LE2-6003-21

LE2-6006-21

mm  kN kg

  3

  6

  9

  3

  6

  9

12

  3

  6

  9

12

  3

  6

   7.84

   8.16

16    

11    

 17.36

  3.73

  8.34

12.1  

18.0  

20.8  

0.15 0.9MPa

0.15 0.9MPa

0.15 0.7MPa

0.15 0.9MPa

0.15 0.7MPa

0.7

0.9

1.0

1.3

1.5

1.7

2.0

1.4

2.6

3.4

3.8

2.5

3.7

理论紧固力

LE2-3603-03

LE2-3606-03

LE2-3609-03

LE2-4803-08

LE2-4806-08

LE2-4809-08

LE2-4812-08

LE2-4803-12

LE2-6006-18

LE2-6009-18

LE2-6012-18

LE2-6003-21

LE2-6006-21

MPa

0.392

0.981

1.67  

2.60  

3.33  

 0.637

1.47 

2.50 

3.63 

4.9   

1.08

2.45

4.41

5.69

7.85

  1.52

  3.43

  6.37

  7.75

11.3  

  1.96

  4.41

  8.24

  9.81

14.5  

  2.40

  5.39

10.2  

11.9  

17.7  

  2.84

  6.37

12.1  

13.9  

20.8  

  3.29

  7.35

_

16.0  

_

  3.73

  8.34

_

18.0  

_

0.15 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

单位：kN
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42LE2夹紧元件

型号记号

构造

使用例

夹紧元件的内部机构极其简单。本体后部

气缸的增压活塞插入液压腔内，利用空压

活塞和液压活塞的面积比产生很大的液

压，从而在液压活塞上在产生动力。

若切断空压回路，该液压活塞将在弹簧作

用返回。

将夹紧元件水平安装后，可用于钻孔、研磨、攻

丝、铣削作业等工件的紧固。

将夹紧元件45°安装、与V形紧固夹具组合后，可作

用x—y分量的紧固力。

使用夹紧杠杆进行紧固。杠杆比1:2。

将夹紧元件垂直安装后，可用于板状工件的紧固。

同时紧固2个工件。

用于铸件、坯料等大型、不规则形状部件的紧固。

LE2 48     03   −    08−

1 2 3 4

M36×1.5

M48×1.5

M60×2

36

48

60

2.94kN

7.85kN

11.8kN

17.7kN

20.6kN

03

08

12

18

213mm

6mm

9mm

12mm

03

06

09

12
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43 LE2 夹紧元件 单位：mm

LE2

G DL

8
W H

A
K I

V
3.5 SW

B 3-T Fφ4 2

LE2/TLE2  螺纹尺寸
可提供
CAD/数据。

安装支架　SZZ
H3600
H4800

H6000

V3600
V4800
V6000

D3600
D4800
D6000

F
G

H

C
D E

B

A

2-N

117
95

60 32

71

36
20

2

4-φ14

φ 70 φ 60.2
0.2

0

KA
HA

KC LA

FAG

MA

CA

DA

EA

2-NA

A

BA

EB

BA
A

KB

HB

FAG

MB

LC

LB

CB

DB 45°

2-NA
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44LE2夹紧元件单位：mm

尺寸表/LE2

尺寸表/安装支架

LE2-3603-03

LE2-3606-03

LE2-3609-03

LE2-4803-08

LE2-4806-08

LE2-4809-08

LE2-4812-08

LE2-4803-12

LE2-6006-18

LE2-6009-18

LE2-6012-18

LE2-6003-21

LE2-6006-21

mm

3

6

9

3

6

9

12

3

6

9

12

3

6

A

100

142

192

112

147

188

236

142

175

245

291

168

283

B

M36×1.5

M48×1.5

M48×1.5

M60×2

M60×2

D

φ42

φ56

φ56

φ70

φ70

F

G1/8

G1/8

G1/8

G1/4

G1/4

G

φ22f8

φ32f8

φ32f8

φ40f8

φ40f8

H

12

12

12

14

14

I

4

4

4

5

5

K

13

13

13

18

18

L

φ22

φ22

φ22

φ25

φ25

SW

17

17

17

22

22

T

φ3

φ4

φ4

φ4

φ4

V

25

25

46

26

20

34

40

25

30

60

60

40

70

W

 56

 72

 96

 66

 75

 90

111 

 70

 85

122 

134 

 83

133 

3600

4800

6000

3600

4800

6000

A

φ36.2

φ48.2

φ60.2

B

φ42

φ56

φ70

BA

φ44

φ56

φ70

C

45

58

71

CA

  65

  85

105

CB

 
 85

105

146

D

34

38

−

DA

35

50

70

DB

44.5

50   

71.5

E

24

30

36

EA

30

35

35

0.1
0
0.1
0
0.1
0

EB

35

50

70

F

  72

  90

117

FA

  
81

104

135

G

54

70

90

H

40

50

60

HA

102

123

169

HB

 
 
99

129

173

MA

38

49

59

MB

38

49

52

N

φ11

φ14

φ14

NA

φ14

φ18

φ22

KA

48

61

82

KB

55

63

88

KC

32

38

52

LA

48

57

82

LB

18

23

27

LC

50

70

95

• 请将公称行程减去1mm作为有效行程使用。

• 安装支架时，请使用内六角螺栓。
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45 LE2 夹紧元件 单位：mm

ASSY

1

1

1

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

No.

2

12

5

1

11

10

7

15

17

16

8

13

14

6

9

4

3

部件表

［LE2-4803-12・LE2-6003-21・LE2-6006-21］LE2-3603-03・LE2-3606-03・LE2-3609-03

LE2-4803-08・LE2-4806-08・LE2-4809-08・LE2-4812-08

LE2-6006-18・LE2-6009-18・LE2-6012-18

2 5 125 8 9 1

15

174 7 31310 14 166 2 5 12115 8 9 1

15

174 7 31310 14 166

LE2
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