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AN Steel, stainless 0.226 5740
B A Brass 0.173 4399
| Copper 0.186 4720
Bk Iron 0.233 5930
Bk Cast Iron 0.173-0.229 4400—5820
Y Lead 0.094 2400
Je Nylon 0.105 2680
i Silver 0.142 3607
4 Gold 0.128 3251
BE zinc 0.164 4170
N Titanium 0.236 5990
% Tin 0.117 2960
WIRTR (SR e 0.109 2760
MR Epoxy resin 0.100 2540
vk Ice 0.157 3988
B Nickel 0.222 5639
W JE B 3 Plexiglass 0.106 2692
M Porcelain 0.230 5842
RE W PVC 0.094 2388
e Quartz glass 0.222 5639
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