QUL湿膜测厚仪(轮轨)使用说明

QUL湿膜测厚仪使用及操作方法：

1． 把涂料涂覆在适宜的硬度平板(钢性底材)上，试板面积必须足够大，以便漆膜厚度测定处和试板任一边的距离至少为25mm,涂覆后立即测定湿膜厚度。

2． 把试板固定在一合适的水平基础上，这样在测定漆膜过程中试板就不会产生移动或跳动，将该仪器放在待测厚度湿膜上，使其最小读数在顶部，而仪器偏心轮和湿膜之间最大间隙正好在湿膜上方，然后将其向前滚动半周(180°)并反方向重复滚动半周(180°)后移动，检查仪器中央轮缘与湿膜表面首先接触的位置，读出读数并计算平均值成为一个读数。

3． 如果面漆含有挥发性快的溶剂或其固体含量低时，那么最好在刚涂好的涂膜上，另外至少再取一个单独的读数并计算这些单独读数的平均值。

注：虽本仪器适用于测定涂在平整试板上的湿膜厚度，但在现场或工厂也可以用于只向一个方向弯曲的工件表面，只要底材在两同心轮间不弯曲变形以至影响仪器的测定即可。

QUL湿膜测厚仪注意事项：

1． 在实验室中将涂料涂在硬质平面试验板上或在现场将涂料涂在待涂工件的表面上后，应尽快测量湿漆膜的厚度，以减少因溶剂挥发而引起的漆膜减薄现象。

2． 使用后应将仪器擦洗干净放置干燥处。

3． 长期不用时应将仪器涂上油进行防锈处理。
