常用沥青试验仪器操作规程

数显控温沥青延度仪操作规程

1、延度仪试验前应仔细检查各运动部件是否运转正常，特别是齿条的齿面上有无碎东西，试件装前务必开空车运转一下，无异常后，即可开机试验。

2、将隔离剂拌合均，涂于玻璃板上和试模的内侧。

3、将沥青试样放在砂浴上加热融化、脱水、并充分搅拌置起泡完全排除在筛，将试样注入试模，进行试验过程。

4、试验拉断时，记录指针所指标尺上的读数，即为试样延度值。

5、试验完毕关掉电源。

沥青薄膜烘箱操作规程

1、打开仪器工作电源，数显温控仪显示温度值。

2、取下保护罩，将测量/设定开关拨向“设定”位置，旋转温度设定值设定旋钮，顺时针大，显示屏上所显示数值。选择所需度值，然后将测量/设定开关拨向“测量”位置。盖上保护罩，此时，工作温度设定完毕。

3、打开箱门即可放入试样，关好。

4、观测数显温控仪俩侧红绿灯交替工作，说明工作正常，红灯停，如果不能到达温度值，应立刻断电，请检查。

5、使用完毕将开关关闭。再将自备电源断电。

马歇尔自动击实仪操作规程

1、将电源开关打开，此时数码显示上次的数据

2、应先预置击实次数，按面板上“增加”、“右移”可以修改显示数据，当修改到所需值后，按“置数”可以看到数据一起闪，表示击实数正在存入计算机，停止后即可进行操作了。

3、系统默认为反记数，此时按“停止”就可从预置击实次数，开始击起，直到“00”是停止。

4、再次操作，则按启动后，机器自动当前值开始反记数。

数显沥青软化点测定仪

1、将青铜还置于涂有隔离剂的金属板上，

2、 将沥青试样加融化剂(加热温度不高于试样预估软化点100°C)搅拌、脱水、过滤后呈细流注入黄铜环内至稍高出环面为止(如估软化点在120°C以上时，应先将铜环和金盒板预热至80--10°C)

3、将试样在空气中冷却30分钟后，用刀刮去高出环面的多余试样，使于环面齐平。

4、将盛有试料的铜环面的，放置在环架中层板的向应圆孔上，并将套上网球定位，然后将感温探头从上层板的中心空插入，使其感温探头底端与铜环下面齐平，根据试验软化点之不同，需将上述安置的环架置于一定温度的水或甘油中15分钟。 

5、烧杯内注入5+0.5°C的蒸馏水或32+1°C甘油，然后放入环架，须使各环和试料上下表面勿附空气泡，经15分钟后，再取出环架，将钢球安置在钢环上，复将环架置于烧杯内，并调整液面至标记线，保持前之水或油温，环架任何部分不得附有气泡。

6、当钢球下沉与下面板接触时的温度，既为该沥青试料之软化点。

沥青针入度仪操作规程

1、调整针入度仪，使之水平。

2、调节针杆，松开悬臂的止紧丝，使止悬臂下落，使针尖与试样大约接触时，止紧悬臂螺母。然后细调上升工作台，使试样表面恰好与针尖接触为止。

3、将电源开关打开时间数显为零，按一下启动按钮，电脑显示时间，同时解放针杆，标准针自由地穿入试样中，当达到规定时间后，电脑时间停显，将其针杆销紧使其针杆不在下落，用手按下底触点与其杆顶端面接触，此时，表上值即为试样的针入度值。

4、关闭电源，整理仪器。

沥青粘度计操作规程

1、 打开电源。

2、 根据试验标号和技术要求，选择好油槽油孔的直径。

3、 用金属提杆堵住油孔。 

4、 注入水不能太满。

5、 取样品放入杯中熔化。

6、 根据沥青的要求将导热电极调到需用温度，打开加热开关，满足条件后，提出油槽中的金属棒，沥青流出倒置于量筒中，加入适量水待试样自流孔流入量筒25ml，按动秒表，流止100ml时，按停秒表，记取经过时间。

7、 试验完毕，关闭电源。

