取芯机的使用注意事项：
1、钻机钻孔时，应手感阻力不大，切削平稳，钻时进给速 度为 4-5m/min 左右当钻孔接近完毕时， 由于切削力的改 变，钻孔有些震动，此时要适当降低进给速度，当切削 完毕时，应立即快速提升钻头直至刃口脱离工作，并关 闭钻机和切断水源。
2、整个钻进过程必须保持充分水冷却。
3、钻孔中和钻孔结束快速提升钻头时，不得停车，而应待 钻头刚刚脱离工作时，停止主轴旋转，再将钻头提升。 
4、钻进中，如发现钻头卡住，应迅速将钻头提升一段，然 后再慢慢钻入，切忌硬性钻进而打坏钻头。
5、如钻进过程中，电机温度超过 70℃，应暂时停机，待冷 却后再使用。 
6、拨动开关钮，正向转动操作手柄，使钻头慢慢接触混凝土表面，待钻头刀部入槽后，方可加压进钻。
7、如在钻进过程中，出现钻头不能钻进，钻头表面金刚石 部分没有全部露出，需用强磨耗材料（如耐火砖，砂轮 等）开刃，时钻头表面曾金刚石完全露出，此时用手模 表面层，由毛糙感，方可进钻。

