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前 言

HG／T 2716--2008／150 301 1：1997

本标准等同采用ISO 3011。1997《橡胶或塑料涂覆织物静态耐臭氧龟裂性能的测定》(英文版)。

本标准等同翻译ISO 3011；1997。

为便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

a)“本国际标准”一词改为“本标准”}

b)用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

c)删除国际标准前言。

本标准自生效之日起，代替HG／T 2716 1995《橡胶或塑料涂覆织物静态耐臭氧龟裂性能的测

定》。

本标准与HG／T 2716--1995相比主要变化如下：

——增加了试验原理(本版第3章)；

——对取样方法作了相应的修改(1995版4．2，本版5．2)}

——对制品试验，从制造到开始试验之间的时间作了相应的修改(1995版第5章，本版第6章)；

——对试样在应力状态下的调节时间作了相应的修改(1995版6．3，本版7．3)}

——对试验报告的内容作了相应的修改(1995版第9章．本版第9章)，

——修改了程序中检验试样所用放大镜的倍数(1995版7．3，本版第8章)。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会涂覆制品分技术委员会(SAC／TC35／sclO)

归口。

本标准起草单位：中檬集团沈阳橡胶研究设计院。

本标准主要起草人：于凯江、赵博丹。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——HG／T 2716—1995。
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HG／T 2716--2008／150 301 1：1997

橡胶或塑料涂覆织物 静态耐臭氧龟裂性能的测定

警告：使用标准的人员应熟悉正规实验室操作规程。本标准无意涉及因使用本标准可能出现的所

有安全问题。制定相应的安全和健康的制度并且确保符合国家法规是使用者的责任。

1范围

本标准规定了橡胶或塑料涂覆织物在静态条件下耐臭氧龟裂的测定方法。

本标准适用于橡胶或塑料涂覆织物在静态应变状态下暴露于无直射阳光、含臭氧的空气中时的相

对耐臭氧龟裂性能的测定。

与所有的老化试验一样，耐臭氧试验应被认为是相同组分和用途的制品对比的一种手段，但不是绝

对的判断标准。最好是限定试验的意义，即仅将试验理解为与某种降解相比较织物获得优于给定临界

值的耐臭氧龟裂性能时的一种控制手段。

基于这种观点，试验所得的结果尚不能用于预测制品的寿命长短。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，但是，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 7762--2003硫化橡胶或热塑性橡胶 耐臭氧龟裂 静态拉伸试验(mod ISO 1431—1：

1989)

HG／T 3050．1橡胶或塑料涂覆织物整卷特性的测定，第一部分：测定长度、宽度和净质量的测

定方法(HG／T 3050．1—2001，idt ISO 2286—1：1998)

3原理

在规定的条件下将试样暴露于臭氧中，用测量第一次龟裂出现的时间，或者用测量无龟裂出现的暴

露时间来评价臭氧对橡胶或担料涂覆织物的影响。

4仪器

4．1试验箱及其附属装置应符合GB／T 7762的规定。

4．2试样夹持器由芯轴和夹具组成(见图1)。

图1试样夹持器
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HG／T2716--2008／ISO3011：1997芯轴的直径应为试样厚度的2倍、5倍、10倍、20倍，可由有关各方面商定。但不应小于0．8mm。芯轴和夹具应由不吸收臭氧的材料制成。如不锈钢、聚甲基丙烯酸酯、铝合金或涂覆不吸收臭氧的油漆的木材，而且表面光洁度要好。5试样5．1试样尺寸试样应具有足够的尺寸，以满足试验后对暴露表面的评价以及不同试样的对比。优先采用100nlm长，25mm宽的试样。5．2取样按HG／T3050．1取样．试样的裁取至少距涂覆织物边缘50mm。样品应尽可能代表交付的整批货物。5．3试样数量织物的每一涂覆面的每一个方向各取三个试样。6试验前的时间间隔除非因技术原因另有规定，应遵守下列时间间隔要求：对非制品试验，从制造到开始试验之间的最短时间应为16h，从制造到试验的最长时间应为四周。对制品试验，从制造到开始试验之间的最短时间应为120h，在该期间，试样应存放在标准实验室温度下。从制造到开始试验之问的最长时间应为三个月，在试验室收到产品之日起到开始试验之间的最长时闯闻隔应为二个月。对预定用于对比的鉴定试验，应尽可能在相同的时间间隔和相同的温度下进行。7试验条件7．1臭氧浓度臭氧浓度应符合GB／T7762--2003中8．1的要求。7．2温度试验温度应符合GB／T7762--2003中8．2的要求。7．3试样在应力状态下的安装爰调节将试样包在试样夹持器的芯轴上．使试验面朝外，试样两端用夹具夹住，其松紧程度恰好使芯轴在试样里面能够自由转动。相同厚度的多个试样可以包在同一根j芑：轴上。如果要进行多层涂覆织物的试验，其硫化条件要与最终的多层制品硫化条件相同。如果实际操作中不能做到这一点，则可根据GB／T7762用橡胶胶料进行试验。装配在芯轴上的试样应在基本上无臭氧、无通风的环境中，在标准实验室温度下调节48h，然后将试样放在试验箱中。8程序警告：臭氧是非常有毒的。应采取适当的措施使操作者与臭氯的接触减至最小程度。试验程序按GB／T7762--2003第9章进行，各试样之间及试样与箱壁之间应保持不小于10mm距离。用放大七倍的放大镜检查试样。9试验报告试验报告应包括下列内容：2
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HG／T 2716--2005／1S0 301 1：1997

a)本标准编号。

b)试样的详细说明。

c)试样的厚度及芯轴直径。

d)臭氧浓度及其测定方法。

e)试验温度。

f) 每个试样第一次出现龟裂的时间或无龟裂出现的暴露时间(以h为单位)。
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